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Eloszo

K&szonjik, hogy megvasarolta az OTC hegesztd tépegységeét.

Ez a Tulajdonosi kézikdnyv ( a tovabbiakban ,ez a kézikdnyv”) a termék biztonsagos hasznalatanak
kovetkez6 vonatkozasait magyarazza el.

* A termékkel kapcsolatos dvintézkedések

* Hegesztési miivelet és beadllitds médja

* Napi karbantartas (tisztitas, vizsgalat)

* Hibaelharitas

Tarolja ezt a kézikdnyvet biztonsagos helyen, ahol szikség esetén megtalalhatja.



El6szo

Fontos informaciok

A termék hasznalata

Ez a termék egy tapegység, amelyet ivhegesztéshez térténd felhasznalasra terveztek és gyartottak.

A terméket ne hasznalja mas célra.

A termék biztonsagos hasznalata

A termék (tovabbiakban hegesztd tapegység) biztonsagos hasznalatahoz ligyeljen az alabbi utasitasok
betartasara:

Ezt a kézikdnyvet olyan szakembereknek szantak, akik ismerik a felsorolt szakkifejezéseket. Ha
ezt a terméket olyan személyek miikédtetik vagy szervizelik, akik nem ismerik a
szakkifejezéseket, akkor a vevé feleldssége megfeleld oktatast biztositani a hasznalatra és a
biztonsagra vonatkozéan.

Ezt a berendezést és ezt a kézikonyvet kizarolag szakképzet személyek hasznalhatjak, akik
tapasztalattal rendelkeznek a hegeszt6berendezések biztonsagos hasznalataval kapcsolatban. A
szakképzetlen személyeknek el kell végezniiik az ,,lvhegesztési szakképzést”.

A balesetnek vagy a berendezés esetleges sériilésének az elkeriilése érdekében olvassa el és
tartsa be a kézikonyvben szerepld biztonsagi informaciékat. Ne hasznalja ezt a kézikényvben
nem szerepld célokra.

Ugyeljen arra, hogy a hegesztd tapegység és a hegesztd berendezés telepitését, lizemeltetését
és karbantartasat szakképzett, kell6 ismeretekkel és szakismerettel rendelkez6 személy végzi.

Ha ez a kézikonyv elveszett vagy megsériilt, akkor azonnal vegye fel a kapcsolatot a
markakereskedéssel.

Szerzbi jog

Ez a kézikdnyv az OTC szerzdi jogi oltalma ala esik. Minden jog fenntartva. AZ OTC el6zetes
beleegyezése nélkil tilos a kézikdnyv barmely részét lemasolni, fénymasolni vagy sokszorositani.

A termék exportalasa

A terméknek masik orszagba torténd exportalasakor az alabbiakat be kell tartani és teljesiteni kell.

A terméket a japan torvényeknek és elbdirasoknak, illetve ipari szabvanyoknak megfelel6en
tervezték és gyartottak. Lehetséges, hogy a termék nem felel meg mas orszagok térvényeinek,
eléirasainak vagy szabvanyainak.

A terméknek masik orszagba torténé szallitasakor vagy eladasakor elé6zetesen vegye fel a
kapcsolatot markakereskedésével.

A termék artalmatlanitasa

ii

A hegeszt6 berendezés artalmatlanitasakor, beleértve a hegesztd tapegységet és a hegesztési
anyagokat is, az adott orszag vagy terilet eléirasainak megfeleléen jarjon el és tartsa be a
szabalyokat. Az artalmatlanitaskor kossoén szerzédést egy felhatalmazott hulladékkezeld szervezettel,
és felligyelje az artalmatlanitas folyamatat.



El6sz6

Szolgaltatas és tamogatas

Az elérhetbségi telefonszamokkal és cimekkel kapcsolatban lasd a hatso boritét. Amikor szerviz
céljabdl felveszi a kapcsolatot markakereskedésével, akkor adja meg az alabbi informaciokat:

* Név, cim, telefonszam

* Terméktipus, gyartas éve, sorozatszam és szoftververzié szama
(A termékinformaciéval kapcsolatban lasd a lenti abrat. A szerelvény helye és a névtabla tartalma

a megvasarolt terméktél fliiggden eltéré lehet.)

<Példa> Példa a névtabla rogzitésének helyére

1 2
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* (A hatul Iévd névtablaval azonos szamu)
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2 e Gyartas éve HHHHE év
e Sorozatszam BXHHHHHEX HHEHHHHEHHH
¢ Szoftververzié szama
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Chapter 2 Termék muszaki adatai
és konfiguracio

irja le.

2.1 Miszaki adatok

Ez a fejezet a hegesztd tapegység milszaki adatait és kiilsé méreteit irja le.

Miszaki adatok

Ez a rész a hegesztd tapegység miiszaki adatait irja le.

Miiszaki adat/Tipus

Welbee Inverter P450E

Tipus WB-P450E
Fazisok szama Harom fazis
Névleges frekvencia 50/60 Hz
400V

Névleges bemen6 fesziltség

Bemend fesziltség

400V £ 15%

Névleges aramfelvétel

18 kVA, 16,3 kW

Névleges felvett aramerésség 33.6 A
Névleges leadott 450 A
Névleges terhelési fesziltség 34V
Névleges leadott 30-320 A
Névleges leadott fesziiltség 155-36.5V
Maximalis Uresjarati 80V
Névleges munkaciklus Egyenaram: 40% Impulzus: 34%
Hegesztési allapot szama 100
HOémeérsékletemelkedés 160°C
Uzemi hémérséklettartomany -10 — 40°C

Uzemi nedvességtartomany

20 - 80% (kondenzacid nélkul)

Tarolasi

-20 — 55°C

Térolasi nedvességtartomany

20 - 80% (kondenzacid nélkul)

Kils6 méretek (SzéxMéxMa)

395 mm x 710 mm x 592 mm (szemescsavar nélkul)

Témeg

62 kg

Statikus jellemzdk

Allandé fesziiltség jellemzéi
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Napaka! Ce zelite uporabiti 5./ti L 1 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tukaj, uporabite
zavihek »Osnovno«.

2. fejezet Napaka! Ce Zelite uporabiti 5./} L 2 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tukaj, uporabite
zavihek »Osnovno«.
21.2 Alkalmazhaté hegesztési médszer

Ez a fejezet az alkalmazhatd hegesztési modszereket (véddgazas, huzal tipusa és hegesztés tipusa)
illetve a vezetékatmérdket irja le.

Standard miszaki adatok

HEEEISZT BEHATOLA
N HUZAL ATMEROGJE| ELOTOLAS S
MODSZE GAZ (1) HUZAL ANYAGA (mm) SEBESSEG BEALLITA
R SA
; . oy Engedélyez
LAGYACEL 0,8/1,0/1,2 (*2) (*3) "
CO:2 UREGES LAGYACEL 1,2 STANDARD (*3) Engefee'yez
UREGES . Engedélyez
ROZSDAMENTES 1.2 STANDARD (*3) ve
; . oy fx Engedélyez
LAGYACEL 0,8/1,0/1,2 (*2) (*3) "
. .
MAG ((E?_/;’)COZ) UREGES LAGYACEL 1,2 STANDARD (*3) Engefee'yez
UREGES . Engedélyez
Egyendra ROZSDAMENTES 1.2 STANDARD (°3) ve
m
] ,
MAG 51102/‘)’ CO.) LAGYACEL 0,8/1,0/1,2 (*2) (*3) Enge\fee'yez
MIG (2% O,) | ROZSDAMENTES ACEL 0,8/1,0/1,2 (*2) (*3) Engedélyez
(*1-3) ROZSDAMENTES 1,01,2 (*2) (*3) Engedélyez
MIG (2,5% CO,) | ROZSDAMENTES ACEL 0,8/1,0/1,2 (*2) (*3) Engedélyez
(*1-4) ROZSDAMENTES 1,011,2 (*2) (*3) Engedélyez
. . . Engedélyez
LAGYACEL 0,8/1,0/1,2 (*2) "
] MAG (20% COy) . . . . Engedélyez
Egyendra o UREGES LAGYACEL 1,2 (*2) "
m
UREGES 192 *2) Engedélyez
IMPULZU ROZSDAMENTES ’ ve
S
] ,
MAG (10 % COz) LAGYACEL 0,8/1,0/1,2 (*2) Engedelyez
(*1_2) ve
MIG (2% O;) | ROZSDAMENTES ACEL 0,8/1,0/1,2 *2) Engedélyez




Napaka! Ce zelite uporabiti 7. L 1 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj,
uporabite zavihek »Osnovno«.

Napaka! Ce Zelite uporabiti 5.t L 2 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tukaj, 2. fejezet
uporabite zavihek »Osnovno«.
HEEEISZT BEHATOLA
N HUZAL ATMEROGJE| ELOTOLAS S
- GAZ (1) HUZAL ANYAGA (mm) SEBESSEG BEALLITA
MODSZE
SA
R
(*1-3) ROZSDAMENTES 0,8/1,0/1,2 (*2) Engedélyez
MIG (2,5% CO,) | ROZSDAMENTES ACEL 0,8/1,0/1,2 (*2) Engedélyez
(*1-4) ROZSDAMENTES 0,8/1,0/1,2 (*2) Engedélyez
ROZSDAMENTES ACEL 1,012 (*2) E"gefee'yez

MIG (100% Ar)
(*1-5)




Napaka! Ce zelite uporabiti 7.1 L 1 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj, uporabite
. zavihek »Osnovnox.

2. fejezet Napaka! Ce Zelite uporabiti .1} L 2 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj, uporabite
zavihek »Osnovno«.

*1: Vegye figyelembe, hogy a "kollektiv" fesziltségallitas nem elégitheti ki a normal feltételt, ha az alabbi keverési
aranytol eltéré keverékgazt hasznalnak.

*1-1: MAG géaz: Argon (Ar) 80% + Széndioxid (CO2)20%
*1-2: MAG géaz: Argon (Ar) 90 % + Széndioxid (CO2)10 %
*1-3: MIG gaz (rozsdamentes acél): Argon(Ar) 98% + Oxigén (O2) 2%

*1-4: MIG géaz: Argon(Ar)97,5% + Széndioxid (CO2) 2,5%

*2: Elérhetd a "STANDARD" vagy "HIGH" (Magas) alkalmazasokhoz.
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Napaka! Ce zelite uporabiti iL{i L 1 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj,
. uporabite zavihek »Osnovno«. .
Napaka! Ce Zelite uporabiti }i.{1{ L 2 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj, 2. fejezet
uporabite zavihek »Osnovno«.

*3: A"STANDARD" izemmadd esetén a standard Gizemmaod vagy a hosszabbitott kabel izemmdd (meghosszabbitott tapkabel
Uzemmad) érhetbel. ( ¥ 6.7.2.1 F1: Standard/Meghosszabbitott kabel izemmad)



Napaka! Ce zelite uporabiti 5./ti L 1 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tukaj, uporabite
zavihek »Osnovno«.

2. fejezet Napaka! Ce Zelite uporabiti 5.} L 2 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj, uporabite

zavihek »Osnovno«.

21.3 Kilils6 méretek

Ez a rész a hegesztd tapegyseg kulsé méreteit irja le.

395mm _ 710mm

i OPQT = 1

592mm

214 Névleges munkaciklus

Ez a fejezet a hegeszt6 tapegység névieges munkaciklusat irja le.

/A CAUTION
* [Ezt a hegeszt6 tapegységet a névieges munkacikluson vagy az alatt
hasznalja.

A névleges munkaciklus tullépése a hegesztd tapegység karosodasat és
tonkremenetelét eredményezheti.

* Fuvassa le rendszeresen szaraz levegdvel a tranzisztort és a diéda
hiitébordajat az 6sszegyiilt por és szennyezdédés letisztitasahoz.
Ha por és szennyezédés gylilik 6ssze a hiitébordan, akkor nem csak a
munkaciklust csokkenti le, hanem a hegeszté tapegység tonkremenetelét
vagy kiégését is eredményezheti.

* Ahegeszt6 tapegység névleges munkaciklusa a <Hasznalati ciklus 60% munkaciklusnal>
kovetkez6: _
Energized
450 A 40 % (Egyenaram esetén) 1 Stop
450 A 36 % (Egyenaramu impulzus esetén) 6 minutes 4 minutes
(A 60% névleges munkaciklus azt jelenti, hogy a 10 minutes
tapegységet 4 percen keresztiil pihentetni kell 6

perces, névleges aramerdsségen torténd folyamatos
hasznalatot kdvetéen.)



Napaka! Ce zelite uporabiti 7. L 1 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj,

“ uporabite zavihek »Osnovno«. .
Napaka! Ce zelite uporabiti 7./1i L 2 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tuka;j, 2. fejezet

uporabite zavihek »Osnovno«.

*  Ahegeszt6 tapegységet a terhelhetdségi <Kapcsolat a hegesztési aramerdsség és a
tartomanyon belil hasznalja, ahegesztési munkaciklus kézott>
aramerésség munkaciklusanak

) oy [DC]
figyelembevételével.

100
*  Ahegeszt6 tapegységet a legalacsonyabb o I
névleges munkaciklussal hasznalja kombinalt & I
tartozékok esetében, mint példaul a Q 60
P o 50 |
hegesztépisztoly. o)
* Usable range
0 i 1 1
o o o o
o o - o
~— (q\] (42} <
Welding current (A)
[DC pulse]
100
s L
C
<
Q L
Q
o 50 i Usable range
X
i 1 1
0 o o ™ o
o o o
~— N N <

Welding current (A)

2.2 Termék konfiguracioja

Ez a fejezet a hegesztd tapegység és az ligyfél altal elkészitendd alkatrészek standard vagy opcionalis
Osszedllitasat irja le.

2.21 Standard osszeallitas

Ez a rész a hegesztd tapegység standard dsszeallitasat irja le.
A robothoz kapcsolt hegeszt6 tapegységhez hasznalhato felszereléssekkel kapcsolatban lasd a robot
vezérl6jének a kézikonyvet.

/\ CAUTION
* Ezt a hegeszt6 tapegységet a meghatarozott huzaladagoloval egyiitt
hasznalja.

A meghatarozottol eltéré mas berendezés hasznalata a hegeszt6 tapegység
meghibasodasat okozhatja.



Napaka! Ce zelite uporabiti 5./ti L 1 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tukaj, uporabite
. zavihek »Osnovnox.

2. fejezet Napaka! Ce Zelite uporabiti .1} L 2 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj, uporabite
zavihek »Osnovno«.

* Haléghltéses hegesztdpisztolyt hasznalnak

Welding power source

6
v |
o 0)
9
: Base metal
e
XN Ground a base metal if
required by local law.
Sza Név Biztositott Opcionalis Meaieavzések
m egység (*1) tartozékok alegy
Ugyfél altal el6készitendd
1 | Gazszabalyz6 (=2.2.3 Tartozék (nincs
mellékelve))
2 | Huzaladagol6 o
3 | Hegeszt6pisztoly o
4 | Gaztémlé (3 m) o (*2)
5 | Huzaladagol6 vezérlékabele (1,5 m) o (*2)
6 | Hegesztdpisztoly feldli tapkabel (2 m) o (*2)
7 | Alapfém fel6li tapkabel (2 m) o (*2)
Ugyfél altal el6készitendd
8 |Véddgaz (=2.2.3 Tartozék (nincs
mellékelve))
e L (=¥ 2.2.4 Opcionalis
9 | Digitalis taviranyité (opcionalis) o tartozékok)
10 | Analdg taviranyit6 (3 m) (opcionalis) o (*2)

*1: Standard alkatrész hegeszt6 tapegységgel egyiitt. (A hegesztd tapegység megrendelésekor biztositjak)

*2: Rendelhetd opcionalis hosszabbitokabel és -tdmlé (5 m/10 m/15 m/20 m). (=¥ 2.2.4 Opcionalis
tartozékok)



Napaka! Ce zelite uporabiti 7. L 1 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj,
. uporabite zavihek »Osnovnoc. .
Napaka! Ce Zelite uporabiti 7.{{| L 2 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj, 2. fejezet
uporabite zavihek »Osnovno«.
2.21.1 Huzaladagolé és hegesztopisztoly
A huzaladagolét és hegesztbpisztolyt a hegeszt6 tapegység standard alkatrészeként biztositjak. A
részletekért Iasd az utasitast.

2.2.2 Tartozék (mellékelve)

Ez a fejezet a hegesztd tapegység tartozékait irja le. A csomag kinyitasakor ellendérizze a garanciat, a
kézikdnyvet (jelen kiadvanyt) és az alkatrészek mindségét.

2.2.3 Tartozék (nincs mellékelve)

Ez a rész az ligyfél altal a hegeszt6 tapegység hasznalata el6tt el6készitendd tartozékokat irja le.
Készitse el6 az alabbiakat



Napaka! Ce zelite uporabiti 7.1 L 1 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj, uporabite

. zavihek »Osnovnox.

2. fejezet Napaka! Ce Zelite uporabiti .1} L 2 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj, uporabite
zavihek »Osnovno«.

Védégaz

Hasznaljon a hegesztési modszernek megfelelé véddgazt.

Név Megjegyzések
CO.gaz Széndioxid (CO2) 100%
Argon (Ar) 80% + Széndioxid (CO2) 20%
MAG gaz
Argon (Ar) 90% + Széndioxid (CO2) 10%
MIG gaz Argon (Ar) 97,5% + Széndioxid (CO2) 2,5%

MIG gaz (rozsdamentes)

Argon (Ar) 98% + Oxygen (O2) 2%

* Gazszabalyz6

A gazszabalyzd esetén gy6z6djon meg arrdl, hogy a slritett gaz hengerhez olyan eszkdzt hasznaljon,
amely megfelel a véd6gaz meghatarozott alkalmazésanak.

* Hutéviz keringet6 eszkoz

A vizhiitéses hegesztépisztoly hasznalatdhoz készitsen el6 egy hiitdviz keringetd eszkozt.

2.2.4 Opcionalis tartozékok

Ez a fejezet a hegesztd tapegységhez hasznalt opcionalis kiegészitSket irja le.

2241 Taviranyitd, fesziiltségérzékel6 kabel és egyéb opcionalis elemek

A kovetkezd elemek opcionalisan rendelheték, beleértve a taviranyitot és a fesziiltségérzékeld kabelt

IS.

Alkatrészszam

Termék neve (Tipus) Megjegyzések
Analég taviranyitod K5416Z00 Tartalmaz egy 3 méteres kabelt
Digitalis taviranyité E-2454 A CAN ko’rnmumkamos kabel és BKCAN atalakité csatlakozo kilon
rendelheté.
BKCAN-0405 |5m
CAN kommunikacios kabel
BKCAN-0410 |10 m
BKCAN atalakité csatlakozo K5810B00
Hegeszt6 interfész egység IFR-101WB Mas gyarto robotjaihoz
CAN kommunikaciés modul K5422C00 A digitalis taviranyitd vezérléséhez és a CAN szervdadagolojahoz.
PC hegesztésmegfigyeld K7231

2-10




Napaka! Ce zelite uporabiti 7. L 1 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj,

uporabite zavihek »Osnovno«.

Napaka! Ce zelite uporabiti 7. L 2 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tukaj,

uporabite zavihek »Osnovno«.

2. fejezet

Termék neve Alk?;';s::;ém Megjegyzések
Digitalis interfész E-2503 (*1)
Adattarolas E-2560
GFC gazkiméls L10888
Feszultségészlel6 kabel K5416N00 Alapfém feldli oldal, 10 m
Feszultségészlel6 kabel K5416G00 Alapfém feldli oldal, 30 m

*1: A szoftververzié6 frissitése szikséges. A részletekért vegye fel a kapcsolatot markakereskedésével.

2242 Hosszabbitokabellel és -tomlékkel kapcsolatos részletek

Az alabbi hosszabbitdkabelek és -tomlék rendelhetdk.

A munkaterilet kib&vitéséhez hasznaljon a kivant tavolsagnak megfeleld hosszabbitokabeleket és

-tomldSket.

/\ CAUTION

A hosszabbitokabelek hasznalata esetén ezeket tekercselje le.
A feltekercselt hosszabbitokabel instabil ivet eredményezhet.

* Megfeleld hosszisagu hosszabbitokabeleket alkalmazzon.

A sziikségteleniil hosszi hosszabbitokabel instabil ivet eredményezhet.

Welding power source

Base metal
. Tipus
Sza Termék neve
m 5m 10m 15m 20 m
1 | Gaztémlé BKGG-0605 BKGG-0610 BKGG-0615 BKGG-0620
2 | Huzaladagolé vezérl6kabele BKCPJ-1005 BKCPJ-1010 BKCPJ-1015 BKCPJ-1020
Tapkabel (hegesztépisztoly
3 -
feléli oldal)
BKPDT-6007 BKPDT-6012 BKPDT-8017 BKPDT-8022
Tapkabel (alapfém feldli
4
oldal)




Napaka! Ce zelite uporabiti 7.1 L 1 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj, uporabite
. zavihek »Osnovnox.

2. fejezet Napaka! Ce Zelite uporabiti .1} L 2 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj, uporabite
zavihek »Osnovno«.

Taviranyito tapkabele BKCPJ-0605 BKCPJ-0610 BKCPJ-0615 BKCPJ-0620

I

2.3 Alkatrésznevek

Ez a rész a hegesztd tapegyseg alkatrészneveit irja le.

2.31 Elsé6 panel

Ez a rész a hegesztd tapegység elulsd panelét irja le.

Operation panel
(=" 6.2 Function on Operation Panel)

Power switch

w Socket for wire feeder
o

Output terminal (Base metal side) —_— @O @ Output terminal (Torch side)

e

i —_——
Main power lamp ———
—

—

Socket for analog remote control

|

Terminal for directly detecting voltage on the base metal side

2.3.2 Hatsé panel

Ez a rész a hegesztd tapegység hatulso panelét irja le.

Print circuit board r——— Connector for connecting CAN
o o
0
14
- ——— —_— hl
(i i ”lm

-
a

2
I~ A\

Cover for external
connections

¥4

Blind bush
(for drawing externally

0,0
0|0

Terminal block for

external connections! o o
(it Sommerion o comnecing i)

 som— Y — It
S= i
e o It
=S= I
o | It
0 E2E3 o It
S= i
SIS i
i
s Q I
s iy M
g 2 i
s Q H

- 3 °
° < 2 I
Input cable E } r 3 i

s iy

g Iy I

(Grounding cable)
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Chapter 1 Biztonsagi informaciok

Ez a rész a hegesztd tapegységgel és a hegesztési mlveletekkel kapcsolatos ovintézkedéseket irja le.

1.1 Figyelmeztetd szimbolumok

A kézikdnyvben a kdvetkez6 biztonsagi figyelmezteté szimbdlumokat és jeleket hasznaljak a termék
megfeleld hasznalatanak biztositasara és a kiilénb6z6 veszélyek megelézésére, amelyek sulyos
sérllést és karokat okozhatnak. A szimbolumok listdja és magyarazata a kovetkez6:

Ugyelijen arra, hogy a hasznalat megkezdése elétt teliesen megérti az itt leirtakat.

A lenti szimbolumokat a lehetséges veszély és kar mértéke alapjan kategorizaltak.

Szimbélumok Magyarazat

A WARNING A termék nem megfelel§ hasznalata esetén bekdvetkezd potencialis személyi
sériléssel vagy halallal kapcsolatos informacidkat tartalmaz.

A CAUTION A termék nem megfelel§ hasznalata esetén bekdvetkezd kisebb személyi
sérilésre vagy a berendezés karosodasara vonatkozik.

A lenti szimbolumokat az 6ket kdvett tartalom alapjan kategorizaltak.

Szimbélumok Magyarazat
0 Utasitas: a kdvetendd "Utasitas" miveleteket jeldli.
® Tilos: a "Tiltott" miveleteket jeldli.

1.2 Biztonsagi ovintézkedés

Ez a fejezet a hegeszt6 tapegység lizemeltetéséhez kapcsolddo biztonsagi dvintézkedéseket irja le.

1-1



1.2.1

1-2

Napaka! Ce zelite uporabiti 7. L 1 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj,

uporabite zavihek »Osnovnoc.

Napaka! Ce Zelite uporabiti 5.t L 2 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tukaj, 1. fejezet

uporabite zavihek »Osnovno«.

Uzemeltetéssel kapcsolatos ovintézkedések

A sulyos sérulések vagy balesetek elkerulése érdekében kovesse az alabbi utasitasokat:

/A WARNING

A termék hasznalata elétt ligyeljen arra, hogy elolvassa és megérti a
kézikdnyvben lévé informaciot. Csak szakképzett és tapasztalt személyes
lizemeltesse a hegeszt6 tapegységet.

Az ligyfél létesitményében a helyi torvényeknek megfeleléen végezzen
épitési munkat a hegesztd tapegységen, illetve ezeknek megfeleléen
valassza ki a telepités helyszinét, alakitsa ki a nagy nyomasu gaz tarolasat,
felhasznalasat és elvezetését, illetve artalmatlanitsa a hulladékot.

Ugyeljen arra, hogy a hegesztés soran megfelel6 évintézkedéseket tesz az
ellen, hogy egy jogosulatlan személy se juthasson a hegesztd tapegység
vagy a munkateriilet kézelébe.

Csak szakképzett és a hegeszté tapegység miikodését teljes mértékben
megérté személy végezhet telepitési, karbantartasi és javitasi munkat a
hegeszt6 tapegységen.

Ugyeljen arra, hogy a magas helyen végzett munka esetén visel biztonsagi
ovet.

A szivritmus-szabalyzo6t hasznalé betegek esetében ne tartézkodjon a gép
vagy a munkateriilet kozelében, amig nem szerzi be orvosa engedélyét. Az
lizemeld gép erés magneses mezét hoz létre a kozelében, amely hatassal
lehet a szivritmus-szabalyz6 miikodésére.

A hegeszt6 tapegységet ne hasznalja a hegesztésen kiviil egyéb célra, mint
példaul fagyott csévek kiolvasztasara.

A hegeszt6 tapegységet ne hasznalja, ha a hazat és a burkolatot
eltavolitottak.

A burkolatok karbantartas, vizsgalat vagy javitas céljabél torténé
eltavolitasat szakképzett, vagy a hegeszt6 tapegységeket ismerd személynek
kell végeznie. Helyezzen el akadalyt a hegeszté tapegység koriil vagy tegyen
mas, megfelel6 Iépéseket annak megel6zésére, hogy mas személyek ne
juthassanak be a kozeli teriiletekre.



Napaka! Ce zelite uporabiti 7.1 L 1 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj, uporabite
. zavihek »Osnovnox.

1. fejezet Napaka! Ce Zelite uporabiti .1} L 2 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj, uporabite
zavihek »Osnovno«.

1.2.2 Aramellatasal és aramiitéssel
kapcsolatos ovintézkedések
Az dramutés vagy égés miatti sérulések elkerulése érdekében Ugyeljen az alabbi utasitasok

betartasara:

/N

/A WARNING

Ne érintse meg a hegeszté tapegység bemend és kimené kivezetéseit, illetve
a fesziiltség alatt Iévo belsé elektromos alkatrészeket.

Egy szakképzett elektromérnokkel végeztesse el a hegeszt6 tapegység
hazanak, illetve az alapfémnek és a szerszamnak a helyi eléirasoknak
megfeleld foldelését.

A karbantartas és vizsgalat megkezdése elé6tt sziintesse meg az
arambetaplalast a hegeszt6 tapegységhez kapcsolt dobozban Iévé levalaszté
kapcsoléval, majd varjon legalabb harom percet.

A kondenzatorok feltéltve maradhatnak még az aramtaplalas levalasztasat
kovetden is. A munka megkezdése elétt gy6z6djon meg arrél, hogy nincs
feltoltott fesziltség.

A védelem érdekében viseljen szaraz védokesztylit. Ne hasznaljon sérilt
vagy nedves kesztyliket.

Hazzon meg minden kabelcsatlakozast és szigetelje le ezeket.
A kabelt ne tekerje a gép haza koré.

Hasznalat el6tt végezze el a rendszeres karbantartast és ha vannak, akkor
javitsa meg a hibas alkatrészeket.

Amikor nem hasznalja, akkor kapcsolja ki az 6sszes kapcsol6do berendezés
féokapcsolojat.

A por eltavolitasahoz rendszeresen fuvassa le szaraz siiritett levegével a
hegeszté tapegység alkatrészeit.

A tapegység belsejében 6sszegylilé por a szigetelés leromlasat okozhatja,
amely aramiitést vagy tiizet eredményezhet.

Ne hasznaljon elégtelen teherbirasu, sulyosan sériilt vagy nem megfeleld
foldelésii kabelt.

/\ CAUTION

Amikor a fékapcsolo6 atvalt, akkor soha ne kapcsolja vissza, hanem vegye fel
a kapcsolatot markakereskedésével.



Napaka! Ce zelite uporabiti 7. L 1 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj,

uporabite zavihek »Osnovnoc.

Napaka! Ce Zelite uporabiti 5.t L 2 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tukaj, 1. fejezet

uporabite zavihek »Osnovno«.

1.2.3 Leveg6b kifujasaval és légzékésziilékek
hasznalataval kapcsolatos ovintézkedések
A hegesztési miivelet kdzbeni fulladas vagy gazmérgezés megelbzése érdekében tartsa be az alabbi

utasitasokat:

/A WARNING

Ha tartalyban, vizmelegitében, reakciétoronyban vagy egy hajoé rakterében,
zart helyen vagy barmilyen rossz szell6zésii helyen kell hegesztési munkat
végezni, akkor biztositson szell6ztetd berendezést.

Az oxigénnél nagyobb silirliségii gaz, mint példaul az argon vagy a
széndioxid, az alsé részeken reked.

A megrekedd gaz miatti fulladas elkeriilése érdekében biztositson szell6ztetd
berendezést.

Ha nehéz szell6zteté berendezést biztositani vagy a szellézteté berendezés
nem biztosit megfeleld teljesitményt, akkor hasznaljon légzésvédd
berendezést.

A szédiilés miatti leesés megel6zése érdekében alkalmazzon biztonsagi
hevedereket, példaul biztonsagi ovet.

A sziik helyen végzett hegesztési miivelet esetén szakképzett feliigyelével
végezze el a miiveletet.

Vizsgalja meg rendszeresen a szell6ztetd berendezést, hogy biztositsa a
szell6zés megfeleld és helyes miikodését.

A hegesztési teriletre kijutd mérgez6 gazok vagy por (fiist) miatti egészségkarosodas elkerlilése
eérdekében ugyeljen az alabbi utasitasok betartasara:

/\ WARNING

A porkoncentracié csokkentése érdekében szereljen fel részleges
elszivéeszkozt, példaul fiistelszivé berendezést, vagy szereljen felkollektiv
szellztetd berendezést.

Ha nem lehet részleges elszivoeszkozt biztositani vagy a szell6zés vagy az
elszivas nem biztosit kell6 teljesitményt, akkor hasznaljon légzésvédo
felszerelést.

Bevonatos acéllemez vagy galvanizalt acéllemez hegesztésének vagy
vagasanak elvégzésekor biztositson részleges elszivo berendezést, vagy a
hegeszté személy és a kornyezetében 1évé személyek hasznaljanak
légzésvédo berendezést. (A bevonatos acéllemez vagy galvanizalt acéllemez
hegesztése vagy vagasa mérgezd gazokat vagy fiistot eredményez.)

Ne végezzen hegesztési miiveletet zsirtalanité, tisztité vagy széré miiveletek
kozelében. A hegesztési miivelet ilyen helyen torténd elvégzése mérgezo
gazt hozhat létre.



1. fejezet

Napaka! Ce zelite uporabiti 7.1 L 1 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj, uporabite
zavihek »Osnovnox.
Napaka! Ce Zelite uporabiti .1} L 2 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj, uporabite
zavihek »Osnovno«.

1.2.4 Egheté anyagokkal kapcsolatos évintézkedések
A tlz, robbanas és torés megelbzése érdekében Ugyeljen az alabbi utasitasok betartasara:

AR

s

A

WARNING

Tavolitson el minden égheté anyagot az elektromos iv 10 méteres
kornyezetébdl, hogy a szikrak és froccsend fém ne érintkezhessen éghetd
anyagokkal. Ha ez nem lehetséges, akkor fedje le ezeket nem égheté
takaroékkal.

Amikor mennyezeten, padlon, valaszfalon vagy rekeszben végez munkat,
akkor tavolitson el minden éghetd anyagot a rejtett helyekrol.

Hazzon meg minden kabelcsatlakozast és szigetelje le ezeket.
A kabel és az alapfémben, példaul az acélvazban foly6 aram rossz
érintkezése a feltoltédés miatt aramiitést okozhat.

A tapkabeleket az alapfémhez a hegesztési teriilethez a leheté legkdzelebb
csatlakoztassa.

Ne végezzen hegesztést gazcsovon és zart taroléedényeken, mint példaul
tartalyok vagy hordék.

Egy gyulékony targyon, példaul iizemanyagtartalyon végzett ivhegesztés
robbanast eredményezhet.

Ezen feliil a zart taroléedényen, példaul a tartalyokon és cséveken végzett
hegesztés is robbanast okozhat.

Figyeljen a tiizre és a hegesztés kdzelében tartson tiizoltokésziiléket.

A por eltavolitasahoz rendszeresen fuvassa le szaraz siiritett levegével a
hegeszté tapegység alkatrészeit.

A tapegység belsejében 6sszegylilé por a szigetelés leromlasat okozhatja,
amely aramiitést vagy tiizet eredményezhet.

A hegesztést kovetden a forré fémalapot ne helyezze égheté anyagok
kozelébe.
A froccsenés és a hegesztést kovetden forré fémalap tiizet okozhat.

A hegeszt6 tapegységet ne helyezze éghetdé anyagok vagy gyulékony gaz
kozelébe.

A hegesztépisztolyt ne helyezze a huzaladagol6 vagy a huzaltekercs
allvanyanak koézelébe.

Ha elektromos kapcsolat jon létre a munkadarab és a huzaladagolé vaza
vagy a huzaltekercs allvanya kozott, akkor iv keletkezhet, ami tlizesethez
vezethet, ha a vezeték hozzaér a vazhoz vagy a munkadarabhoz.
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1.2.5

1.2.6

Napaka! Ce zelite uporabiti 7. L 1 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj,

uporabite zavihek »Osnovnoc.

Napaka! Ce Zelite uporabiti 5.t L 2 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tukaj, 1. fejezet

uporabite zavihek »Osnovno«.

Gazpalackkal és gazszabalyzéval

kapcsolatos évintézkedések

A gazpalack leesésének, a gazszabalyz6 robbanasanak és a gaz miatti baleseteknek a megel6zése
eérdekében ugyeljen az alabbi utasitasok betartasara:

/\ WARNING
[ jﬁ * Csak megfeleld, a kapcsolodé torvényeknek, eléirasoknak és az ligyfél

szabvanyainak megfelelé védégazpalackokat alkalmazzon.
A gazpalack siiritett gazt tartalmaz. A nem megfelelé hasznalat gazrobbanast
és sulyos fizikai sériilést okozhat.

Olvass el és tartsa be a siiritett gaz palackokra, ka'pcsolédé bgrendezésekre,
illetve a P-1 CGA kiadvanyban felsorolt ALAPVETO BIZTONSAGI
SZABVANYOKRA vonatkozé utasitasokat.

A palackot tartsa fiiggéleges helyzetben, biztonsagosan régzitve egy allé
polchoz vagy allvanyhoz.

A palack felborulasa vagy leesése sulyos sériilést okozhat.

A gazpalack szelepének kinyitasakor tartsa tavol arcat a kimend gaz
nyilasatoél.

Tegyen védésapkat a szelepre, kivéve ha a gazpalackot hasznaljak vagy
csatlakoztatjak.

A gazpalackot ne tegye ki magas hdmérsékletnek.

A siiritett gaz palackokat védje a tulzott h6tél, a mechanikus iitéstél és az
elektromos ivtol.

A hegesztépisztolyt ne érintse hozza a palackhoz és ne érintse meg a
palackot a hegesztéelektrodaval.

A gazszabalyz6 esetén gy6z6djon meg arrdl, hogy a siiritett gaz palackjahoz
olyan eszko6zt hasznaljon, amely megfelel a védégaz meghatarozott
alkalmazasanak.

A nem megfeleld gazszabalyzé hasznalata robbanast okozhat.

Miianyag alkatrészek kezelésével kapcsolatos ovintézkedések

A hegesztl tapegység els6 és hatso lemezét polikarbonat migyantabdl készitették. A polikarbonat
migyanta sérlulése miatti aramutés vagy tliz megel6zése érdekében tartsa be az alabbi utasitasokat.

/\ WARNING

1-6

Ne fejtsen ki tulzott er6t vagy utést az els6 és hatsé panelekre.
Egyéb esetben karosodas vagy meghibasodas kdvetkezhetbe.

Ha szennyez6dés van a miianyag alkatrészeken, akkor martson vizbe,
alkoholba vagy semleges mosdszerbe egy puha rongyot, csavarja ki, és
torolje le a port.

Ne hasznaljon szerves oldoszereket vagy vegytisztitészert. Ha igy jar el, az
repedést vagy torést okozhat és leronthatja az anyag erésségét.

Ha rendellenesség van a miianyag alkatrészeken, példaul az elsé vagy hatsé
lemezen, akkor azonnal hagyja abba a hasznalatot és vegye fel a kapcsolatot
a markakereskedéssel.

A hegeszt6 tapegységet ne hasznalja olyan helyen, ahol szerves oldészerek,
vegyszerek, forgacsoloolaj és olajkeverék, vagy ezt tartalmazé levegd tapad
hozza.

Ez a miianyag alkatrészek repedését (torését) és tonkremenetelét okozzak.



1. fejezet

Napaka! Ce zelite uporabiti 7.1 L 1 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj, uporabite
zavihek »Osnovnox.
Napaka! Ce Zelite uporabiti .1} L 2 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj, uporabite
zavihek »Osnovno«.

1.2.7 Hegeszt6 tapegység szétszerelésével és
modositasaval kapcsolatos ovintézkedések

A hegeszt tapegység meghibasodasa vagy Uzemzavara miatti aramutések, tliz és sérulés elkerulése
érdekében ugyeljen az alabbi utasitasok betartasara:

/A WARNING

Ne szerelje szét vagy médositsa a hegeszt6 tapegységet.
Az ligyfél altali szétszerelés vagy médositas érvényteleniti a garanciat.

1.2.8 Védofelszereléssel kapcsolatos ovintézkedések

A hegesztés soran keletkezd ivfény, frocskold salak és hallaskarosodas elleni védelem érdekében
tartsa be az alabbiakat:

/\ WARNING

W

Amikor hegesztési munkat végez vagy ilyet figyel meg, akkor arca és szeme
védelméhez viseljen megfelel6 fényvédé hatasi maszkot (lasd az ALAPVETO
BIZTONSAGI SZABVANYOK részben lévé ANSI Z 49.1 szabvanyt).

A munkateriileten és kornyezetében viseljen védészemiiveget.
A fentiek utasitasok mell6zése a szikrak és a frocskolo salak miatt
szemsériilést vagy égési sériilést okozhat.

Viseljen védoéfelszerelést, mint példaul bér véddkesztyii, hosszuujju ing,
védoénadrag és borkotény.

A fentiek figyelmen kiviil hagyasa aramiitést és égési sériiléseket
eredményezhet.

Szereljen fel védéernybket és akadalyokat a munkateriileten tartézkodoé tébbi
személy szemének az ivfény elleni védelméhez.

Ha a zajszint magas, akkor viseljen hallasvédelmet.
A fentiek figyelmen kiviil hagyasa hallaskarosodast eredményezhet.

1.2.9 Forgo alkatrészekkel kapcsolatos évintézkedések

A forgd alkatrészek altali becsip&dés vagy beszorulas elkeriilése érdekében tartsa be az alabbi
utasitasokat:

?

/\ WARNING

Tartsa tavol kezét, ujjait, hajat és ruhazatat a forgo hiitéventilatortol, a
hiitéventilator kozelében 1évé nyitott alkatrészektdl, illetve ahuzaladagolé
huzaladagoléjatol.
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Napaka! Ce zelite uporabiti iL{i L 1 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj,
. uporabite zavihek »Osnovnoc. .
Napaka! Ce Zelite uporabiti 7.tH! L 2 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tukaj, 1. fejezet
uporabite zavihek »Osnovno«.

1.3 Alapveto biztonsagi szabvanyok

ivhegeszt6 berendezés — Telepités és hasznalat, miiszaki adatok

IEC 62081, az International Electrotechnical Commission (Nemzetkozi Elektrotechnikai Bizottsag)
kiadasaban

ivhegeszté berendezések 1. rész: Hegeszt6 tpapegységek IEC 60974-1, az International
Electrotechnical Commission (Nemzetkozi Elektrotechnikai Bizottsag) kiadasaban

ivhegesztd berendezések 10. rész: Elektromagneses kompatibilitds (EMC) kdvetelmények IEC
60974-10,

az International Electrotechnical Commission (Nemzetkézi Elektrotechnikai Bizottsag) kiadasaban

/\ WARNING

* Az A osztalyu berendezést nem laké6vezetben torténé felhasznalasra
tervezték, ahol az elektromos aramot a lakossagi kisfesziiltségii rendszer
biztositja. Ezeken a helyeken a vezetett illetve kisugarzott zavarok miatt
nehézséget okozhat az elektromagneses kompatibilitas biztositasa.

* Ez a berendezés nem felel meg az IEC 61000-3-12 szabvanynak. Ha egy
lakossagi kisfesziiltségii rendszerhez csatlakoztatjak, akkor a telepitést
végz6 vagy a berendezést hasznalé felel6ssége megtudni, sziikség esetén a
halézatiizemeltetdvel torténdé konzultacié alapjan, hogy a berendezés
csatlakoztathatoé-e.

Safety in Welding and Cutting (Hegesztési és vagasi biztonsag), ANSI Z49.1 szabvany, American
Welding Society (Amerikai Hegesztési Bizottsag).

Safety and Health Standards (Biztonsagi €s egészségi szabvanyok), OSHA 29 CFR 1910,
Superintendent of Documents, U.S. Government Printing Office (Amerikai Egyestilt Allamok
Kiadvanykezel6 Hivatalanak dokumentumfelelése)

Recommended Practices for Plasma Arc Cutting (Javasolt Plazmavagasi Gyakorlat), AWS C5.2
szabvany, American Welding Society (Amerikai Hegesztési Bizottsag).

Recommended Safe Practices for the Preparation for Welding and Cutting of Containers That Have
Held Hazardous Substances (Javasolt biztonsagos gyakorlat a veszélyes anyagokat tarol6 tartalyok
hegesztésére és vagasara), American Welding Society (Amerikai Hegesztési Bizottsag), AWS F4.1
szabvany

National Electrical Code (Nemzeti elektromos térvény), NFPA 80 szabvany, National Fire Protection
Association (Nemzeti Tlizvédelmi Bizottsag) Safe Handling of Compressed Gases in Cylinders
(Palackokban tarolt siritett gazok helyes kezelése), CGA P-1 kiadvany, Compressed Gas Association
(Stritett Gaz Bizottsag).

Code for Safety in Welding and Cutting (Hegesztési és vagasi biztonsag), CSA szabvany W117.2,
Canadian Standards Association, Standards Sales (Kanadai Szabvanyugyi Bizottsag, Normal
értékesités).

Safe Practices For Occupation And Educational Eye And Face Protection (Arc- és szemvédelem
foglalkozas és oktatas korében), ANSI szabvany Z87.1, American National Standards Institute
(Amerikai Nemzeti Szabvanyugyi Intézet).
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Napaka! Ce zelite uporabiti 5./ti L 1 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tukaj, uporabite

. zavihek »Osnovnox.
1. fejezet Napaka! Ce zelite uporabiti 5.{t{ L 2 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj, uporabite

zavihek »Osnovnoc.
Cutting And Welding Processes (Vagasi és hegesztési modszerek), NFPA szabvany 51B, National
Fire Protection Association (Nemzeti Tlzvédelmi Hatésag).

NOTE
* A fent felsorolt szabalyozasok moédosulhatnak vagy megsziinhetnek. Minden
tekintse meg a médositott szabalyokat.
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Chapter 3 Szallitas és tarolas

Ez a fejezet a hegeszt6 tapegységhez sziikséges felszereltséget, telepitési kornyezetet és szallitasi
maodokat irja le.

3.1 Szukséges felszereltség

Ez a fejezet a hegesztd tapegység telepitéséhez sziikséges aramforrast, illetve a hegesztés kdzbeni
oxigénhiany és porveszély megel6zéséhez szukséges berendezéseket irja le.

3.1.1 Hegesztd tapegység berendezései

A hegesztd tapegység telepitéséhez az alabbiak szerinti névleges teljesitményi aramforras és
védbeszkozok szukségesek.

/\ WARNING
A * Ha a hegeszté tapegységet nedves kornyezetben hasznaljak, példaul
épitkezésen, vagy olyan helyen, ahol nagy elektromos vezetéképességii
anyagok talalhatok, mint fémlemezek vagy fémszerkezet, ott szereljen fel egy
maradékaram megszakitot.
Egyéb esetben az aramszivargas aramiitést okozhat.

« Ugyeljen arra, hogy biztositékkal, illetve motoros aramfejleszté esetén
aramkormegszakitoval rendelkezé kapcsolot szerel fel az egyes hegeszté
tapegységek bemend oldalara.

Egyéb esetben a tularam miatt vagy a hegeszté tapegység sériilése esetén
aramiités és tiiz kovetkezhet be.

Berendezés Névleges teljesitmény
Hegeszté tapegység Téapfesziiltség 400 V £ 15 % (harom fazis)
berendezései Telepitett teherbiras Legalabb 19 KVA
s o Kapcsolasi terhelhetéség: Legalabb 40 A

Kapcsolo biztositékkal Biztositek: 25 A

Véddeszkoz Biztositék nélkili megszakito
(vagy maradékaram 40 A
megszakitd) (*1)

*1: Maradékaram megszakitoként javasolt nagy érzékenységli maradékaram megszakitot beszerelni. (A
részletekért konzultaljon a megszakito gyartojaval)

3.1.1.1 Motorgenerator és kiegészitd tapegység hasznalata
/\ CAUTION

* A hegeszté tapegység karosodasanak vagy az iv megsziinésének elkeriilése
érdekében tartsa be az alabbi utasitasokat.

Ha motoros aramfejlesztét hasznal a tapegység aramforrasaként, akkor forditson figyelmet az
alabbiakra.

* A motoros aramfejleszté kimend feszlltségét a terhelésmentes hegesztési miivelet esetén allitsa 400 -
420 V értékre.
A nagyon nagy kimend feszlltség beallitasa a hegeszt6 tapegység karosodasat eredményezheti.

* Csillapito tekercseléssel rendelkezé motoros aramfejlesztét, amelynek a teljesitménye legalabb a
kétszerese a hegeszt6 tapegység névleges aramfelvételének (kVA).



Napaka! Ce zelite uporabiti 5./ti L 1 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tukaj, uporabite
zavihek »Osnovno«.

3. fejezet Napaka! Ce Zelite uporabiti 5.} L 2 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj, uporabite
zavihek »Osnovno«.

A motoros aramfejleszt6 feszliltségének helyreallasa a terhelés megvaltozasat kdvetéen altalaban
lassabban torténik meg, mint a halézati aramforras esetén. Ha a motoros aramfejleszté teljesitménye
elégtelen, akkor az aram hirtelen megvaltozhat, példaul ivképz8dés esetén, és ez a kimené aram
rendellenes lecsdkkenését vagy az iv megszakadasat eredményezheti.

« Ugyeljen arra, hogy egy hegeszté tapegységet egy motoros aramfejlesztével hasznaljon. Ha ketténél
tobb hegeszté tapegységet hasznalnak egyszerre, akkor a kimend feszlltség instabilla valik és ez nagy
valoszinliséggel az iv megszakadasat eredményezi.

A motoros hegesztégépek kozil a javitott hullamformajuakat hasznalja.
Néhany motoros hegesztégép rossz elektromos tulajdonsagokkal rendelkezik, amelyek a termék
karosodasat eredményezhetik a hegesztési aramforrasnal.

3.1.2 Szelloztetd berendezés és részleges elszivoeszkoz

Ez a fejezet a hegesztési munkateruileten alkalmazott szell6zteté berendezést és részleges
elszivoeszkozt irja le.

3.1.21 Szelloztetoeszkoz

Ha tartalyban, vizmelegitében, reakcidétoronyban vagy egy hajé rakterében, zart helyen vagy barmilyen
rossz szell6zési helyen kell hegesztési munkat végezni, akkor biztositson szell6zteté berendezést.

A szellbztetd berendezés allapota:

A hegesztési munkaterileten legalabb 18% oxigénkoncentraciot kell fenntartani.

/\ WARNING
W * Az oxigénnél nagyobb siirliségii gaz, mint példaul az argon vagy a
=4 széndioxid, az alsé részeken reked.
A megrekedd gaz miatti fulladas elkeriilése érdekében biztositson szell6ztetd
berendezést.

* Ha nehéz szell6zteté berendezést biztositani vagy a szell6zteté berendezés
nem biztosit megfeleld teljesitményt, akkor hasznaljon légzésvédd
berendezést.

* Vizsgalja meg rendszeresen a szell6ztetd berendezést, hogy biztositsa a
szell6zés megfelelé és helyes miikodését.

3.1.2.2 Részleges elszivoeszkoz

A hegesztési teriletre kijutd mérgez6 gazok vagy por (fiist) miatti egészségkarosodas elkerlilése
eérdekében biztositson részleges elszivoeszkozt.

/\ WARNING
:{N * Ha nem lehet részleges elszivoeszkozt biztositani vagy a szell6zés vagy az

= elszivas nem biztosit kell6 teljesitményt, akkor hasznaljon légzésvédé
felszerelést.
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Napaka! Ce zelite uporabiti i L 1 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj,
. uporabite zavihek »Osnovno«. .
Napaka! Ce Zelite uporabiti }i.{1{ L 2 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj, 3. fejezet
uporabite zavihek »Osnovno«.

3.2 Telepités kornyezete

Ez a rész a hegesztd tapegyseég telepitési kornyezetét irja le.

/\ WARNING

* A tiliz megeldzése és a hegeszt6 tapegység karosodasanak elkeriilése
érdekében olyan helyre kornyezetbe telepitse a tapegységet, amely megfelel
az alabbi kovetelményeknek:

3.21 Telepités kornyezete

« Eghet6 anyagok és gyulékony gazok nélkiili hely
Ha nem lehet eltavolitani az éghetd anyagokat, akkor takarja le ezeket nem éghet6 boritassal.

* Kiomlétt szerves oldoszertdl, vegyszerektél, forgacsolo olajtédl és egyéb olajtdl, illetve ezeket tartalmazé
levegbtél mentes hely
Ezek az anyagok a miianyag alkatrészek repedését (torését) és tonkremenetelét okozzak.

* Kdzvetlen napfénytdl vagy esétdl mentes hely

* Robusztus és lapos padlé, mind példaul betonpadlo
Biztositson megfelel6 erésségi padlofeliletet, amely elbirja a hegeszt6 tapegység sulyat.
Szereljen fel a fellilet felsé részére szemes csavarokat, hogy megakadalyozza a leesést.

* -10 és 40 °C tartomanyon bellli h6mérsékletl hely

* Aterlleten nincs kondenzaci, és a relativ paratartalom 40°C hémérsékleten legfeljebb 50%, 20°C
hémérsékleten pedig legfeliebb 90%

* Ledfeljebb 1000 m tengerszint feletti magassagu hely
* Legfelijebb 10° délésl hely
* Fémes idegen targy nélkilli hely, ahol nincs példaul a hegeszt6 tapegységbe bejuté froccsend fém

* Atelepités helyszinén legalabb 30 cm tavolsag van a hegeszt6 tapegység és a fal, illetve mas hegeszt6é
tapegységek kozott
Ugyeljen arra, hogy nem zarja el a szell6zényilast.

* A helyszinen nem éri szél a hegeszt8ivet
Szereljen fel szélfogét a hegesztéivnek a széllel szembeni védelméhez.

3.2.2 Elektromagneses interferencia

Az elektromagneses problémak megelbzése érdekében olvassa el az alabbiakat. Ha elektromagneses
problémak jelentkeznek, akkor olvassa el uj az alabbiakat.

Az ivhegeszt6 berendezés telepités el6tt a felhasznaldnak értékelnie kell a kdrnyezé terilet potencialis
elektromagneses problémait. A kdvetkezéket kell figyelembe venni:

* Az ivhegeszt6 berndezés feletti, alatti és kdzelében 1évd egyéb tapkabelek, vezérl6kabelek, jeladd- és
telefonvezetékek;

* Radi6- és televizié jeladdk és vevik;

* Szamitogép és egyéb vezérld berendezés;

* Biztonsag szempontjabdl kritikus berendezés, példaul ipari berendezés véddeszkoze;

* A kdrnyezetben Iévé emberek egészsége, példaul szivritmusszabalyzok és hallékészilékek hasznalata;
* Kalibraciéhoz és méréshez hasznalt berendezés;

* Afelhasznaldnak tgyelnie kell arra, hogy a kdrnyezetben hasznalt tdbbi berendezés kompatibilis
legyen;
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Napaka! Ce zelite uporabiti 5./ti L 1 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tukaj, uporabite
zavihek »Osnovno«.

3. fejezet Napaka! Ce Zelite uporabiti 5.} L 2 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj, uporabite

zavihek »Osnovno«.

A napszak, amikor a hegesztést vagy a tobbi tevékenységet végzik;

EMC csokkentésének maodjai:

Elektromos hal6zat
Szereljen fel zajsz(ir6t a bejové vezetékekre.

Az ivhegeszt6 berendezés karbantartasa
Zarja le és rogzitse a hegeszt6 tapegység 0sszes fedelét és burkolatat.

Hegesztékabelek
Ne hasznéljon a szikségesnél hosszabb kabelt.
A testel6 fémkabelt és a hegesztbpisztoly kabelét a lehetd legkdzelebb helyezze el egymashoz.

Egyenpotencialra kapcsolas
Fontolja meg a kérnyezetben |évd 6sszes fémtargy egyenpotencialra kapcsolasat.

A munkadarab féldelése

A munkadarabnak a féldhdz valé csatlakoztatasat a munkadarab kézvetlen csatlakoztatasaval kell
elvégezni. Néhany orszagban viszont tilos a kdzvetlen csatlakoztatas. Itt a csatlakoztatast a nemzeti
el6irasok szerint kivalasztott megfeleld ellenallassal kell elvégezni.

Arnyékolas és védelem
A kornyezd terileten Iévé tdbbi kdbelt és berendezést le kell arnyékolni és védelemmel kell ellatni.



Napaka! Ce Zelite uporabiti 5.t L 1 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj,

uporabite zavihek »Osnovno«.

Napaka! Ce Zelite uporabiti 5. L 2 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tukaj, 3. fejezet

uporabite zavnhek »Osnovno«.

3.3 Szallitasi eljaras

Ez a fejezet a hegesztd tapegység szallitasi eljarasat irja le.

A WARNING

/N

Ne érintse meg a hegeszt6 tapegység bemend és kimend kivezetéseit, illetve
a fesziiltség alatt 1évo belsd elektromos alkatrészeket.
Ez aramiitést okozhat.

Sziintesse meg a bemend aramot a levalaszt6 kapcsolé teljes
kikapcsolasaval, még ha csak rovid tavolsagra szallitja is.

Ha bekapcsolt bemend aram mellett végeznek munkat, akkor ez aramiitést
okozhat.

A CAUTION

A szallitas kozben ligyeljen arra, hogy keze, laba vagy mas testrésze ne
szoruljon be a hegeszté tapegység és a padlé kozé.

Ne fejtsen ki erds litést a hegesztd tapegységre annak a padidra
helyezésekor.
Ez a hegeszt6 tapegység karosodasat okozhatja.

Mivel hegesztés kozben hirtelen nagy aramerdsség folyik at a hegeszté
tapegységen, ezért a hegeszté tapegység kozelében Iévé mas gépen az
elektromagneses zaj miatt meghibasodhatnak.

Kovesse a lenti utasitasokat:

Ne foldelje le mas gépekkel k6zosen a hegeszt6 tapegységet.
Zarja le és rogzitse a hegeszt6 tapegység 6sszes fedelét és burkolatat.
Ne hasznaljon sziikségteleniil hosszl vezetéket.

A testeld fémkabelt és a hegesztépisztoly kabelét a lehet6 legkdzelebb
helyezze el egymashoz.

Elektromagneses problémak esetén kévesse a lenti utasitasokat:

Valtoztassa meg a hegesztd tapegység telepitésének helyét.

Az érintett gépet tartsa a lehetd legtavolabb a hegeszté tapegységtdl, a
kabelektél és a hegesztés helyétdl.

Szereljen fel zajsziir6t a bejovo vezetékekre.
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Napaka! Ce zelite uporabiti 5./ti L 1 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tukaj, uporabite
zavihek »Osnovno«.

3. fejezet Napaka! Ce Zelite uporabiti 5.} L 2 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj, uporabite

zavihek »Osnovno«.

3.3.1 Szallitas emelofiillel

3-6

Ez a rész az emel6fiinél fogva, példaul daruval torténd szallitas folyamatat irja le.

/A WARNING

N
A hegeszt6 tapegység leesésének és az ebbdl eredé baleseteknek az elkeriilése
érdekében tartsa be az alabbiakat:

* Egy daru vagy emel6 lizemeltetése soran ligyeljen arra, hogy szakképzett
személy miikodteti azt, aki figyeli a kornyezé teriilet biztonsagat.

* A hegeszt6 tapegység sulyanak megfelelé6 emeléeszkodzt hasznaljon, példaul
drétkotelet és bilincset. A meghatarozott eljaras szerint emelje fel.

* A hegeszt6 tapegységet magaban emelje fel, drétkotél és az 6sszes
szemescsavar hasznalataval.

* Ne emelje meg a hegeszt6 tapegységre helyezett szerszamokkal vagy mas
eszkodzokkel egyiitt.

* Elbzetesen gy6zédjon meg arrél, hogy a hegeszt6 tapegység feliiletén lévo
szemescsavarok nem lazak. Ha a szemescsavarok lazak, akkor hizza meg
Oket.

1. Csatlakoztassa az emel6horgot a szemescsavarokba.

2. Emelje meg az emel6horog hasznalataval vatosan a hegeszté tapegységet, ligyelve az
egyensulyara.



Chapter 4 Csatlakozas

Ez a fejezet a hegesztd tapegység csatlakoztatasi eljarasat irja le.

4.1 Csatlakoztatasi eljarassal és foldeléssel kapcsolatos
ovintézkedések

Ez a rész a csatlakoztatasi eljarassal és foldeléssel kapcsolatos ovintézkedéseket irja le. A sulyos
sérllés vagy taz elleni védelem érdekében tartsa be az alabbiakat:

/\ WARNING
A Az aramiités elleni védelem érdekében tartsa be az alabbi pontokat:

* Viseljen védofelszerelést, példaul véddkesztyiit, munkavédelmi cipot és
hosszu ujju inget.

* Ne érintse meg a hegeszté tapegység bemend és kimenéd kivezetéseit, illetve
a fesziiltség alatt 1évo belsé elektromos alkatrészeket.

* Egy szakképzett elektromérnokkel végeztesse el a hegeszt6 tapegység
hazanak, illetve az alapfémnek és a szerszamnak a helyi eléirasoknak
megfeleld foldelését.

« Ugyeljen arra, hogy levalasztja a bejévé aramot a hegesztd tapegységhez
kapcsolt szekrényben lévo levalaszto kapcsoléval. A bejové aramot ne
kapcsolja be, amig nem ellendrzi a csatlakozas befejezését.

* Hasznalja az eldirt vastagsagu kabelt. Ne hasznaljon sériilt kabelt vagy
csupasz vezetdjli kabelt.

« Ugyeljen arra, hogy meghuzza és leszigeteli a kabelek csatlakozasat.

* Rogzitse szilardan a hegesztd tapegység hazat és burkolatat a kabelek
csatlakoztatasat kovetden.

* A kabel meghosszabbitasat kovetéen csak a meghatarozott
hosszabbitokabelt hasznalja. Ne hosszabbitsa meg a kabelt a kerek
kivezetések csatlakoztatasaval.



Napaka! Ce zelite uporabiti 7.1 L 1 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj, uporabite
. zavihek »Osnovnox.

4. fejezet Napaka! Ce Zelite uporabiti .1} L 2 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj, uporabite
zavihek »Osnovno«.

4.2 Hegeszto tapegység csatlakoztatasa

Ez a fejezet a hegeszt6 tapegység csatlakoztatasi eljarasat irja le. Kdvesse a lenti Iépéseket a
hegeszt6 tapegyseég csatlakoztatasahoz.

/A\ WARNING

A * Ne kapcsolja be a hegeszt6 tapegység tapellatasat, amig nem ellendrzi le a
csatlakoztatas befejezését. Egyéb esetben aramiités kdovethezhet be.

Kabel csatlakoztatasa kimend oldalnal ,_
z I (5 4.2.1 Kabel csatlakoztatasa kimen oldalnal)

!

Huzaladagol6 csatlakoztatasa

(35 4.2.2 Huzaladagol6 csatlakoztatasa)

!

Hegeszt6pisztoly csatlakoztatasa

(¥ 4.2.3 Hegeszt6pisztoly csatlakoztatasa)

!

Védbgaz csatlakoztatasa

(55 4.2.6 Védbgaz csatlakoztatasa)

(¥ 4.3Testelés és bemené tapcsatlakozok

Bemend tapcsatlakozdk csatlakoztatasa X
csatlakoztatasa)

!

Csatlakozas ellen6rzése

(55" 4.4 Csatlakozas ellenérzése)
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Napaka! Ce zelite uporabiti iL{i L 1 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj,
. uporabite zavihek »Osnovno«.

Napaka! Ce zelite uporabiti iL{i L 2 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj,
uporabite zavihek »Osnovno«.

4. fejezet

4.2.1 Kabel csatlakoztatasa kimeno oldalnal

Ez a fejezet a kabelnek a kimend oldalnal torténé csatlakoztatasat irja le.

/\ WARNING
A * Hasznaljon egy foldel6kabelt a hegesztd tapegység hazahoz, majd végezze el
a foldelést.
Egyéb esetben a fesziiltség megnovekedhet a hazban vagy az alapfémben,
amely aramiitést okozhat.

Welding power source

Output terminal
(Torch side)

Power cable for

base metal side Base metal

Output terminal
(Base metal side)

Connector

Ground a base metal if 1
required by local law.

1. Csatlakoztassa az alapfém oldala fel6li tapkabelt a kimené kivezetéshez (alapfém feldli

oldal) és az alapfémbhez.

o A hegesztd tapegység oldala fel6l szerelje fel szilardan a csatlakoz6 konvex részét, illetve a kimen6
kivezetés konkav részét, majd huzza meg ezeket az éramutaté jarasanak megfeleldiranyban.

2. Csatlakoztassa a hegesztopisztoly tapkabelét a kimend kivezetésre (hegesztdpisztoly
feldli oldal).

e Csatlakoztassa a csatlakozokat a fentiekkel azonos modon.

A kabelnek a kimend oldalon torténd csatlakoztatédsa kész. Az eljarast a 4.2.2 Huzaladagolo
csatlakoztatasa koveti.
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Napaka! Ce zelite uporabiti 7.1 L 1 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj, uporabite
. zavihek »Osnovnox.

4. fejezet Napaka! Ce Zelite uporabiti .1} L 2 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj, uporabite
zavihek »Osnovno«.

4.2.2 Huzaladagol6 csatlakoztatasa

Ez a fejezet a huzaladagol6 csatlakoztatasat irja le. Lasd még a huzaladagolo kezelési kézikonyvét is.

/A CAUTION

* Ha egy analog taviranyitét (opcionalis tartozék) hasznal, akkor ne tavolitsa el
az analdg taviranyité sapkajat.

TIPS

* Ha a hegesztd tapegységet egy robothoz csatlakoztatva lizemelteti, akkor a
huzaladagolé vezetékezését meg kell valtoztatni. (==~ 4.6 Fesziiltségészlel6 kabel
vezetékezése az alapfém oldalanal)

Control cable for Wire feeder

wire feeder

Welding power source

Socket for the wire feeder

remote control

Analog remote
(Optional accessories)
Socket for analog remote

control

1. Csatlakoztassa a huzaladagolé tapkabelét (hegesztdpisztoly feldli oldal) az
érintkezéhoz.

e Rogzitse szilardan a hegeszt6pisztoly feldli tapkabelt a csatlakozé éramutato jarasa szerinti
elforditasaval.

2. Tavolitsa el a huzaladagolé aljzatanak sapkajat, majd helyezze be a 10 eres
vezérlékabelt a huzaladagolé aljzataba.

o Szerelje be a csatlakozd konkav részét és az aljzat konvex részét a szilard csatlakozashoz, majd
hizza meg a csavarokat az éramutaté jarasanak megfelel iranyba.

e Egy analdg taviranyito (opcionalis tartozek) hasznalatakor tavolitsa el az analdg taviranyito
aljzatanak sapkajat, majd helyezze be a hat eres vezérlékabelt.

A huzaladagolé csatlakoztatasa kész. Az eljarast a 4.2.3 Hegeszt6pisztoly csatlakoztatasa koveti.



Napaka! Ce zelite uporabiti 7. L 1 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj,

“ uporabite zavihek »Osnovno«. .
Napaka! Ce zelite uporabiti 7./1i L 2 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tuka;j, 4. fejezet

uporabite zavihek »Osnovno«.
4.2.3 Hegesztopisztoly csatlakoztatasa

Ez a fejezet a hegesztdpisztoly csatlakoztatasi eljarasat irja le.

When air-cooled welding torch is used

N

When water-cooled
welding torch is used X1

Feeding water hose e O
(red) \

Feeding water hose
(blue)

Condensing water port
(red collar)

Feeding water port
(blue collar)

1. Csatlakoztassa a pisztoly kabelét a huzaladagoléhoz.

e A biztonsagos illeszkedés érdekében keresse meg a kivezetés formajahoz illeszked6 csatlakozot,
majd hizza meg a bordazott csavarokat az éramutato jarasanak megfeleld iranyba.

2. Vizhiitéses hegesztdpisztoly hasznalata esetén csatlakoztassa a viz taptomléjét és a
hegesztépisztoly kondenzatum tomléjét a huzaladagoléhoz.

e Helyezze be teljesen a tdmld végét a huzaladagolo csatlakozényilasaba.
A szétcsatlakoztatashoz tartsa meg a témld végét, majd nyomja meg a karimas részt az abran
nyillal jeldlt irdnyba.

A hegeszt6pisztoly csatlakoztatdsa kész.



Napaka! Ce zelite uporabiti 7.1 L 1 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj, uporabite
. zavihek »Osnovnox.

4. fejezet Napaka! Ce Zelite uporabiti .1} L 2 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj, uporabite
zavihek »Osnovno«.

424 Védodgaz csatlakoztatasa

Ez a fejezet a védbgaz csatlakoztatasanak eljarast irja le. Lasd még a huzaladagolo kezelési
kézikonyvét is.

/\ WARNING
/jﬁ » Ugyeljen az alabbi pontok betartasara, amivel megel6zheti a robbanast vagy
a gaz szivargasa miatti fulladast.

- Ugyeljen a védégaznak a fécsapnal térténd elzarasara, amikor a hegeszté
tapegységet nem hasznalja.

- Csatlakoztassa szilardan a %éztémlﬁg és szerelje fel a gazszabalyzét egy
csavarkulcs hasznalataval, hogy a gaz ne szivarogjon.

* A gazszabalyzé esetén gy6zdédjon meg arrdl, hogy a siiritett gaz hengerhez
olyan eszko6zt hasznaljon, amely megfelel a védégaz meghatarozott
alkalmazasanak.

A nem megfeleld gazszabalyzé hasznalata robbanast okozhat.

* A palackot tartsa fligg6leges helyzetben, biztonsagosan rogzitve egy alloé
polchoz vagy allvanyhoz.
A palack felborulasa vagy leesése sulyos sériilést okozhat.

« Ot masodperc elteltével a fesziiltség automatikusan kapcsolodik.

Gas regulator

Gas cylinder

Gas hose
Gas suppl

Wire feeder

\/\ Gas cylinder
STEP

1. Szerelje fel a gazszabalyzé6t a gazpalackra.
2. Csatlakoztassa a gaztomlét a gazszabalyzéra és a huzaladagoléra.

e ATIG hegesztés esetén csatlakoztassa a gaztéomlét a hegesztdpisztolyhoz.

A véddgaz csatlakoztatdsa kész.

Léghltéses hegesztOpisztoly hasznalata esetén a  "4.3 Testelés és bemend tapcsatlakozo
csatlakoztatasa” részben leirt lépéssel folytassa.



Napaka! Ce zelite uporabiti 7. L 1 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj,

uporabite zavihek »Osnovno«.

Napaka! Ce Zelite uporabiti 5.t L 2 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tukaj, 4. fejezet

uporabite zavihek »Osnovno«.

43 Testelés és bemeno tapcsatlakozé csatlakoztatasa

Ez a rész a foldelési munka elvégzésének, illetve a hegeszt6 tapegységnek és a betaplalasnak
(Ietesitmény fel6li arambetaplalas) a csatlakoztatasi eljarasat irja le.

/A WARNING

/N

Mount a switch with fuse or a circuit
breaker on each welding power source.

Ha a hegeszt6 tapegységet nedves kérnyezetben hasznaljak, példaul
épitkezésen, vagy olyan helyen, ahol nagy elektromos vezetéképességii
anyagok talalhatok, mint fémlemezek vagy fémszerkezet, ott szereljen fel egy
maradékaram megszakitot.

Egyéb esetben az aramszivargas aramiitést okozhat.

Ugyeljen arra, hogy biztositékkal, illetve motoros aramfejleszté esetén
aramkormegszakitoval rendelkezé kapcsolot szerel fel az egyes hegeszté
tapegységek bemend oldalara.

Egyéb esetben a tularam miatt vagy a hegeszt6 tapegység sériilése esetén
aramiités és tiiz kovetkezhet be.

Ha foldeletlen hegeszté tapegységet hasznalnak, akkor fesziiltség keletkezik
a hazban a hegeszt6 tapegység bemené aramkorében 1évé kondenzator és a
haz vagy a szabad kapacitas kozott (normal esetben elektromagneses
kapacitas jon létre a tApvezeték és a haz fémrésze kdzott). Ha megérinti a
hazat, akkor aramiitést szenvedhet el. Ugyeljen a hegeszt6 tapegység
lefldelésére.

Ugyeljen arra, hogy a tapvezetéket (3 darab) a megfelel6 helyzetben
csatlakoztatja és szilardan rogziti ezeket a sorkapocshoz.

A nem megdfelel6 csatlakozas aramiitést, tiizet és a hegeszt6 tapegység
karosodasat okozhatja.

Green/Yellow cable for
grounding cable

Input cable

1. Ellendrizze, hogy a hegeszt6 tapegységet levalasztjak a hegesztd tapegységhez
csatlakoztatott levalaszté kapcsoloval.

2. Végezze el a hegeszt6 tapegység foldelését.
e Foldel6kabel: AWG10 (5,3 mm?) 1 db 10 mm @ kivezetéssel

= A féldel6kabel zbld-sarga csikozasu.
3. Csatlakoztassa a tapkabeleket (3 darab) a létesitmény oldala fel6li tapkivezetésekre.

e Tapkabel: AWG10 (5,3 mm?) 3 db 10 mm ® kivezetéssel



Napaka! Ce zelite uporabiti 5./ti L 1 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tukaj, uporabite
zavihek »Osnovno«.

4. fejezet Napaka! Ce Zelite uporabiti 5.} L 2 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj, uporabite

zavihek »Osnovno«.

A bemend tapkabel testelése és csatlakoztatasa kész. Az eljarast a 4.4 Csatlakozas ellenérzése

koveti.

44

Csatlakozas ellenorzése

Ez a rész az dsszes csatlakozas befejezését kdvetden ellenbrizend6 tételeket irja le. Ellenérizze a
kOvetkezbket a csatlakozas befejezését kdvetben.

4.5

A kébelcsatlakozésban nincs lazasag.
Ha lazasagot talal, akkor hizza meg a csatlakozas biztositasahoz.

Nem csatlakozik kabel va?y mas berendezés az ahhoz a megszakitohoz, amelyhez a hegeszt6
tapegység tapkabele csatlakozik.

Csak a hegeszt6 tapegység tapkabelét csatlakoztassa a megszakitéhoz.

A levalaszto kapcsolo terhelhetésége, illetve a biztositék és a megszakité amperértéke megfeleld.
(@J 3.1.1 Hegeszt6 tapegység felszerelése)

Végezze el a hegeszt6 tapegység hazanak foldelését.

A foldelés kivezetése akkor van megfeleléen leféldelve, ha a hegeszté tapegység foldel6kabelét
csatlakoztattak a megszakito foldelésének kivezetéséhez.

Ne maradjon szerszam vagy mas felszerelés a hegeszt6 tapegyseég fellletén.
Ne helyeZzzen semmilyen anyagot a hegesztd tapegység fellletéere.

Kulso berendezés csatlakoztatasa

Az a rész a hegeszt6 tapegységnek a robotokhoz és automatikus gépekhez csatlakoztatasanak
eljarasat irja le.

451

Robot csatlakoztatasa

Ez a rész a hegeszt6 tapegységnek a mas gyartok altal gyartott robotokhoz val6 csatlakoztatasanak
konfiguracios példajat irja le. Az OTC altal gyartott robotok esetén lasd a robot vezérl6jének kezelési
utasitasat.
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Napaka! Ce zelite uporabiti iL{i L 1 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj,
. uporabite zavihek »Osnovno«. .
Napaka! Ce Zelite uporabiti }i.{1{ L 2 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj, 4. fejezet
uporabite zavihek »Osnovno«.

4.5.1.1 Csatlakozas konfiguracios példa

10 11
Gas shortage/wire shortage! .
detection circuit Pack wire
Gas cylinder 9
6
O 3 5
Signal line o
(1 2
Internal printed circuit board l. j
/ Case
O \;’IUUl L] r\ 4
Robot
Socket O controller G—"
Voltage detection terminal OCKetfor  Control cable
for base metal side o & P~L_the wire (17 core)t Manipulator
. feeder
Output terminal

(Base metal side)

Output terminal (Torch side)

— ]

7
8 Base metal
*1: A hegeszt6 tapegységet egy beépitett interfésszel szerelték fel.
Szam Termékszam/Tipus Megjegyzések

1 Hegeszt6 tapegység

Robot vezérl6kabel csatlakozd (opcionalis) is
2 Interfész: IFR-101WB beszerezhetd. (Stasd az interfész kezelési
utasitasat)

3 Huzaladagold A huzaladagol6 vezetékezését ki kell cserélni.
9 ( 4.6.1 Huzaladagold bekétés)

Hegesztépisztoly: K2331 tipusu gorbe

4 hegesztépisztoly
5 Egy eres tapkabel:
K5369 (1,1 m), K5370 (1,2 m) =

6 Huzaladagol6 vezérlékabele: BKCPJ-1010 (10 m)

7 Pisztoly fel6li kabel: BKPDT-6012 (10 m) A kabellel kapcsolatos részletekért lasd: ( 2242
Hosszabbitékabelekkel és -tomlékkel kapcsolatos
8 Alapfém fel6li kabel: BKPDT-6012 (10 m) részletek)

9 | Gaztdmls: BKGG-0610 (10 m)

10 Gazszabalyzé Ugyfél altal eldkészitends.
11 Vezet6: Z318P50 A 7/16-20UNF vezet6 hasznalata esetén az L7810D04
(Vezetbadapter toldorész: 9/16-18UNF) vezetbadaptert is hasznalni kell.
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4. fejezet

4.5.2

Napaka! Ce zelite uporabiti 5./ti L 1 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tukaj, uporabite
zavihek »Osnovno«.

zavihek »Osnovno«.

Napaka! Ce Zelite uporabiti 5./} L 2 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tukaj, uporabite

Automata gép csatlakoztatasa

Ez a fejezet az automata gépnek a hegesztd tapegységhez térténd csatlakoztatasi eljarasat irja le.

45.21

Vezetékezés az automata gép csatlakoztatasahoz

A hegeszt6 tapegységet felszerelték egy kiilsé csatlakoztatasra szolgalo sorkapoccsal, amely hatul, a
kllsé csatlakozok fedele alatt taldlhato. Az automata gép csatlakoztatasakor haszndlja ezt a
sorkapcsot a kulsé csatlakoztataskor.
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T™M1 T™M2 TM3 TM4
L] [ile]  [ilzfsfesfef7]efe] [i][z]s]«[s]e[7]e]s[to]r]r]
1L iy Tl foetsr  DIETLIEVET T
;EADT( !EI ;l"”: — ;;v;_p O+L,TEX_T| CTJTEX_TZ (‘)*l'JTE)(_Ta c;ETEx:a WCR
otmm  AWG22 toAWG 16
T CABE === (0.33 mnito 1.3 mn) ] K9076
Kivezetés szama Jel neve Funkcioé
™1 1-2 A ar}:m;(rarr:\?étré Kimené kivezetés egy kiulon amperméré csatlakoztatasahoz
pfelé (600 A /60 mV) Alkatrészszam: 4403-054
Kimenet Kimend kivezetés egy kilon feszlltségmérd
TM2 1-2 \% fesziltségmérd | csatlakoztatasahoz
felé (100 V F.S.) Alkatrészszam: 4401-019
Készenlét Ha a hegeszt6 tapegység készen all a hegesztés
1-2 READY . elinditasara, akkor a kivezetések kozotti érintkezé zarddik.
kimenet o . . . o L
Hiba észlelése esetén az érintkez6 kinyilik.
A kivezetés megszakitasa megsziinteti a hegesztd tapegység
Miivelet vége aramleadasat.
3-4 STOP 9 A kapcsolok kombinalasakor a véletlen torlés megelézése
bemenet . X o . IR
érdekében hasznaljon benyomassal régzithetd és
elforditassal feloldhat6 kapcsolét.
TM3 5.9 IN-EXT1 Kilsé b1emenet
69 IN-ExT2 | KUISGLEMENet | Tartaiek bemenet a kivezetés funkeisinak bovitéséhez.
A belsé fuinkciok beallitasa lehetévé teszi, hogy kivilrél
Kiilsé bemenet nyissa ki és zarja le a gazszelepet és végezze el a
7-9 IN-EXT3 3 tekercselési miiveletet. (6.7 Belsd funkciok beallitasa)
8-9 IN-EXT4 Kilsé b4emenet
. 24 V fesziltségl kimenet.
1-2 24V0.2A 24 V kimenet Lekapcsolhatd aramerésség: 0,2 A (Maximum)
3.4 OUT EXT1 Kulsé I:lmenet
™4 | 56 | ouTExrz | KUisokmenet
Tartalék kimenet a kivezetés funkcidinak bdvitéséhez.
- A standard kiosztasban nincs hozzarendelve funkcio.
7.8 OUT EXT3 Kulsé Igmenet
910 | OUTExTs | KUisOKimenet




Napaka! Ce zelite uporabiti iL{i L 1 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj,
. uporabite zavihek »Osnovno«. .
Napaka! Ce Zelite uporabiti 7.tH! L 2 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tukaj, 4. fejezet
uporabite zavihek »Osnovno«.

Hegesztési aramerdsség érzékelése esetén a kivezetések
koz6tti érintkezé zarodik.

‘ ‘ 11-12 WCR ‘ WCR kimenet

. Akilsé | . I . Y
Hasznaljon legalabb 24 /10 mA terhelhetéségi

kapcsolokat és reléket a bemend kivezetés
csatlakoztatasahoz. Weldlng power Approx_ 5 mA
source side —_—

4 © 1
=

Contact capacity 24
GND V/10 mA or more
* Kimend jel a sorkapocs kiilsé csatlakoztatdsahoz Welding power
. o P . .- . . —e— +V
A kimend jel a nyilt kollektor kimenete. Ugyeljen arra, hogy |source side
ne lépje tul a tranzisztor névleges maximalis |:|
terhelhetéségét. <

Tranzisztor névleges maximalis terhelhetésége
READY: 50 V/100 mA egyenaram

OUT EXT1 - 4: 50 V/100 mA egyenaram e O _L
Transistor RV
*  WCRkimen6 jel Welding power Y
A WCR jel a relé érintkezésének kimend jele. Ugyeljen arra, |source side
hogy nem Iépi tul az érintkezd névleges maximalis I:I
terhelhet6ségeét. <
Relé érintkezésének névleges maximalis terhelhetésége
WCR: 80 V/100 mA egyenaram W o
Relay contact _l_ RV}

4522 Kivezetés csatlakoztatasa kiilsé csatlakozashoz

Ez a fejezet a kiilsé csatlakoztatasra szolgal6 kivezetés csatlakoztatasi eljarasat irja le.
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Napaka! Ce zelite uporabiti 5./ti L 1 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tukaj, uporabite
zavihek »Osnovno«.

4. fejezet Napaka! Ce Zelite uporabiti 5.} L 2 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj, uporabite

zavihek »Osnovno«.

/N\ WARNING
Az aramiités elkeriilése érdekében ligyeljen az alabbi utasitasok betartasara:

* A bekotést szakképzett vagy a hegesztégépet ismeré személynek vagy
személyeknek kell elvégeznie.

* Ne érintse meg a hegeszté tapegység bemend és kimenéd kivezetéseit, illetve
a fesziiltség alatt 1évo belsd elektromos alkatrészeket.

* A munka megkezdése el6tt sziintesse meg az arambetaplalast a hegeszt6
tapegységhez kapcsolt dobozban Iévé levalaszté kapcsoléval, majd varjon
legalabb harom percet. Ezen feliil a munka befejezéséig ne kapcsolja be a
primer tapfesziiltséget.

* Ne hasznaljon sériilt kabelt vagy foldeletlen kabelt.

* Rogzitse szilardan a hegesztd tapegység hazas és burkolatat a kabelek
csatlakoztatasat kovetden.

A kuls6 csatlakozasra szolgalé kivezetéshez a kévetkezd kabelt csatlakoztassa:
» Kabel vastagsaga: AWG22 — AWG16 (0,33 — 1,3 mm?)

* Az eldirttol eltéré kabel vagy sorkapocs hasznalata héképzédést és tiizet
eredményezhet. Ezen feliil az elSirttél eltéré kabelt nem lehet csatlakoztatni a
kiilsé csatlakoztatasra szolgalé sorkapocshoz.

/\ CAUTION

* A Kkiils6 csatlakoztatasra szolgal6 sorkapocsbdl kivezetett vezériékabelt a
lehetd legtavolabb kell tartani a hegeszt6 tapkabeltdl és a pisztoly kabelétdl.
Egyéb esetben a hasznalat kdzbeni zaj miatt meghibasodas kdvetkezhet be.

* A sorkapcsot a nyomtatott aramkori laphoz csatlakoztaté kabelek koziil ne
huzzon ki masikat.
Uzemzavar vagy meghibasodas kévetkezhet be.

Cover for external connections

Attaching screws

Cable

Blind bush

(vinyl)
Strip the cable cover by
10 to 11 mm
:‘: Button

N (c e

\ Attaching Terminal block o

SCrews
O

il

1.

2.
3.
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Ellendrizze, hogy a hegeszt6 tapegységet levalasztjak a hegeszté tapegységhez
csatlakoztatott levalaszté kapcsoléval.

Tavolitsa el a rogzitécsavarokat, majd nyissa ki kiilsd csatlakozé burkolatat.
Vagja be egy kés hasznalataval keresztiranyban a vakdugét, majd vezesse at a kabelt.

e Valasszon egyet a rendelkezésre allo kiillénb6zé vakdugok kézal.



Napaka! Ce zelite uporabiti 7. L 1 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj,

“ uporabite zavihek »Osnovno«. .
Napaka! Ce zelite uporabiti 7./1i L 2 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tuka;j, 4. fejezet

uporabite zavihek »Osnovno«.

4. Csatlakoztassa a kabelt a kiilsé csatlakozas kivezetéséhez.

e Csupaszitsa le a kabelt a végétdl szamitott 10 — 11 mm hosszusagban, mikézben benyomja a
sorkapocs gombijat és behelyezi a kabelt.

5. Ellenérizze a kabelt, majd tegye vissza a hegeszt6 tapegységre a kiilsé csatlakoz6
burkolatat.
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Napaka! Ce zelite uporabiti 7.1 L 1 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj, uporabite
. zavihek »Osnovnox.

4. fejezet Napaka! Ce Zelite uporabiti .1} L 2 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj, uporabite
zavihek »Osnovno«.

4.6 Feszultségérzékelo kabel bekotése az alapfém felol

Ha a hosszabbitdkabel teljes hossza legalabb 30 méter, akkor javasolt feszliltségérzékels kabelt
alkalmazni az alapfém fel6li oldalon.

A feszliltségérzékel® kabelt ugy kell bekétni, hogy az ivfesziiltségrdl megfeleld visszajelzést adjon. A
fesziltségérzékeld kabelt az alapfémhez a lehetd legkdzelebb csatlakoztassa, hogy elkertlje a
fesziiltségesés érzékeléseét.

A feszliltségérzékeld kabelt az alapfémen (opcionalisan beszerezhets: K5416N00 vagy K5416G00) a
huzaladagol6 csatlakoztatasaval, vagy az alapfém oldalai fel6li feszliltségérzékel6 kivezetést a
hegeszt6 tapegységének elejéhez csatlakoztatva hasznalja.

A feszlltségérzékeld kabel hasznalatakor az F38 belsd funkciét allitsa "ON" értékre. (= 6.7.1
Beallitasi eljaras)

Az F38 belsé funkcio részletei (= 6.7.2.23 F38: ivfesziiltség kdzvetlen észlelés kapcsolas)

/\ WARNING
A » Ugyeljen arra, hogy a miiveletet csak azt kovetden kezdi el, hogy levalasztja
a bemend tapfesziiltséget a hegeszt6 tapegységet bekotd elosztéoszekrény
érintkez6jénél. Egyéb esetben aramiités kdvethezhet be.
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Napaka! Ce zelite uporabiti iL{i L 1 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj,
. uporabite zavihek »Osnovno«. .
Napaka! Ce Zelite uporabiti }i.{1{ L 2 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj, 4. fejezet
uporabite zavihek »Osnovno«.

4.6.1 Huzaladagol6 bekotése

Ez a fejezet az alapfém oldala fel8li feszliltségértékeld kabelnek a huzaladagoléhoz valo
csatlakoztatasat irja le.

" Connection part of voltage detection cable

1. Ellendrizze, hogy a hegeszt6 tapegységet levalasztjak a hegesztd tapegységhez
csatlakoztatott levalaszté kapcsoloval.

2. Tavolitsa el a huzaladagol6 jobb oldali lemezét.

3. Csatlakoztassa az alapfém oldala fel6li fesziiltségérzékel6 kabelt a huzaladagolé
elosztétablajahoz (310. sz. vezeték).

e Az alapfém oldala fel6li feszultségéerzékeld kabelt a filmes vakdugdn keresztil vezesse be.

4. Szerelje vissza a huzaladagolé jobb oldali lemezét.

A feszlltségérzékeld kabel bekotése kész.
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Napaka! Ce zelite uporabiti 5./ti L 1 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tukaj, uporabite

. zavihek »Osnovnox.
4. fejezet Napaka! Ce zelite uporabiti 5.{t{ L 2 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj, uporabite

zavihek »Osnovno«.

4.6.2 Hegeszto tapegység bekotése

Ez a fejezet az alapfém oldala feldli fesziiltségérzékel® kabelnek az alapfém oldala fesziiltségérzékeld
kabelnek a hegeszt6 tapegység alapfém feldli oldalara torténd bekotését irja le.

Welding power source

Terminal for voltage direct detection at base metal side

1. Ellendrizze, hogy a hegeszt6 tapegységet levalasztjak a hegesztd tapegységhez
csatlakoztatott levalaszté kapcsoloval.

2. Csatlakoztassa az alapfém oldala fel6li fesziiltségérzékeld kabelt az alapfém oldala fel6li
fesziiltségérzékeld kivezetésre.

A feszlltségérzékeld kabel bekdtése kész.
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Napaka! Ce zelite uporabiti iL{i L 1 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj,
. uporabite zavihek »Osnovno«. .
Napaka! Ce Zelite uporabiti 7.tH! L 2 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tukaj, 4. fejezet
uporabite zavihek »Osnovno«.

4.6.3 Feszultségérzékeld kabel bekotési példa

Ez a fejezet az alapfém oldala feldli fesziiltségérzékel® kabeleknek az alapfémhez valo
csatlakoztatasat irja le.

4.6.3.1 Egyszerii hegesztési allapot bekotési példak

Csatlakoztassa az alapfém oldala feldli feszlltségérzékeld kabelt ahhoz a fokozathoz, amelyhez az
alapfém oldala fel6li kabelt utoljara csatlakoztattak.

Connect to the wire feeder or
the welding power source

Voltage detection cable
at the base metal side

Stage 3

Power cable at the base

Stage 2
metal side

4.6.3.2 Bekotési példak, amikor a fesziiltséget egy érintkezékefén keresztul
kapcsoljak a pozicionaléra

Valassza le az érintkez8kefét a szerszam aljarol, majd csatlakoztassa a fesziiltségérzékel6 kabelt
(alapfém feldli oldal) a szerszam aljahoz.

TIPS

* Afesziiltségérzékeld kabel bekotése elétt ellendrizze, hogy a szerszam alapja és
az alapfém kozott stabil elektromos érintkezés van-e.

Voltage detection cable

at the base metal side Feeding brush

Connect to the wire feeder or
the welding power source
v

Base metal

Insulation

Power cable at the base
metal side

Jig base

Power cable at the base
metal side

Insulation Positioner
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Chapter 5 Hegesztési muvelet

Ez a rész az elkészitéstdl a hegesztési mivelet befejezéseéig tartod eljarasokat irja le.

5.1 Ovintézkedések a hegesztési miiveletnél

Ez a rész a hegesztési mivelet biztonsagi ovintézkedéseit irja le.

5.1.1 Leveg6b kifujasaval és légzbkészulékek
hasznalataval kapcsolatos évintézkedések

A hegesztési miivelet kdzbeni fulladas vagy gazmérgezés megelbzése érdekében tartsa be az alabbi

utasitasokat:

"

P

/A WARNING

Ha tartalyban, vizmelegitében, reakcioétoronyban vagy egy hajo rakterében,
zart helyen vagy barmilyen rossz szell6zésii helyen kell hegesztési munkat
végezni, akkor biztositson szell6zteté berendezést.

Az oxigénnél nagyobb siir(iségli gaz, mint példaul az argon vagy a
széndioxid, az alsé részeken reked.

A megreked6 gaz miatti fulladas elkeriilése érdekében biztositson szell6ztetd
berendezést.

Ha nehéz szelldzteté berendezést biztositani vagy a szell6zteté berendezés
nem biztosit megfeleld teljesitményt, akkor hasznaljon légzésvédo
berendezést.

A szédiilés miatti leesés megel6zése érdekében alkalmazzon biztonsagi
hevedereket, példaul biztonsagi 6vet.

A sziik helyen végzett hegesztési miivelet esetén szakképzett felligyeldvel
végezze el a miiveletet.

Vizsgalja meg rendszeresen a szell6ztetd berendezést, hogy biztositsa a
szell6zés megfelel6 és helyes miikodését.

A hegesztési teriletre kijutd mérgez6 gazok vagy por (fiist) miatti egészségkarosodas elkerlilése
érdekében ugyeljen az alabbi utasitasok betartasara:

/A WARNING

"

A

A porkoncentracié csokkentése érdekében szereljen fel részleges
elszivéeszkozt, példaul fiistelszivé berendezést, vagy szereljen fel kollektiv
szelléztetd berendezést.

Ha nem lehet részleges elszivoeszkozt biztositani vagy a szell6zés vagy az
elszivas nem biztosit kell6 teljesitményt, akkor hasznaljon légzésvédo
felszerelést.

Bevonatos acéllemez vagy galvanizalt acéllemez hegesztésének vagy
vagasanak elvégzésekor biztositson részleges elszivé berendezést, vagy a
hegeszté személy és a kornyezetében Iévé személyek hasznaljanak
légzésvédo berendezést. (A bevonatos acéllemez vagy galvanizalt acéllemez
hegesztése vagy vagasa mérgezd gazokat vagy fiistét eredményez.)

Ne végezzen hegesztési miiveletet zsirtalanité, tisztité vagy széré miiveletek
kozelében. A hegesztési miivelet ilyen helyen torténé elvégzése mérgezd
gazt hozhat létre.



Napaka! Ce Zelite uporabiti 5. L 1 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj,

uporabite zavihek »Osnovno«. Napaka! Ce Zelite uporabiti 5.{I} L 2 za besedilo, za :
kgterega zelite, da se pojavi tukaj, 5. fejezet

uporabite zavihek »Osnovno«.
5.1.2 Védofelszereléssel kapcsolatos 6vintézkedések

A hegesztés soran keletkezd ivfény, frocskold salak és a zaj miatti hallaskarosodas elleni védelem
érdekében tartsa be az alabbiakat:

/\ WARNING
/jﬂ * A munkateriileten és ennek kornyezetében viseljen megfeleld blokkolé
% hatasu védészemiivegeket vagy arcvédé maszkot.
A fentiek figyelmen kiviil hagyasa az arcnak az ivfény miatti gyulladasat és
égését eredményezheti.

* A munkateriileten és kdrnyezetében viseljen védészemiiveget.
A fentiek utasitasok mell6zése a szikrak és a frocskolo salak miatt
szemsériilést vagy égési sériilést okozhat.

* Viseljen védofelszerelést, mint példaul bér védoékesztyii, hosszuujju ing,
védoénadrag és borkotény.
A fentiek figyelmen kiviil hagyasa aramiitést és égési sériiléseket
eredményezhet.

* Szereljen fel védéernydket és akadalyokat a munkateriileten tartézkodoé tébbi
személy szemének az ivfény elleni védelméhez.

* Ha a zajszint magas, akkor viseljen hallasvédelmet.
A fentiek figyelmen kiviil hagyasa hallaskarosodast eredményezhet.

5.1.3 Hegesztés helyével kapcsolatos évintézkedések

A rossz hegesztés megel6zése érdekében tartsa be az alabbi utasitasokat:

/\ CAUTION

* Ha a hegesztést kiiltéren, szeles idében végzik, vagy ha a beltéri szell6ztetés
szelet okoz (beleértve a ventilatort is), akkor biztositson elrekesztést, hogy
az elektromos ivet létrehozo6 alkatrészt ne érje szél.

5.2 Hegesztés elotti ellendrzések

Ez a rész a hegesztés el6tt ellendrizendd paramétereket irja le. A hegesztési problémak elbzetes
megeldzéséhez ellendrizze a lenti paramétereket a hegesztési kérnyezet el6készitésekor. (Ezek az
OTC éltal javasolt ellenérizend® paraméterek. Ezek tartalmazzak a fékapcsolé vagy a véddgaz
bekapcsolasat kdvetbéen ellenérizend6 paramétereket is.)

A hitbvizet keringetd eszkoz kezelésével kapcsolatban lasd a hitévizet keringetd eszkoz kezelési
utasitasat. (Vizhitéses hegesztépisztoly hasznalata esetén)

Ellené

Ellenérizendé paraméter Ellenintézkedések r2és

1 | A kabeleken nem lehet laza csatlakozas. | Hasznaljon egy megfelel6 szerszamot a csatlakozas biztositasahoz.

Nem lehet szennyez6dés, mint példaul | Tordlje le a szennyezédést, hogy a csatlakozo kivezetés fémfellilete
2 | olaj vagy salak a kivezetéseken vagy a | vagy csatlakozé része teljesen szabad legyen. Javasolt drotkefe
kabelek csatlakozé részein. hasznalata.




. fejezet

Napaka! Ce Zelite uporabiti 5./t L 1 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj, uporabite

zavihek »Osnovnox.

zavihek »Osnovno«.

Napaka! Ce Zelite uporabiti .1} L 2 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj, uporabite

Ellenérizend6 paraméter

Ellenintézkedések

Ellené
rzés

A feszlltségérzékel6 kabel (alapfém
oldala) és az alapfém oldalanal lévé

Ellenérizze kuldn, eltérd helyeken a fesziltségérzékeld kabelt

3 tapkabel mentén nem lehet laza (alapfém feléli oldal) és az alapfém oldala feléli tapkabelt.
) p ] Mindkét kabelt a hegesztend6 munkadarab kdzelében kell régziteni.
érintkezés.
Az alapfém oldala fel6li fesziltségérzékeld kabelt és a
4 A feszlltségérzékel6 kabelt megfeleléen | hegesztbpisztoly oldala fel6li tapkabelt egymas mellett kell elvezetni.
fel kell tekercselni. A feszliltségérzékel6 kabelt (alapfém oldala feléli kabel) tartsa
legalabb 10 cm tavolsagra az alapfém oldala fel6li tapkabeltdl.
Ha fennall valamilyen sérilés gyanuja, akkor hasznaljon egy
A fesziiltségérzékel6 kabel nem lehet meérémiiszert a fesziltségérzékel® kabel fesziiltségének mérésére.
sértlt. Ha az ellenallas legalabb 0,01 Q, akkor cserélje ki egy Ujra a
feszlltségérzékel6 kabelt.
A testel6fogd és a hegesztett A festett érintkezd alkatrész nagyobb ellenéllast okoz, amely az
6 | munkadarab érintkez6 alkatrésze nem ivfeszlltség csOkkenését eredményezi. Polirozza fel az érintkezé
lehet festett. alkatrészt egy sarokkdszoriivel, hogy a fémfelllet szabadda valjon.
A testel6fogo és a hegesztett
munkadarab érintkezé alkatrészének Polirozza fel egy sarokkdszori hasznalataval a testel6fogé felliletét,
7 | egyenletesnek, illetve égéstdl, hogy a testel6fogd és a munkadarab teljes érintkezésben legyen
frocskoléstél és eléregedéstol egymassal.
mentesnek kell lennie.
CO2A magas CO»- koncentracié megndveli a frécskolést.
A védbgaz esetén tartsa be az alabbi keverési aranyt:
COygéaz : Széndioxid (CO2) 100 %
MAG gaz : Argon (Ar) 80 % + Széndioxid (CO2) 20 %
: Argon (Ar) 90 % + Széndioxid (CO2) 10 %
8 A Véd(’igéz keverési al‘ényénak MIG géZ . Argon(Ar) 97,5% + Széndioxid (COz) 2,50/0
megfelelének kell lennie. MIG gaz : Argon (Ar) 98% + Oxigén (O2) 2%
(Rozsdamentes
aceél)
s . Hasznaljon keverdégépet. Ha a hegesztés instabil, akkor hasznaljon
A védégazt megfelelGen kell o . . I
9. . el6ére 6sszekevert gazt annak ellenérzésére, hogy ez javitja-e a
Osszekeverni. o
hegesztés min&ségét.
Gy6z8djon meg arrdl, hogy a védégaz aramlasi mennyisége az
10 A véddgaz aramlasi mennyiségének alabbiak szerinti:
megfelelének kell lennie. CO2/MAG gaz : 10 — 25 L/perc
MIG gaz 115 - 25 L/perc
Ha a véddgazt keveréssel allitjak eld,
11 | akkor minden gaz nyomasanak Allitsa be az egyes gazok nyomasat a megfeleld értékre.
azonosnak kell lennie.
12 A hegeszIG huzalhoz nem tapadhat Alkalmazzon valamilyen megoldast a szennyez6dés eltavolitasara.

hozz4 olaj vagy mas szennyez6dés.
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Ellené

Ellenérizendé paraméter Ellenintézkedések r26s

A tapadas elleni fesziltséget ugy allitsa be, hogy a huzalvégen Iévé
szemcse mérete a huzal atméréjének 1,2 — 1,5-sz6rdse legyen. Ha a
szemcseméret a fentitél kisebb, akkor a tapadas elleni feszliltséget
egy nagyobb értékre allitsa be, viszont ha a szemcse mérete a fentitdl
nagyobb, akkor a tapadas elleni fesziiltséget kisebb értékre allitsa be.

CO; és MAG hegesztés esetén a
huzalvégen 1év6 szemcse mérete a
hegesztés befejezésekor nem lehet tul
nagy vagy tul kicsi.

13

A hegesztés kezd6pontjaban a
hegeszt6huzal csucsa és a munkadarab | Ha a huzalvég hozzaér a hegesztett munkadarabhoz, akkor a tapadas
nem érintkezhet. elleni fesziiltséget allitsa be egy magasabb értékre, hogy fokozza a
(Robot hasznalata esetén mikddtesse huzalnak a hegesztés végén térténé megolvadasat.

14 | azt néhany alkalommal "Welding OFF" Ha a tapadas elleni fesziiltséget a megfelel® tartomanynal nagyobb

(kikapcsol hegesztés) lzemmoddban, ertékre allitjak be, akkor a huzalvég szemcsemérete tul nagy lesz,
majd gy6z6djon meg arrdl, hogy a amely rossz indulasi teljesitményt eredményez a kdvetkez6 hegesztés
hegeszt6huzal és a hegesztett esetében.

munkadarab nem érintkezik egymassal.)

Ellenérizze szemrevételezéssel a csucs furatatmérdjét. Ha ez
nagyobb, mint egy Uj csucs furatatméréjének 1,2-szerese, vagy ha a
csucs elszinez8dott, akkor cserélje ki egy ujra.

A hegesztépisztoly csucsa nem lehet

15 kopott.

A huzaladagolasnal a nyomagérgd nem | Allitsa be a huzaladagolé nyomasanak mértékét. Ha a hegesztés
16 | futhat szabadon és a huzaltekercsnek min&sége nem javul, akkor ellenérizze a huzaladagolétulterhelését
siman kell forognia. okozé egyéb tényezdket. ( Lasd a 12, 17, 18 paramétereket)

Az adagologoérgd hornya nem lehet

17
szennyezett.

Tisztitsa meg a szennyezett hornyot egy drotkefével.

Gy6z8djon meg arrdl, hogy a hegesztdpisztoly kabele nem térik meg
éles szdgben.

Ha a betét eltomddott szennyezédéssel vagy a feltekercselt vezetéken
meghibasodasok vannak, akkor cserélje ki egy Ujra a betétet.

(A betét cseréje esetén tartsa be a hegesztépisztolyhoz mellékelt
kézikdnyvnek a megdfeleld kezelésre vonatkozo dvintézkedéseit.)

A betét elvagasa esetén ligyeljen az alabbiakra:

Ha a betét tul hosszu: az adagoléasi ellenallas megndvekszik, amely a
huzaladagol6 révidebb élettartamat eredményezi.

Ha a betét tul révid: adagolasi hiba kdvetkezik be.

A huzalnal nem lehet nagy adagolasi
ellenallas

(A huzaladagol6 nyomas alatti tartéjat
18 | felfelé tartva fogja meg a hegesztéhuzal
csucsat egy fogoval, és prébalja meg
kihdzni; ha siman kihuzhaté, akkor
megfeleld.)

5.3 Bekapcsolas és gazbetaplalas

Ez a rész a bekapcsolast és a gazbetaplalast irja le.

/\ WARNING

* A gazpalackot a kapcsol6dé torvényeknek és elirasoknak, illetve az tigyfél
belsé szabvanyainak megfeleléen kezelje.
Vegye figyelembe, hogy a palack nagy nyomasu gazt tartalmaz. A nem
megfeleld hasznalat gazrobbanast és sulyos fizikai sériilést okozhat.

* A gazpalack szelepének kinyitasakor tartsa tavol arcat a kimené gaz
nyilasatoél.
Ha a csatlakozas meglazul, akkor a nagy nyomasu gaz kiszokhet.

* Tartsa tavol kezét, ujjait, hajat és ruhazatat a forgé hiitéventilatortol és a
hitéventilator koriili nyitott alkatrészektdl;
ez a belsé ventilatorba val6é beakadast eredményezhet.
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Power ON |
‘t : U Power switch
@ 00 4 e\ ON
L) 1
| Welding power 3
source —

Input power supply |

Main valve {
|

I source

1. Kapcsolja be a tapfesziiltséget.
o A tapfeszlltséget a levalasztd kapcsoléval kapcsolja be.
= A fé6kapcsold LED lampaja bekapcsol.

2. Kapcsolja BE a hegeszt6 tapegység fokapcsolojat.

3. Ellenérizze, hogy az aramlasi mennyiség allitégombja "SHUT" allasban van, majd

nyomja meg a GAS CHECK gombot.

= A GAS CHECK gomb LED-je bekapcsol, jelezve ezzel a gaz allapotat (a véddgaz kiaramlik).

=>A ?éz ellenérzési allapota korulbelll két percig tart, majd automatikusan mesqéll. A
ellenérzésének a folyamat kézbeni megallitasahoz nyomja meg Ujra a GA

lampa kikapcsolasahoz.

4. Nyissa ki a védégaz fécsapjat.

Flow rate adjustment

GAS CHECK key

| Welding power

az
C?K gombot a LED

e Ha a gazszabalyzot felszerelték nyomasmerdvel, akkor a fécsapot a nyomasmérd figyelése mellett

nyissa ki, amig nem éri el a megfelelé nyomast.

5. Forditsa az aramlasi mennyiség allitdgombjat az "OPEN" allasba, majd allitsa be a

védbégaz aramlasi mennyiségét.
6. Nyomja meg a GAS CHECK gombot.

= A GAS CHECK gomb LED-je kikapcsol, ezzel jelezve a gazellendrzés veégét.

5.4 Huzal tekercselés

Ez a rész a huzal tekercselési miveletét (adagolasat) irja le.

/A WARNING

* A tekercselési miivelet kozben ne nézzen bele a hegesztdpisztoly csucsaba.
A hegesztépisztoly csucsat ne vigye az arca, szeme vagy teste koézelébe.

A huzal hirtelen kitorhet, amely sériilést okozhat.

QZQ * Tartsa tavol kezeit, ujjait, hajat és ruhazatat a huzaladagolé

adagolégorgojétol.
Ez beakadast okozhat.
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@
WIRE INCH key
Q
, olo
f =< Welding power )
source WIRE INCH

1. Egyenesitse ki a hegesztopisztoly kabelét.

= A meghajlott kabel a huzal tekercselésének meghibasodasat vagy a huzal meghajlasat
eredményezheti.

2. A huzal adagolasahoz nyomja meg a WIRE INCH gombot.

e Tartsa lenyomva a WIRE INCH gombot, amig a huzal kérilbeldl 10 mm hosszan kijoén a csucs
végebdl. A WIRE INCH gomb elengedése megdllitja a huzal adagolasat. Tul hosszu huzal esetén

vagja el a huzalt egy fogoval.

= A paraméter allitbgombjanak a huzal adagolasa kézbeni elforditasa beallitja az adagolas
sebességét.

TIPS
* A huzal adagolasa engedélyezhet6 az opcionalis taviranyitéval is. A hegesztési
aramerdsség allitégombjanak elforditasa az adagolasi sebességet allitja be.
(=" 6.8 Analog taviranyité hasznalata (opcionalis))

5.5 Hegesztési allapot ellendrzése és beallitasa

Ez a rész a hegesztési allapot ellendrzésének madjat, illetve az iranyitopanel nem szandékolt
hasznalatanak megel6zését (Nem szandékolt hasznalat megel6zési funkcio).

5.5.1 Hegesztési allapot leolvasasa

A hegesztési miivelet megkezdése elétt be kell allitani a hegesztési allapotokat (mint példaul a
hegesztési aramerdsség és fesziiltség, a védbgaz tipusa, illetve a vezeték tipusa és atmérdje).
(= 6.4Hegesztési allapotok elékészitése)

Ha a hegesztési allapotokat rogzitették a memoériaban, akkor azokat ki lehet onnan olvasni. (= 6.5
Hegesztési allapotok memoaria funkcidja)
Az allapot kiolvasasakor erésitse meg, hogy a hegesztési allapotok megfeleléek-e.

5.5.2 Iranyitéopanel nem szandékolt hasznalatanak megel6zése

Ez a rész az irdnyitopanel nem szandékolt hasznalatanak megel6zését irja le.

A hegesztési allapotok nem szandékolt megvaltoztatdsanak megel6zéséhez a nem szandékolt
hasznalat megel6zési funkcié hasznalhato a tekercselési, gazellenérzési, illetve hegesztési allapot
mentési és kiolvasasi mlveletek kivételével. Az analdg taviranyité hasznalataval viszont tovabbra is
lehetséges a feszliltség és aramerdsség beallitasa.
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5. fejezet

A nem szandékolt hasznalat megel6zési funkcio feloldasahoz nem sziikséges semmilyen jelszo sem.
Hogy csak kivalasztott személyek modosithassak a hegesztési allapotokat, hasznalja a hegesztési
allapotok védelmi funkcidjat, amihez sziikséges jelszo. (= 7.1 Hegesztési allapotok védelme)

5.5.2.1 Nem szandékolt hasznalat megel6zési funkcid aktivalasa

ENTER key
o B‘{G sec. )

ENTER
Welding power

source

1. Nyomja le és tartsa legalabb harom masodpercig lenyomva az ENTER gombot.

> Ha_lia\ nem szandékolt haszndlat megel&zési funkciot aktivaltak, akkor az ENTER gomb LED-je
villog.

5.5.2.2 Nem szandékolt hasznalat megel6zési funkcié inaktivalasa

1. Nyomja le és tartsa legalabb harom masodpercig lenyomva az ENTER gombot.

= Az ENTER gomb LED-je kikapcsol, ami inaktivalja a nem szandékolt hasznalat megelézési funkciot.

TIPS

* A fékapcsol6 kikapcsolasa nem inaktivalja a nem szandékolt hasznalat
megel6zési funkciot.

* A hegesztési allapot és a belsd funkcio inicializalasa inaktivalja a nem szandékolt
hasznalat megel6zési funkciét.

(<5 7.4Hegesztési allapotok és bels6 funkciok inicializalasa)

5.6 Hegesztési allapot végrehajtasa
Ez a rész a hegesztési eljarast irja le az elejétdl a végéig.

5.6.1 A hegesztési eljaras kezdete
A\ CAUTION

* A hegeszté tapegység TIG hegesztéshez torténd hasznalata esetén az
tigyfélnek eld kell készitenie egy TIG hegesztépisztolyt.

* Végezze el az lizemmaod TIG hegesztésre valé atkapcsolasat a WELDING
METHOD gomb megnyomasaval, mikézben az érintkezé elektréda nem
érintkezik az alapfémmel.
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1. Ellenérizze, hogy a hegesztési allapotokat megfeleléen beallitottak és kapcsolja be a

5.6.2

hegesztopisztolyt a hegesztés elinditasahoz. (== 6.6.3 Krater beallitasa)

o A hegesztés kbzben a hegesztési aram a bal, a hegesztési fesziltség pedig a jobb oldali digitalis
kijelzOn jelenik meg valds idében. Ez a kijelzés a korulbelll egy masodpercenkent atlagolt leadott

érték.
o TIG hegesztés esetén az iv elinditasahoz a hegesztbpisztoly elektrodajanak és az alapfémnek az
érintkezése szikséges.

° EgY(enéramt’J palcas hegesztés esetén az iv elinditasahoz a hegesztépalcat be kell fogni az
elektrédafogdba, majd az elektrédat hozza kell érinteni az alapfemhez.

Tobb hegesztési miiveletet is el lehet végezni a pisztolykapcsolé hasznalataval.

(= 6.6.3 Krater beallitasa)

o A hegesztés végén a heg%esztési aramer@ssegnek és feszlltségnek a hegesztés utolso
masodpercére szamolt atlagértéke jelenik meg villogva az egyes digitalis kijelzkdn. (kivéve a
kraterfeltoltés kimenetét)

= Az iranyitopanelen lévd barmelyik gombnak a Igpelzés villogasa kézbeni megnyomasa
megvaltoztatja a beallitott érték megjelenitését.

= A kijelzés villogasanak id6tartamat az F8 belsé funkcidval lehet megvaltoztatni.

= Ha a hegesztés ideje rovid, mint példaul ponthegesztés esetén, akkor lehet, hogy nem pontos érték
jelenik meg.

TIPS
* A kijelzett atlagértéket a szoftver dolgozza fel. Vegye figyelembe, hogy az értéket
nem lehet garantalni a mérémiiszer vezérld adataként.

Hegesztés kozbeni miivelet

Ez a rész a hegesztési aramerésségnek vagy fesziiltségnek a hegesztés kdzbeni beallitasat igénylé
miveletét irja le. A hegesztési aramer6sséget és feszliltséget lehet mdédositani az egyes
munkamenetek soran, ahogyan példaul a kezdeti allapotban tortén6 hegesztést, a hegesztési allapotot
és krater allapotot is.

TIPS
* Ha az analég taviranyitét (opcionalis) csatlakoztattak, akkor a hegesztési
aramerdsséget vagy fesziiltséget a hegesztési allapot alatt nem lehet beallitani az
iranyitopanelen. Allitsa be a hegesztési allapothoz tartozé hegesztési
aramerdsséget és fesziiltséget az analdg taviranyiton.
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CURRENT SETTING DISPLAY VOLTAGE SETTING DISPLAY

SWITCH key SWITCH key
Q

v 7\
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Q
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CONDITION. 5w Parameter adjustment
knob
DISPLAY CHANGE key Welding power
source

Welding current
adjustment knob

Welding voltage adjustment knob
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=
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Analog remote control (Optional accessory)

1. Nyomja meg a DISPLAY CHANGE gombot.

= A bal és jobb oldali digitalis kijelz6k megjelenitik a beallitott értékeket.

2. Allitsa be a hegesztési aramerésséget.

e Haa CURRENT SETTING DISPLAY SWITCH gomb LED-je ki van kapcsolva, akkor nyomja meg a
CURRENT SETTING DISPLAY SWITCH gombot a LED békapcsolasahoz. (I—fa az éllitasta

taviranyitéval végzik, akkor ez a miivelet szikségtelen.)

e Forditsa el a paraméter allitogombot (a taviranyito esetében a hegesztési aramerésseg
allitgombot) a hegesztési aramerdsség beallitasahoz.

3. Allitsa be a hegesztési fesziiltséget.

e HaaVOLTAGE SETTING DISPLAY SWITCH gomb LED-je nem vilagit, akkor nyomja meg a
VOLTAGE SETTING DISPLAY SWITCH gombot a LED bekapcsolasahoz. (Ha az allitast a

taviranyitéval végzik, akkor ez a miivelet szikségtelen.)

e Forditsa el a paraméter allitgombot (a taviranyitd esetében a hegesztési fesziiltség allitbgombjat) a
hegesztési feszliltség beallitasahoz.

4. Nyomja meg a DISPLAY CHANGE gombot.

= A bal és jobb oldali digitalis mérémiszerek kijelzbi visszatérnek a hegesztés aramerésségének vagy
feszlltségének megjelenitésére.

TIPS
* Ha korilbeliil 5 masodpercen keresztiil nem térténik semmilyen miivelet, akkor a
kijelz6 visszaall a hegesztés soran mutatott aramerésség és fesziiltség
megjelenitésére.

* A bels6 funkcié (F48) hasznalata engedélyezi a hegesztési aramerésségének a
pisztoly kapcsoléjaval torténd csokkentését és novelését. (Ez csak bekapcsoltra
allitott kraterrel és a hegesztési allapotban lehetséges.) (= 6.7 Bels6 funkciok
beallitasa)

* HaaVOLT. ADJUST gomb LED-je vilagit (FOLYAMATOS behatolas), akkor a
fesziiltség automatikusan beallitédik az aramerésségnek megfelel6 értékre.
(=¥ 6.6.2.2Hegesztési paraméter beallitasa)
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5.6.3 Miivelet a hegesztés végén

Ez a rész a tapfesziltségnek és a védégaznak a hegesztés befejezését kdvetd megsziintetését irja le.

I
I
I @

4 0
I

| Welding power

| source

Main valve

Flow rate
adjustment knob

) Power switch

‘ NN
s \
1
I 1
i
i
i
i

Welding power
source

Input power supply

1. Zarja el a védégaz fécsapjat.
2. Nyomja meg a GAS CHECK gombot.

= A GAS CHECK gomb LED-je bekapcsol, és a gazcsdvekben maradt védégaz kilrul.
3. A védégaz kiiiriilését kovetéen nyomja meg a GAS CHECK gombot.
= A GAS CHECK gomb LED-je kikapcsol, ezzel jelezve a gazellen8rzés vegét.

4. Allitsa a gazaramlas allitgombjat “SHUT" allasba a védégaz nulla aramlasi
mennyiségének beallitasahoz.

5. Forditsa OFF allasba a hegeszt6 tapegység fékapcsolojat.

= A fé6kapcsold LED lampaja kikapcsol.
6. Kapcsolja ki a bemend aramot.

e Hasznalja a levalaszto kapcsolot a bemend aram kikapcsolasahoz.
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Chapter 6 Hegesztési allapot

Ez a rész a kezel&panel funkcidit, illetve a hegesztési allapotok beallitasat irja le

6.1 Hegesztési allapotok listaja

Ez a rész a hegesztd tapegységben beallithaté paramétereket és funkciokat irja le.

6.1.1 Paraméter (Hegesztési paraméter)
Paraméter Beallitasi tartomany | Kezdeti Leirasok
érték

El6folyatasi id6 0 - 10 méasodperc . 0.1 Beallitja a hegesztés elétti gazkifuvas idejét.

masodperc
Aramerésség 150 A Kezdeti allapot: beallitja a révid idével a
Inicializalt 30-320A hegesztést kdvetd aramerésséget és fesziltséget
allapot/ Hegesztési allapot: beallitja a hegesztés alatti
D6 allapot aramer@sséget és fesziltséget.
Krater allapota Feszul,tseg 10,0 - 45,0 V 235V I’(ratera!’lap?t: ’be’allltja a" heg;gsztes végének
(EGYENI) aramerdsségét és feszltségét
Fesziiltség
(SZINERGIA) -100-100 0

Utdfolyatas ideje 0 - 10 méasodperc . 0.4 Beallitja a hegesztést kdveté gazkifuvas idejét.

masodperc
fv pontidé 0,1 - 10 masodperc . 3 Bedllitsa a hegesztés idejét az iv helyén.

masodperc

fvtulajdonsagok -10-10 0 Az ivet lagyrol kemény allapotra allitja.

3si 4 isztralasa (legfelj 1
Hegesztési allapot memériaszam 1-100 1 I-!egeszt’e3| allapotok regisztralasa (legfeljebb 100
tarolhato).
Hullamfrekvencia 0,5— 32,0 Hz 30Hz |Dedlitaa hullamfrekvenciat a

hullamimpulzusnal.

6.1.2 Funkcio
Funkcio Kezdeti érték Parameéter beallitasa
KRATER-TOLTE | KRATER-TOLTE KRATER-TOLTES-KI / KRATER-TOLTES-BE (nincs impulzus) /
S SKI KRATER-TOLTES-BE (impulzussal) / IV HELY
GAz MAG (20% CO2) | MAG (20% CO,) / MAG (10% CO2) / MIG (2% O2)/MIG (2,5% CO5) / MIG (100% Ar)
LAGYACEL / BEVONATOS LAGYACEL / ROZSDAMENTES ACEL /
HUZAL ANYAGA LAGYACEL ROZSDAMENTES FERRIT/
HEGESZTESI | EGYENARAMU EGYENARAMU IMPULZUS / EGYENARAM
MODSZER IMPULZUS
HUZAL
ATMEROJE 1,2 0,8/0,9/1,0/1,2/
(mm)
KEzDETI
ALLAPOT Kl BE/KI




Napaka! Ce zelite uporabiti 7. L 1 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj,

uporabite zavihek »Osnovno«.

Napaka! Ce Zelite uporabiti 5.t L 2 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tukaj, 6. fejezet
uporabite zavihek »Osnovno«.
FESZ. ALLITAS EGYEN. SZINERG. / EGYEN.
ALLANDO
BEHATOLAS Kl BE/K
6.1.3 Bels6 funkcid
Bels6 funkcié részletei (= 6.7 Belsé funkcidk beallitasa)
A memoria sorban koérrel (O) jelolt funkcidkat a hegesztési allapotokkal egyttt lehet eltarolni.
Sza L. Beallitasi Kezdeti . Memori
m Funkcio neve tartomény rték Magyarazat a
Bedllitja a feszultségérzékeld hullamforma
szabalyzasi modjat a hegesztd tapegység
Standard/Meghosszabbitot STANDARD Uzemmadban térténd hasznalata
F1 t KI/BE Ko |eseten ]
kabel tizemmaod Kl: STANDARD Uzemmod (standard
Uzemmad)
BE: Meghosszabbitott kabel izemmadd
(meghosszabbitott tapkabel tzemmadd)
F2
- Nincs funkcio Kl (régzitett) Ki Nincs funkcio -
A hegeszt6 tapegység kimeneti/bemeneti
beallitasait kapcsolja at:
0: Félautomata gép
Automatikus/Félautomatik 1: Automata gép 1 )
F4 us Uzemmad 01721314 0 2: Automata gép 2
3: Almega (OTC robot) specifikacid
4: Almega (OTC robot) specifikacio
(nagysebességl kommunikaciéhoz)
Maximalis kiilsé Bedllitja a kapcsolt feszulltség maximalis
F5 arancsfesziiltsé 10,0/14,0/15,0 15,0 (V) | értékét, amikor az aramerésség vagy -
P 9 feszliltség parancsot kiviilrs| taplaljak be.
) iia g _ Bedllitja a kezdeti allapotbdl a hegesztési
F6 FelerGsites ideje 0,0-100 0.0(8) | allapotba torténd felerdsitésnek az idejét. °
e _ Bedllitja a hegesztési allapotbdl a krater
F7 Legyengités ideje 0.0-10,0 0.0(s) allapotba térténd legyengitésnek az idejét. ©
Hegesztési eredmén Bedllitja az aramerdsségnek és fesziltségnek
F8 9 Kiielzési id6 y 0-60 20 (s) |a hegesztés befejezését kbvetd -
) megjelenitésének idejét.
F9 | Analég taviranyito mutats | 200/350 350 (A) | Konfiguralja az analdg taviranyitd mutatojanak |
beallitasait.
Motor talaram észlelési Bedllitja a tularam figyelmeztetési szintet a
F10 szint 20-150 70 (%) |huzaladagolé motor névleges -
aramer@sségéhez.
Lehetévé teszi a memoriaban tarolt
hegesztési allapotok aramerdsségének és
feszlltségének az analdg taviranyitoval
Hegesztési allapot hasznalataval térténé finombeallitasat.
F11 O KI/1 - 30 Kl e ' -
memoria finombeallitas KI: Nincs finombeallitas
1-30 (%): A finombeallitas végrehajtasra
kerul (A maximalis allitasi tartomany ilyenkor
szazalékosan allithaté be)
Bedllitja a vizhitési szivattyunak a hegesztés
Vizh(tésl szivattyu _ végét kovetd Uzemidejét. )
F12 iizemideje 20-60/BE | 20 (perc) | A igst a 20 — 60 perc tartomanyban allitja be,
vagy BE értékre allitja be (mindig BE).
e Bedllitja a gyorsitott inditas funkciét. KI: nem _
F13 Gyorsitott inditas KI/BE BE miikadik: BE: miikadik




Napaka! Ce zelite uporabiti 5./ti L 1 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tukaj, uporabite

zavihek »Osnovno«.

6. fejezet Napaka! Ce Zelite uporabiti 5./} L 2 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tukaj, uporabite
zavihek »Osnovno«.
Sza . Beallitasi Kezdeti - Memori
m Funkcio neve tartomany érték Magyarazat a
F14 Inditas sz’at?a’lyza& id6 50 — 50 0 (%) Bea’llltja az ara[nergs.s.egr.\gk a kezdetkor )
bedllitasa érvényes szabalyzasi idejét.
Aramer&sség inditas alatti Beallitja az aramerdsségnek az inditas alatti )
F15 | szabalyzasanak bellitasa | 100~ 100 0(A) | szabalyzasat.
F16 Lelassitas ’se’b’essegenek -1,0-1,0 0,0 Bedllitja a lelassitasi sebességet. o
bedllitasa (m/perc)
. e Lehet6vé a huzalnak a hegesztés végén
F17 Letapsg;ﬁtggi”' id6 -50—50 | 0(10 ms) | torténd megolvasztasanak a letapadas elleni °
folyamat ideje alapjan torténé finombeallitasat.
Lehetéveé a huzalnak a hegesztés végén
F18 Le.t.apgdas e’llc’ary 99-99 0,0 (V) torténd megol_yas'ztasanalf’a Igtapagas elleni o
feszlltség bedllitasa folyamat fesziltsége alapjan térténé
finombeallitasat.
Beallitja a kimend allapotot, amikor a riasztasi
. . e g ares szint hibaja észlelhetd
F19 | Riasztasbeallitas atvaltas KI/BE Kl KI: Nem miikadik -
BE: Megszlnteti az aramleadast
F20 Alacs'ony tgpfes;ultseg 260 — 400 320 (V) Beallltj’a_az glacsony primer tapfesziltség )
észlelési szint észlelési szintet.
Beadllitja a hitéventilator tzemmdadjat:
Hit6ventilator maximalis Kl: Gazdasagos lizemmod
F21 teljesitmény KI/BE Kl BE: A ventilatort mindig maximalis -
fordulatszamon jaratja
Bedllitja az iranyitdpanel valamelyik
i gombjanak megnyomasakor hallhaté hangot: )
F22 Kapcsoléhang KI/BE BE KI: Kikapcsolja a hangot
BE: Bekapcsolja a hangot
Beallitja azt az id6t, amennyi idd elteltével a
i i . hegeszt6 tapegyseég készenléti izemmaddba
Fp3 | [Keszenleti lzemmod 0-10 0 |Kapcsol at: -
bekapcsolasi id6 0: Kl
1—10: 1 perc 10 perc
Huzaladagolési sebessé Beallitja a hegesztési allapot kritériumot:
F24 bgé”l,tésa 9 KI/BE KI KI: aramerésség alapjan -
BE: huzaladagolasi sebesség alapjan
F25 | Kilsé kimenet 1 beallitas
F26 | Kilso kimenet 2 beallitas 0 0 Egy mas gyarté altal gyartott automata gép )
F27 Kilsé kimenet 3 beallitas csatlakoztatasakor hasznalatos.
F28 | Kilsé kimenet 4 beallitas
F29 | Kilsé bemenet 1 beallitas 0
F30 | Kuls6 bemenet 2 bedllitas 0-9 0 Beallitia a programozhaté be- és kimenet i
F31 Kiilsé bemenet 3 beallitas 0 bemend kivezetésének funkciait.
F32 | Kilsé bemenet 4 beallitas 0
F33
F34
F35 Nincs funkcio Kl (régzitett) Kl Nincs funkcio -
F36
F37




Napaka! Ce zelite uporabiti 7. L 1 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj,

uporabite zavihek »Osnovno«.

Napaka! Ce Zelite uporabiti 5.t L 2 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tukaj, 6. fejezet
uporabite zavihek »Osnovno«.
Sza . Beallitasi Kezdeti . Memori
m Funkcio neve tartomany 6rték Magyarazat a
Beallitja a hegeszt6 tapegységnek az alapfém
) oldala fel6li k6zvetlen feszultségérzékeld
F38 Ivfesziltség kdzvetlen KI/BE K kivezetést és a huzaladagol6 )
érzékelés kapcsolas feszlltségérzékeld kivezetését.
Kl: nem mikdédik
BE: mikodik
Aramerésség
F39 megjelenitésének -20-20 0 (%)
beallitasa (GERJESZTES) Beallitja a digitalis kijelz6n megjelenitett i
Aramerésség aramerdsség értékeket.
F40 megjelenitésének -20-20 0 (A)
beallitdésa (ELTERES)
Fesziiltség
F41 megjelenitésének -20-20 0 (%)
beallitdisa (GERJESZTES) Bedllitja a digitélis kijelzén megjelenitett )
Foszilltsd lenite feszlltség értékeket.
eszultseg megjelenites Y.
F42 1 peallitasa (ELTERES) 20-20 0.0(V)
s _ Bedllitjia a PC megfigyel® rendszerben, stb. )
Fa3 CAN azonosito 1-16 1 hasznalatos CAN azonositészamokat.
Beallitja, hogy a memdariaban tarolt "1" —"10"
H tési allapotok hegesztési allapotokat kiolvassa-e az analdg
Fa4 | egesz o .r,np,t, | KI/BE Kl taviranyiton keresztiil: -
olvasasa taviranyitéva KI: Ne olvassa Ki
BE: Olvassa ki
A kezdeti allapotot és a krater allapotat egy
rogzitett idétartamra érvényesként allitja be,
Kuldnleges krater fuggetlendl a pisztolykapcsold hasznalatatol:
F45 sorrend KI/BE Kl Kl: Ervényes ©
BE: Nem érvényes (Az F46 és F47 altal
beallitott id6 lesz érvényes)
Kiilénleaes krater sorrend Bedllitja a kezdeti id6t a kuldnleges krater
F46 u '% deti id6 0,0-10,0 0,0 (s) |sorrendben. (akkor érhet6 el, ha a "BE" opciot o
& valasztottak ki az F45 alatt)
Kiilénleaes krater sorrend Bedllitja a krater id6t a kilonleges krater
F47 u ges krater 0,0-10,0 0,0 (s) |sorrendben. (az F45 engedélyezésekor érhetd o
Krater id6 el)
Bedllitja, hogy a "Krater" beallitasban és a
hegesztési allapotban (a kezdeti bemenet
megtartasa alatt) a pisztolykapcsoléval allitani
Aramerésség allitasa lehet-e az aramerdsséget:
Fa8 pisztolykapcsoléval KI/BE Kl Kl: ne hasznalja a pisztolykapcsolét °
BE: hasznalja a pisztolykapcsolot (a
mennyiségnek az F49 és F50 hasznalataval
térténd ndvelése vagy csokkentése érvényes).
. e Beallitja, hogy a pisztolykapcsolo egy
F49 Aran:;rgksks:rﬂg;gilese es 50 — 50 0(A) kattintasaval ndvelhetd és csokkenthetd-e az °
Kattinta Igy aramerdsség. (akkor all rendelkezésre, ha a
attintassa "BE" opcitt valasztottak ki az F48 alatt)
. e e Beallitja, hogy a pisztolykapcsold dupla
F50 Arar:gs;gggé Qg\ﬁefae es 50 — 50 0(A) kattintasaval ndvelhetd és csokkenthetd-e az °
kattintassal P aramer@sség. (akkor all rendelkezésre, ha a
"BE" opciot valasztottak ki az F48 alatt)
Beallitja a "Krater" beadllitasaval, hogy a
hegesztési allapotot és a krater allapotot
F51 | Kulénleges krater ismétlés KI/BE Kl atkapcsolja-e a pisztolykapcsolé kattintasaval: o
KI: ne hasznalja a pisztolykapcsolét
BE: hasznalja a pisztolykapcsolot
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Napaka! Ce zelite uporabiti 5./ti L 1 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tukaj, uporabite

zavihek »Osnovno«.

6. fejezet Napaka! Ce Zelite uporabiti 5./} L 2 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tukaj, uporabite
zavihek »Osnovno«.
Sza Lz Beallitasi Kezdeti - Memori
m Funkcioé neve tartomany érték Magyarazat a
Mintavételezési adatokat allit be az
adatnapléba:
0: Nincs mintavételezés
1: Hegesztési aramerdsség / Hegesztési
feszlltség / Sorrend informacid
2: Aramer@sség utasitas / Fesziltség
utasitas / Adagolas utasitas
3: Aramerdsség utasitas / Hegesztési
i , aramer@sseg / Hegesztési fesziltség
F52 Adatnalp:Ionicé?éttlpusa 0-8 0 4: Aramer@sség parancs / Hegesztési -
u aramer@sség / Sorrend informacio
5: Hegesztési aramer@sség / Fesziltség
utasitas / Hegesztési feszlltség
6: Fesziiltség utasitas / Hegesztési
feszlltség / Sorrend informacio
7: Hegesztési aramerésség / Adagolas
utasitas / Sorrend informacio
8: Hegesztési fesziiltség / Adagolas utasitas
/ Sorrend informacio
Beallitja az adatnapldzasi funkcio
Adatnaplé mintavételezési mintavételezési id6kozét:
F53 sebessége 1/2/3 1 1: 10 ms -
Funkcio 2: 100 ms
3:1s
Beadllitja, hogy a huzalt a hegesztés
inditasakor a lelassitasi sebességgel
F54 | Inditasi eljaras gerjesztése KI/BE Kl adagolja-e: -
Kl: Lelassitasi sebességgel adagolja
BE: Lelassitasi sebesség nélkil adagolja
F55 | Ivelvesztés észlelési id6
fvkezdés hiba
F56 észlelés ideje
WCR kimenet BE - OTC automata gép csatlakoztatasakor
F57 késleltetés id6 Kl (rogzitett) Kl | hasznalatos. -
WCR kimenet Kl
Fo8 késleltetés id6
F59 | Analdg bedllitas kapcsolo
Impulzus csucs — . .
. ey Bedllitja az impulzushegesztésnek az
F60 aramerosseg -150-150 0(A) impulzus cstcs aramerésség beallitasi értékét ©
finombeallitas
Impulzus csucsidé e Beallitja az impulzushegesztésnek az
F61 finombeallitas 15-15 0.0 (ms) impulzus csucs aramerdsség beallitasi értékét ©
Alap aramerésség A Beallitja az impulzushegesztésnek az alap
F62 finombeallitas 60 -60 0(A) | sramerBsség beallitasi érieket ©
L impulzus csucs Beallitja az impulzushegesztésnek az
F63 aramer@sség -150 — 150 0 (A) impulzus csucs aramerdsség beallitasi értékét o
finombeallitas az ALACSONY oldalon
L Imoulzus cstcsidé Beallitja az impulzushegesztésnek az
F64 f.p“ ‘é ,”,‘t{ 15-15 0,0 (ms) |impulzus cstcs id6 beallitasi értékét az o
inombeallitas ALACSONY oldalon
L-alap arameréssé Beallitja az impulzushegesztésnek az
F65 raelithvias -60 — 60 0(A) |impulzus alap aramerdsség beallitasi értékét o
inombeallitas az ALACSONY oldalon
Adagolas arameréssé Beallitja a huzaladagol6 sebességének
F66 grén ot 9 0-100 50 (%) |amplitidéaranyat a hullamimpulzus o
Y hegesztésben.




Napaka! Ce zelite uporabiti 7. L 1 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj,

uporabite zavihek »Osnovno«.

Napaka! Ce Zelite uporabiti 5.t L 2 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tukaj, 6. fejezet
uporabite zavihek »Osnovno«.
Sza Lz Beallitasi Kezdeti . Memori
m Funkcioé neve tartomany 6rték Magyarazat a
. Ha a “KRATER BE” ki van valasztva, akkor
Aramerdsség érték beallitja a kezdeti allapot aramerésségének
F67 valtozasanak beallitasa KI/BE K értékét a hegesztési allapot aramerésség )
(kezdeti allapot, krater ertékének szazaléka alapjan.
allapot) KI: érvénytelen
BE: szazalékkal allithaté be
Aramerésséq értekének Beallitja a kezdeti allapot aramerésségének
F68 besllitasa (kegdeti Allapot) 10 -300 100 (%) | értékét a hegesztési allapot aramerésseg -
P értékének szazaléka alapjan.
Aramerésséq értekének Beallitja a krater allapot aramerésségének
F69 beallitasa (kr%ter allapot) 10 -300 100 (%) | értékét a hegesztési allapot aramerésseg -
P értekeének szazaléka alapjan.




Napaka! Ce zelite uporabiti 5./ti L 1 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tukaj, uporabite

. zavihek »Osnovno«.
6. fejezet

zavihek »Osnovno«.

Napaka! Ce Zelite uporabiti 5./} L 2 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tukaj, uporabite

6.2 Funkcio az iranyitopanelen

Ez a rész az iranyitopanelen 1év6 kijelz6k és gombok funkcidit irja le.

WARNING
S@ o o, o A
e} m/min. O+
B
OHz O J/OB no. | @ O on QoN @)
5 3 o[ Eoln W @
MONITO
O A @ v CONTR N @
7 Jmin MAIN + CONSTANT PENETRATION
F m (E(;NDITION + o QWATER  ~SYNERG.
i YNERG.
DISPLAY - [ m \ ‘f @T INDI@
O CHANGE 0 505 T
@ FLOW FLOW WAVE FRQ TORCH  VOLTADJUST
47 Olares 0)0.8  mipsTEEL O\DC PULSE  (O)STANDARD
GAS - Olpc
O 0 9 MILD STEE L CORED o o
] o 01,[‘ 20 ©l10 smmessseEL| O ||O|INCONE L O | RSN SPATTER | HIGH
O+O —— 1.2 STAINLESS FERRITE O|DC WAVE PULS
WIRE INCH oN O|14  stamnesscorepO || O|OP1 o|DCcTIG
it T(J'I.I'L) %1 6 Brazing Cu S jo] STICK
'tﬂ SPOT § Brazing Cu Al OP
FIL_ 1 (F’ METHO
L SPOTTIME \VDRTE WINEUIR. WRES

Sza Név Funkcié
m
Kilénbdzé informacidkat jelenit meg.
* A hegesztési aramer8sség megjelenik a hegesztés kdézben, és az "A" LED
1 | Bal oldali digitalis kijelz6 vilagit.
* Az egyes beallitasokban megjelennek az egyes beallitasi értékek, és aLED
pozicié automatikusan atkapcsol.
Kulénbdzé informacidkat jelenit meg.
G * A hegesztési aramerésség megjelenik a hegesztés kdzben.
2 | Jobb oldali digitdlis kijelzG * Az egyes beallitasokban megjelennek az egyes beallitasi értékek, és a LED
pozicié automatikusan atkapcsol.
3 | Paraméter allitgomb A||ItS"<':1 bfa a.z egyes parameter(?k.erteket, [nlnt példaul a hegesztési aramerésség,
fesziiltség, illetve huzaladagolasi sebesség.
ARAMEROSSEG Beallitia a hegesztési aramerésséget és huzaladagolasi sebességet. A beallitas
4 |BEALLITAS értéke a bal oldali digitalis kijelzén jelenik meg, amelyet a paraméter allitégombbal
KIJELZOKAPCSOLO gomb | lehet beallitani. Az izemmdd atvaltasat a gomb megnyomasa teszi lehetévé.
Bedllitja a hegesztési feszlltséget. A beallitas értéke a jobb oldali digitalis kijelz6n
jelenik meg, amelyet a paraméter allitdgombbal lehet beallitani. Ha a szinergikus
Uzemmaodot valasztjak ki a hegesztési fesziiltség beallitasi izemmaodjaként, akkor
5 FESZULTSEGBEALLITAS ennek a gombnak a megnyomasa atvalthatja a jobb oldali digitalis kijelzén
KIJELZOKAPCSOLO gomb megjelenitett értéket az "érték finombeallitas" és a "feszliltség tényleges értéke"
koz6tt. (A SZINERGIKUS Gizemmaddban a hegesztési aramerdsségnek megfelel
hegesztési fesziiltség mindsul £0 értéknek a finombeallitott hegesztési fesziiltség
alapjan.)
DISPLAY CHANGE SWITCH | Atvaltia a hegesztési sorrendet a beallitott célra. A hegesztés kdzben a kijelz6t at
gomb lehet kapcsolni, hogy a beallitott értéket jelenitse meg hegesztési allapotként.
Beallitja a hegesztési tapegység belsé funkciojat. ( 6.7 Bels6 funkciok
7 | F (funkci6) gomb beallitasa)
Ennek a gombnak legalabb egy masodpercig térténé megnyomasa bekapcsolja a
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Napaka! Ce zelite uporabiti 7. L 1 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj,

Napaka! Ce zelite uporabiti 7. L 2 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tukaj,

uporabite zavihek »Osnovno«.

uporabite zavihek »Osnovno«.

Sza

Név

Funkcio

LED-et, és a sorrend atvalt a Belsé funkcio beallitas lzemmaodra.

GAS CHECK gomb

Kifujja a védégazt. ( 5.3Bekapcsolas és gazbetaplalas)

Ennek a gombnak a megnyomasa bekapcsolja a LED-et, lehetévé téve a védégaz
kifujasat.

A gaznak korulbelll 2 percen keresztili kifujasat kdveten a kifujas automatikusan
megall.

Ennek a gombnak az ismételt megnyomasa kikapcsolja a LED-et, leallitva a
védégaz kifujasat.

WIRE INCH gomb

Adagolja a huzalt. ( 5.4 Huzal csévelése)

A LED bekapcsol a gomb lenyomasa kdzben, lehetdvé téve a huzal adagolasat.
Az adagolasi sebességet a paraméter allitdgombbal lehet beallitani

Ha az analog taviranyitot (opcionalis) csatlakoztattak, akkor a sebesség a
hegesztési aramerdsség beallitd gomb hasznalataval lehet beallitani.

10

TRAVEL SPEED gomb

Kivalasztja az alkalmazni kivant haladasi sebességet. (*1)

*  Akivalasztott paraméter LED-je vilagit.

* Bizonyos opciok a huzalatméré, huzalanyag, gaz és hegesztési modszer
alapjan érvénytelenek lesznek. Egy ilyen érvénytelen opcio kivalasztdsakora
LED villogni kezd. ( 6.6.1 Hegesztési lzemmod beallitasa)

11

WELDING METHOD gomb

Valassza ki a hegesztési modszer tipusat. (*1)(*2)

* Akivalasztott paraméter LED-je bekapcsol.

* Bizonyos hegesztési mdédszerek a huzalatmérd, huzalanyag, haladasi
sebesség és gaz alapjan érvénytelenek lehetnek. Egy ilyen érvénytelen opcio
kivalasztasakor a LED villogni kezd. ( 6.6.1 Hegesztési izemmad
beallitasa)

12

GAS gomb

Valassza ki a hasznalandé gazt. (*1)

* Akivalasztott paraméter LED-je vilagit.

* Bizonyos gazokat nem lehet hasznalni a huzalatmérd, huzalanyag, haladasi
sebesség és hegesztési mdédszer alapjan. Ha a nem hasznalhaté gazt
valasztjak ki, akkor a LED villog. ( 6.6.1 Hegesztési lzemmod beallitasa)

13

WIRE MATERIALS gomb

Valassza ki a hasznalni kivant huzalanyagot. (*1)(*2)

* Akivalasztott paraméter LED-je vilagit.

* Bizonyos huzalanyagokat nem lehet hasznalni a gaz, huzalatmérd, haladasi
sebesség és hegesztési mdédszer alapjan. Ha a nem hasznalhaté huzalanyagot
valasztjak ki, akkor a LED villog. ( 6.6.1 Hegesztési lzemmod bedllitéasa)

14

HUZAL ATMEROJE (mm)
gomb

Valassza ki a hasznalni kivant huzalatmérét. (*1)

* Akivalasztott paraméter LED-je vilagit.

* Bizonyos huzalatmérdket nem lehet hasznalni a gaz, huzalatmérd, haladasi
sebesség és hegesztési mddszer alapjan. Ha a nem hasznalhatéhuzalatmérét
valasztjak ki, akkor a LED villog. ( 6.6.1 Hegesztési lzemmod bedllitasa)

15

CRATER-FILL gomb

Valassza ki a hegesztés végének kraterkezelési médszerét vagy ivpontjat.
A kivalasztott paraméter LED-je vilagit.

*  Akraterkezelés részleteiért lasd a ( 6.6.3Kraterbeallitas) részt

* Az ivhely részleteiértlasda (  6.6.4 Iv pontid&) részt

16

SPOT TIME gomb

Bedllitja a hegesztési id6t, ha az CRATER-FILL gombbal az "ARC SPOT" opciot
valasztjak ki. ( 6.6.4 Iv pontids)

Ennek a gombnak a megnyomasa bekapcsolja a LED-et, és ezzel lehetévé valik a
hegesztési id6 beallitasa a paraméter allitd gombbal.

A bedllitott id6 megjelenik a bal oldali digitalis kijelzén.

6. fejezet




6. fejezet

Napaka! Ce zelite uporabiti 5./ti L 1 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tukaj, uporabite

zavihek »Osnovno«.

Napaka! Ce Zelite uporabiti 5./} L 2 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tukaj, uporabite

zavihek »Osnovno«.
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Név

Funkcio

17

ARC CONTROL gomb

Beadllitja az iv tulajdonsagait (lagytol keményig). ( 6.6.6 Iv tulajdonsagok
beallitasa)

Ennek a gombnak a megnyomasa bekapcsolja a LED-et, és ezzel lehetéveé valik az
ivtulajdonsagok beallitasa a paraméter allitd gombbal. A beallitando
ivtulajdonsagok megjelennek a jobb oldali digitalis kijelzén.

18

INITIAL CONDITION gomb

Ha a "CRATER-FILL ON" opciét kivalasztottak a CRATER-FILL gombbal, akkor a
kezdeti allapot sorrendet hozzaadjak a hegesztés el6tt. ( 6.6.3 Krater bedllitasa)
Ennek a gombnak a megnyomasa bekapcsolja a LED-et, hozzaadva a kezdeti
allapot sorrendjét.

19

CONSTANT PENETRATION
gomb

Aktivalja a behatolas szabalyzasat. ( 6.6.8 Behatolas szabalyzasanak

beallitasa)

Ennek a gombnak a megnyomasa bekapcsolja a LED-et, és automatikusan beallitja
a huzaladagolasi sebességet, hogy a hegesztési aramerésség mindig allando
legyen, még a huzaladagolasi hossz megvaltoztatasakor is.

Ez a funkcid csak akkor érhet6 el, ha a WIRE DIA. (mm) gombbal a "BEVONATOS
LAGYACEL", "BEVONATOS LAGYFORRASZ", "TOMOR SUS" vagy
"BEVONATOS SUS FORRASZ" opciét valasztjak ki.

20

WAVE FRQ gomb

Beallitjia a hullamfrekvenciat, ha a DC HULLAMIMPULZUST" valasztjak ki a
WELDING METHOD gombbal. ( 6.6.8 Hullamfrekvencia beallitasa)

A gomb megnyomasa bekapcsolja a LED-et, lehetévé téve a hullamfrekvencianak a
paraméter allité gomb hasznélataval torténd beallitasat.

A bedllitott hulldmfrekvencia megjelenik a bal oldali digitélis kijelzén.

21

TORCH gomb

Kivalasztja a hasznalandé léghiitéses hegesztbpisztolyt vagy vizhltéses
hegesztépisztolyt. Az izemmdd atvaltasat a gomb megnyomasa teszi lehetévé.
e Haa LED vilagit: vizh(itéses hegesztépisztoly izemmad

* HaaLED nem vilagit: léghltéses hegesztépisztoly izemmod

22

VOLT.ADJUST gomb

Beallitja a hegesztési feszlltséget. Az izemmaod atvaltasat a gomb megnyomasa

teszi lehetéve.

e HaaVOLT. ADJUST gomb LED-je vilagit: SZINERGIKUS l{zemmadd. (A
hegesztési fesziltség automatikusan beallitodik a beallitott hegesztési
aramer@sségnek megfeleléen. A hegesztési feszliltség finombeallitasahoz
allitsa be a szinergia finombeallit6 gombot.

e HaaVOLT. ADJUST gomb LED-je nem vilagit: EGYEDI Gzemmadd. (Az egyedi
beallitas esetén a hegesztési aramerdsség és a hegesztési fesziiltségkiilén
allithato be)

23

WELD MONITOR gomb

Bedllitja a hegesztésiranyitasi funkciot. (Lasd 7. fejezet Adminisztrator
funkciok.)

Ennek a gombnak legalabb egy masodpercig tarté megnyomasa bekapcsolja a
LED-et és a sorrent atadodik a hegesztési szabalyzas lizemmaodnak.

24

LOAD gomb

Kiolvassa a regisztralt hegesztési allapotot a belsé memoriabdl. ( 6.5
Hegesztési allapotok memodria funkcioja)

25

SAVE gomb

Regisztralja a beallitott hegesztési allapotot a belsé memériaba. ( 6.5
Hegesztési allapotok memodria funkcioja)

26

ENTER gomb

Végrehaijtja az adminisztrativ funkcidkat, mint példaul a gombok lezarasa, jelszo, és
a hegesztési allapotok regisztralasa a memariaban.

A gombnak legalabb harom masodperces lenyomasa bekapcsolja a LED-et,
lehetéve téve a gomblezarasi funkciot.

27

FIGYELEM/H&mérséklet LED

Bekapcsol vagy villog, amikor valamilyen hiba vagy rendellenes allapot kdvetkezik
be a hegesztd tapegységben. ( 9.1 Teend&k hiba esetén)

28

USB csatlakozo

A regisztralt adatok esetében kiirja vagy kiolvassa ezeket az USB memoriabdl.
( 7. fejezet Adminisztrator funkciok)




Napaka! Ce zelite uporabiti 7. L 1 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj,

uporabite zavihek »Osnovno«.

Napaka! Ce zelite uporabiti 7. L 2 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tukaj,

uporabite zavihek »Osnovno«.

6. fejezet

Sza Név Funkcié
m
o9 |Szervizeleshez haszndlhatd | \ oo iecek a7 OTC szervizeléshez hasznalhatok.
kivezetések
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*1: A szelektiv opcidk opcionalisan (OP) érhetéek el.

*2: A "P500L ONLY" jelzésli opcidk csak a P500L esetén valaszthatok ki:



Napaka! Ce zelite uporabiti 7.1 L 1 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj, uporabite
. zavihek »Osnovnox.

6. fejezet Napaka! Ce Zelite uporabiti 7. L 2 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj, uporabite
zavihek »Osnovno«.

6.3 Hegesztési allapotok

Ez a fejezet alapvet®, hasznos funkciokat tartalmazé hegesztési allapotokat ir le.

6.3.1 Alapveté hegesztési allapotok

Ez a fejezet leirja az alapvet6 hegesztési allapotokat. A hegesztési miivelet végrehajtasahoz a
kovetkezéket kell figyelembe venni:

* Lemez vastagsaga és hegesztési anyagok anyaga
* Véddgaz tipusa és aramlasi mennyisége
* Huzal tipusa és huzal atméréje és hegesztési moéd (hegesztés tipusa)

* Hegesztési aramerdsség és hegesztési feszliltség

6.3.2 Hasznos funkciok

Ez a fejezet a hegesztd tapegység hasznos funkcidit irja le.

» Hegesztési allapotok regisztracioja (=5 6.5 Hegesztési allapotok memoria funkcioja)
A hegesztési allapot memodria funkcié hasznélata lehetévé teszi a hegesztési aramerdsség és
feszlltség, a védbgaz tipusanak, illetve a huzal tipusanak és atmérdjének jelenleg beallitott értékének
regisztracidjat, illetve ezzel kiolvashatok ezek az értékek a felhasznalashoz.

» Feszliltség szinergikus allitasa (=¥ 6.2 Iranyitépanel funkcioja)
A VOLT.ADJUST gomb hasznalata lehetévé teszi a hegesztési fesziiltség automatikus beallitasat a
hegesztési dramerésségnek megfeleléen. A hegesztési fesziltség finombeallitdasanak automatikus
bedllitasa is lehetséges.

* Behatolas szabalyzasa (= 6.6.7 Behatolas szabalyzasanak beallitasa)
A behatolas szabalyzasi funkcié automatikusan be tudja allitani a huzaladagolasi sebességet, hogy az
allandé hegesztési aramerdésség mindig egyenletes maradjon, még ha a huzaladagolasi hossz meg is
valtozik. (Kizarélag TOMOR LAGYACEL, BEVONATOS LAGYACEL, ROZSDAMENTES TOMOR ACEL
vagy BEVONATOS ROZSDAMENTES ACEL esetén érhet6 el)

» Hegesztési aramerdsség beallitasa pisztolykapcsoléval (= 6.7 Bels6 funkciok beallitasa)
A bels6 funkcio (F48) hasznalata lehetévé teszi a hegesztési aramerdsségének a pisztoly kapcsoléjaval
torténd csokkentését és ndvelését. (Csak hegesztési allapotban a CRATER-FILL kivalasztasa esetén
lehetséges)

6-11



Napaka! Ce zelite uporabiti 7. L 1 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj,

Napaka! Ce zelite uporabiti 7. L 2 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tukaj,

uporabite zavihek »Osnovno«. 6 fejezet

uporabite zavihek »Osnovno«.

6.4 Hegesztési allapotok elokészitése

Ez a rész az alap hegesztési allapotok beallitasi folyamatat irja le.

Ellenérizze, hogy a hegesztési
anyag megfelel-e a hegesztési

!

Huzalanyag, véddgaz és haladasi sebesség beadllitdsa

!

Huzalatméré beallitasa

!

Kraterkezelés bedllitasa

!

El6folyas bedllitdsa (Gazkiomlés idejének beallitasa)

!

Kezdeti allapot beallitasa (Hegesztési
aramer@sség és feszliltség

!

Hegesztési allapot beallitasa
(Hegesztési aramer@sség és feszliltség

!

Krater allapot beallitasa (Hegesztési
aramer@sség és feszliltség

!

Utdfolyas beallitasa (Gazkifolyasi id6 beallitasa)

!

A hegesztési allapotokat a fentiek szerint kell regisztralni

6-12

(%" 10.3 Anyagok a hegesztési allapotok beallitasahoz)

(X% 6.6.1 Hegesztési lizemmad bedllitasa)

(%" 6.6.1 Hegesztési lizemmad bedllitasa)

(=¥ 6.6.3 Krater bedllitas )

(3 6.6.2 Hegesztési paraméter beallitasa)

(=¥ 6.6.2 Hegesztési paraméter bedllitasa)

(¥ 6.6.2 Hegesztési paraméter beallitasa)

(¥ 6.6.2 Hegesztési paraméter bedllitasa, 6.6.3 Krater
beallitas)

(%" 6.6.2 Hegesztési paraméter bedllitasa)

(=¥ 6.5Hegesztési allapotok memaria funkcioja)



Napaka! Ce zelite uporabiti 5./ti L 1 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tukaj, uporabite
zavihek »Osnovno«.

6. fejezet Napaka! Ce Zelite uporabiti 5.} L 2 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj, uporabite
zavihek »Osnovno«.

6.5 Hegesztési allapotok meméria funkcidja

Ez a fejezet a hegesztési allapotok memoria funkcidjat irja le.

A hegeszt6 tapegységet ellattak azzal a funkcioval, hogy regisztralja a hegesztési allapotokat és
kiolvassa ezeket a hasznalathoz. Legfeljebb 100 hegesztési allapotok regisztralhatd. Az egyes
hegesztési allapotok a regisztraciokor a kovetkezbket tartalmazhatjak:

* A hegesztési mdd az iranyitépanelen 1évé gombokkal valaszthaté ki (Védégaz, krater, behatolas
szabalyzasa, stb.).

» Hegesztési aramerdsség és feszliltség az egyes hegesztésisorrendekhez (=5 6.6.2 Hegesztési
paraméter beallitasa)

* Bels6 funkcié része (= 6.1.3 Bels6 funkcid)

/\ CAUTION

* Az ebben a funkcidéban eltarolt hegesztési allapotokat (elektronikus adatok)
befolyasolhatja a statikus elektromossag, lités, javitasi munkak, stb., és
megtorténhet, hogy a tarolt tartalom megvaltozik vagy elveszik. NE
FELEJTSEN MASOLATOT KESZITENI A FONTOS ADATOKROL.

* Vegye figyelembe, hogy az OTC nem tehet6 feleléssé az elektronikus
informacié moédosulasaért vagy elvesztéséért.

NOTE

* Az analég taviranyitét csatlakoztatva a géphez az analég taviranyité beallitott
értékei érvényesek a hegesztési allapot aramerdssége és fesziiltsége
tekintetében még akkor is, ha a hegesztési allapot értékeit kiolvassak.

TIPS

* Az F44 belsd funkcié hasznalata lehet6vé teszi a regisztralt allapotnak azanalég
taviranyitoval (opcionalis) torténé kiolvasasat. (== 6.7 Bels6 funkciok beallitasa)

* Az F11 bels6 funkcié hasznalata lehetdvé teszi az aramerésségnek és
fesziiltségnek az analég taviranyitéval (opcionalis) a memériabdl kiolvasott
értékeinek a finombeallitasat. (= 6.7 Bels6 funkciok beallitasa)

6.5.1 Hegesztési allapotok memoria regisztracioja

Ez a fejezet az irdnyitopanelen beallitott aktudlis hegesztési allapotnak a memoridba térténd
regisztracdjanak maodjat irja le.

1. Nyomja meg a SAVE gombot.

= A rendszer atlép a tarolasi funkcid tzemmadba és X
a SAVE gomb LED-je bekapcsol. Yor

rFa
= Villogva megjelenik a munkaszam (regisztracios SAVE
szam) a jobb oldali digitalis kijelzén, és a

munkaszam LED-je bekapcsol.

WARNING
= Ha van ilyen, akkor a bal oldali digitalis kijelz6n o 5 O Ay,
| > dl 0! jiiali; « | 2OQ Oov
megjelenik a hegesztési aramerdosségnek a l\\ ————! & miin. )
munkaszamhoz regisztralt beallitasi értéke (ha === 111 o oo
nincs, akkor a "- - -" jelenik meg), és az "A" LED L = — OHz 2OT08 o

bekapcsol.

6-13



Napaka! Ce zelite uporabiti 7. L 1 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj,

uporabite zavihek »Osnovno«.

Napaka! Ce zelite uporabiti 7. L 2 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tukaj,

uporabite zavihek »Osnovno«.

2. Forditsa el a paraméter allitégombjat, majd valassza ki a munkaszamot.

= Ha nincs regisztralt adat a kivalasztott

munkaszamon, akkor a "- - -" (izenet jelenik meg a
bal oldali digitalis kijelzén.

= Ha nincs semmilyen regisztracios adat a .
kivalasztott munkaszamon, akkor a hegesztési

aramerdsség beallitasi értéke jelenik meg a bal
oldali digitélis kijelzén. Ekkor a krater vagy a
huzalanyag gombjainak LED-jei is vilagitanak.

3. Nyomja meg az ENTER gombot.

= Az ENTER gomb LED-je elkezd villogni.

= A DISPLAY CHANGE gomb mec};n omasa lehetévé
teszi a munkaszam alatt regisziralt hegesztési

paraméter értékének ellendrzését a felllirashoz. A
beallitott értékek villogva megjelennek a bal és jobb
oldali digitdlis kijelzén.

= A regisztralandé munkaszam megvaltoztatasahoz
nyomja meg a SAVE gombot. A'kijelz8 visszatér az
1. 1épésben leirt dllapotra.

= A memobriaregisztracio torléséhez nyomja meg a
LOAD gombot. A tarolasi funkcié tzemmad
megszakad.

4. Nyomja meg az ENTER gombot.

6. fejezet

WARNING
NG §

A a4
JOZJ0B No.

= A kivalasztott munkaszamhoz a hegesztési allapot van regisztralva, és a tarolasi izemmad

megszakad.

A regisztralt hegesztési allapot kiolvashaté a felhasznalashoz.

6.5.2 Hegesztési allapotok kiolvasasa

Ez a fejezet a memoariaban regisztralt hegesztési allapotok kiolvasasanak maodjat irja le.

TIPS

* Az iranyitépanelen pillanatnyilag beallitott hegesztési aramerésséget feliilirja a
kiolvasott hegesztési allapot. A jelenlegi hegesztési allapot elmentéséhez

regisztralja ezt a memériaban.

1. Nyomja meg a LOAD gombot.

= A rendszer atkapcsolo a betoltés tzemmodba, a
LOAD gomb LED-je vilagitani kezd.

= Villogva me {?Ienik a munkaszam (regisztracios
szam) a jobb oldali digitalis kijelzén, es a

munkaszam LED-je bekapcsol.

= Ha van ilyen, akkor a bal oldali digitalis kijelzén
megjelenik a hegesztési aramerosségnék a

munkaszamhoz regisztralt beallitasi értéke (ha
nincs, akkor a "- - -" jelenik meg), és az "A" LED
bekapcsol.
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Napaka! Ce zelite uporabiti 7.1 L 1 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj, uporabite
. zavihek »Osnovnox.

6. fejezet Napaka! Ce Zelite uporabiti 7. L 2 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj, uporabite
zavihek »Osnovno«.

2. Forditsa el a paraméter allitégombot, majd valassza ki a kiolvasandé munkaszamot.
= Ha nincs regisztralt adat a kivalasztott )
munkaszamon, akkor a "- - -" (izenet jelenik meg a
bal oldali digitalis kijelzon. Q

= Ha nincs semmilyen regisztracios adat a .
kivalasztott munkaszamon, akkor a hegesztési

aramer@sség beallitasi értéke jelenik meg a bal WARNING ¥ )
oldali digitélis kijelzén. Ekkor a krater vagy a S © f © 308 s i j OV
huzalanyag gombjainak LED-jei is vilagitanak. IS Iuiudt é;";:'"'_ = | O
TIo Lo 0% T | Qw
L OHz L | JOLJOBNo.

3. Nyomja meg az ENTER gombot.

teszi a hegesztéasi allapotok beallitott értékeinek
(hegesztési paraméterek) kiolvasasat. A bedllitott
értékek villogva megjelennek a bal és jobb oldali
digitalis kijelzdn.

= A kiolvasand6é munkaszam megvaltoztatadsahoz
nyomja meg a LOAD gombot. A kijelz6 visszatér az
1. 1épésben leirt allapotra.

= A kiolvasas térléséhez nyomja meg a SAVE
gombot. A kiolvasasi uzemmadd megszakad.

= Az ENTER gomb LED-je elkezd villogni. O Bige)
= A DISPLAY CHANGE ﬁomb megnyomasa lehetéveé

e \-'ﬂmec.,‘
ENTE

X

4. Nyomja meg az ENTER gombot.

= A hegesztési allapot regisztralddik a kivalasztott munkaszdmhoz, és a kiolvasasi tzemméd
megszakad.

Az irdnyitépanelen kivalasztott pozicid, illetve az dramerésség és feszlltség értékei felllirddnak a
kiolvasott értékekkel.

6.5.3 Memoéria regisztracioé torlése
Ez a fejezet a memoériaban regisztralt hegesztési allapotok térlésének maodjat irja le
NOTE

* A torolt adatot nem lehet helyreallitani. A tarolt hegesztési allapot torlése el6tt
ellenérizze gondosan a térdlni kivant hegesztési munka szamat.

1. Kapcsolja ki a fékapcsolét.
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Napaka! Ce zelite uporabiti 7. L 1 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj,

“ uporabite zavihek »Osnovno«. .
Napaka! Ce zelite uporabiti 7./1i L 2 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tuka;j, 6. fejezet

uporabite zavihek »Osnovno«.
2. Forditsa el a fékapcsol6t, mikozben a LOAD és SAVE gombot egyszerre lenyomja.
e Tartsa lenyomva a gombot, amig a "dEL" Gzenet

Q
megjelenik a bal oldali digitalis kijelzén. Engedje el
a gombot a "dEL" Gzenet megjelenését kdvetden.

= A"dEL" Gzenet jelenik meg, mikdzben a rendszer

torlési lzemmaodra valt. SAVE
= Villogva m_e%{()alenik.a munkaszam (regisztracios
szam) a jobb oldali digitalis kijelzén, es a v
munkaszam LED-je bekapcsol. WARNING 5
© © OA ov
- /min.

121 or 1| O
21z O sec. ] @ %
=== OHz JOZI0B No.

A

3. Forditsa el a paraméter allitégombot, majd valassza ki a torélni kivant munka szamat.

o Az dsszes regisztracio egszerre torténd torléséhez
forditasa el a paraméter allitbgombot azéramutatod

jarasaval ellentétes iranyba az "ALL" Gzenet
megjelenitéséhez a jobb oldali digitalis ijelzén.
Ha az "ALL" lehet6séget valasztottak ki, akkor az

iranyitépanelen bedllitott hegesztési allapot is ARC“)“NG 5 o
torlédik, és a hegesztési paraméterek, beleértve a OA S — OV
bels6 funkcidkat is, a kezdeti értékekre allnak ! ommn | I B

: Il ose T 1| Q%
VISSza. - == OHz L = JOZI0B No.

4. Nyomja meg az ENTER gombot.
= A bal oldali kijelzén lévé "dEL" Gizenet elkezd

villogni. }(‘)’EI”““
= A DISPLAY CHANGE gomb megnyomasa lehetévé NTER
teszi a torlendé munkaszadm hegesztési
paraméterének értékének torlését. A beallitott WARNING ]
értékek a bal és jobb oldali digitélis kijelz6n .0 70 4. ov
jelennek meg villogva. N ) '.'l . I S mmin. ~ | o=
= A toérlendé munkaszam megvaltoztatdsahoz nyomja [T 4Z11= 1 | O | Q%
meg a LOAD gombot vagg a SAVE gombot. yA : —__‘; OHz = ZOzete
kijelz8 visszatér az 2. Iépésben leirt allapotra.
= A torlés visszavonasahoz kapcsolja ki a
fékapcsolét. A térlés lzemmod megszakad.
5. Nyomja meg az ENTER gombot.
= A kivalasztott munkaszam hegesztési allapota
torlédik, és az "End" Uzenet megjelenik a bal vagy WARNING
jobb oldali digitalis kijelzén. © O a4 ov
g B BRI R N B
Crs | %l Cims | Ow
OHz (O JOB No.

6. Ellenérizze, hogy az "End" iizenet megjelenik-e a bal vagy jobb oldali digitalis kijelzén,
majd forditsa el a fékapcsolét.

= A f6kapcsold LED lampaja kikapcsol. Az allapot nomral allapotra all vissza a f6kapcsolo
bekapcsolasakor.
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Napaka! Ce zelite uporabiti 5./ti L 1 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tukaj, uporabite
zavihek »Osnovno«.

6. fejezet

zavihek »Osnovno«.

6.6 Hegesztési allapotok beallitasa

Napaka! Ce Zelite uporabiti 5./} L 2 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tukaj, uporabite

Ez a fejezet a hegesztési allapotok beallitasanak maodjat irja le (hegesztési izemmaod vagy hegesztési

paraméterek).

6.6.1

Hegesztési izemmoaod beallitas

A hegesztési uzemmod lehetséges kombinacioja a lenti tablazatban talalhatd. A nem elérhet6

kombinacio kivalasztasa a villogo “- - -“ lizenetet jeleniti meg a bal vagy jobb oldali kijelzdn.

Standard miszaki adatok

HEGESZT BEHATOLA
EsI e HUZAL ATMERGOJE ELOTOLAS S
GAZ (1) HUZAL ANYAGA (mm) SEBESSEG BEALLITA
MODSZER SA
; . oy /% Engedélyez
LAGYACEL 0,8/1,0/ 1,2 (*2) (*3) "
CO» UREGES LAGYACEL 1,2 STANDARD (*3) Enge\:jee'yez
UREGES . Engedélyez
ROZSDAMENTES 12 STANDARD (*3) ve
LAGYACEL 0,8/1,0/1,2 (*2) (*3) Enge\fee'yez
. ,
MAG ((2,2_1")(:02) UREGES LAGYACEL 1,2 STANDARD (*3) Enge\:jee'yez
UREGES . Engedélyez
ROZSDAMENTES 12 STANDARD (*3) ve
. ,
, MAG (10 % CO.) LAGYACEL 0,8/1,0/1,2 (*2) (*3) Engedelyez
Egyenaram (*1-2) ve
ROZSDAMENTES 0,811,012 2)¢3) Engedélyez
MIG (2 % O2) ACEL ve
(*1-3)
ROZSDAMENTES 0,811,012 2)¢3) Engedélyez
MIG (2,5 % CO,) ACEL ve
(*1-4) ROZSDAMENTES e Engedélyez
FERRIT 1.01.2 (2) (3) ve
LAGYACEL 0,8/1,0/1,2 (*2) Enge\:jee'yez
Egyenaram o .
MAG §210 1/‘)’ CO2) | yREGES LAGYACEL 1,2 (*2) Enge\:jee'yez
IMPULZUS _
UREGES 12 *2) Engedélyez
ROZSDAMENTES ’ ve
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Napaka! Ce zelite uporabiti 7. L 1 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj,
uporabite zavihek »Osnovno«.

Napaka! Ce Zelite uporabiti 5.t L 2 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tukaj, 6. fejezet
uporabite zavihek »Osnovno«.
HEGESZT BEHATOLA
EsI e HUZAL ATMEROJE ELOTOLAS S
GAZ (1) HUZAL ANYAGA (mm) SEBESSEG BEALLITA
MODSZER SA
5 -
MAG (10 % CO2) LAGYACEL 0,8/1,0/1,2 (*2) Engedélyez
(*1_2) ve
ROZSDAMENTES 0.8/1.01.2 “2) Engedélyez
MIG (2 % O2) ACEL ve
(*1-3) ROZSDAMENTES . Engedélyez
FERRIT 0,8/1,0/1,2 (*2) o
ROZSDAMENTES 0.8/1.01.2 “2) Engedélyez
MIG (2,5 % CO,) ACEL ve
(*1-4) ROZSDAMENTES . Engedélyez
FERRIT 0,8/1,0/1,2 (*2) ve

*1: Vegye figyelembe, hogy a "kollektiv" feszlltségallitas nem elégitheti ki a normal feltételt, ha az alabbi keverési
aranytdl eltéré keverékgazt hasznalnak.

*1-1:MAG géz: Argon (Ar) 80 % + Széndioxid (CO2)20 %

*1-2:MAG géz: Argon (Ar) 90 % + Széndioxid (CO2)10 %

*1-3: MIG gaz (rozsdamentes acél): Argon(Ar) 98% + Oxigén (O2) 2%

*1-4: MIG gaz: Argon(Ar)97,5% + Széndioxid (CO2) 2,5%

*1-5: MIG gaz (Aluminium/Aluminium bronz/Szilikon bronz): Argon (Ar) 100 %




6. fejezet

Napaka! Ce zelite uporabiti 5./ti L 1 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tukaj, uporabite
zavihek »Osnovno«.

Napaka! Ce Zelite uporabiti 5./} L 2 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tukaj, uporabite
zavihek »Osnovno«.

*2: Elérhet6 a "STANDARD" vagy "HIGH" (Magas) alkalmazasokhoz.

*3: A"STANDARD" Gizemmaod esetén a standard lzemmdd vagy a hosszabbitott kabel izemmad
(meghosszabbitott tapkabel izemmaod) érheté el. (6.7.2.1= F1: Standard/Meghosszabbitott kabel izemmdd)

<Huzalatmérd és hegesztési aramerdsség kapcsolata aluminium hegesztés esetén (Referencia)>

CONSTANT PENETRATION key

WIRE DIA. (mm) key

WIRE MATERIALS key

( \
WARNING S
© © OA ov / ; \
o @) :e/;nin. O+
[Ohaad [OX7 o
LOAD O Hz O JOB No. O Q oN QoN
— A ARC INITIAL WELD
S o e OV CONTROL CONDIL MONITOR
; -TION
MAIN . CONSTANT PENETRATION
SAVE F C(;NDITION —t Q OWATER  (OSYNERG.
: | - YNERG.
Q B3 sec)) DISPLAY m f INDIV
@)
L— !/7 P@E FONDITION NGE CONDERYS How FRQ  TORCH ((YOLTADJUST O
[
oF® Ol0.8  wmwsree|©O|ClarPURE  |O|co: O|pc PULSE STANDARI
Y 0O O O O||0 O O
—— It
| () Olo.o O|O|am O|MAG(20%C02) |O| g
© %9 o ON i Ol1.o Z”TL:SEEZSL :ﬁi 0|0 INCgNEL O MAGE10%002§ O PSobOYNSRATTER Ol HigH
— (nn) @) o]} e
I Q 0 0 olo 0 ol
t - 1.2 TAINLESS FERRITE L ITITANIUM (2%02) DC WAVE PULSE
L ON 714 stamLess coren [ OP1 [G(2.5%C02) \_JDC TIG —_[OP1 )
WIRE INGH TB6  Brazng Cu gl OPZ MIG (100%Ar) DT STICK
SPOT OoP Brazing Cu Al OP3 oP OP oP2
CRATER! WIRE DIA. WIRE GAS WELDING TRAVEL
-FILL (mm) MATERIALS METHOD SPEED
SPO T TIME
GAS key

WELDING METHOD key

TRAVEL SPEED key
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Napaka! Ce zelite uporabiti 7. L 1 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj,

uporabite zavihek »Osnovno«.

Napaka! Ce zelite uporabiti 7. L 2 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tukaj,

uporabite zavihek »Osnovno«.

1. Nyomja meg a WELDING METHOD gombot, majd valassza ki az alkalmazandé
hegesztési modszert.

2. Nyomja meg a WIRE MATERIALS gombot, majd valassza ki az alkalmazandé

huzalanyagot.

3. Nyomja meg a GAS gombot, majd valssza ki az alkalmazandé védégazt.
4. Nyomja meg a WIRE DIA. (mm) gombot, majd valassza ki az alkalmazandé huzalatmérét.

5. Nyomja meg a CONSTANT PENETRATION gombot, majd valassza ki az alkalmazandé
behatolasszabalyzét.

= Ha a CONSTANT PENETRATION gomb LED-je vilagit: a behatolasszabalyzas aktivalva van.

6. fejezet

Ha a CONSTANT PENETRATION gomb LED-je nem vilagit: a behatolasszabalyzas nincs aktivalva.
= A behatolasszabalyzas részleteivel kapcsolatbanlasd ( - 6.6.7 Behatolasszabalyzas beallitasa)

6.6.2

Hegesztési paraméter beallitasa

Ez a fejezet a hegesztési paraméterek (gaz kifuvasi idé, hegesztési aramerdsség és fesziltség)

beallitasat irja le. A hegesztési paramétereket a hegesztési sorrendnek megfeleléen allitjak be.

6.6.2.1

Hegesztési sorrend

A 6 hegesztési sorrend az ELOFOLYATAS, FO ALLAPOT és UTOFOLYATAS. Ehhez a sorrendhez a
krater beallitastol fliggéen a kezdeti allapotot és kraterfeltoltési allapotot lehet hozzaadni. Ehhez a
sorrendhez a hegesztési paramétereket, mint példaul a gazkifuvasi id6t, a hegesztési aramerdsséget

és feszliltséget lehet beallitani.

CURRENT SETTING

Parameter adjusting knob

WARNING
e

O

Oa

Q m/min.
QO sec.
O Hz

e

O:
O, O QO oN Q on

y

DISPLAY CHANGE key

O JOB No. ARC INITIAL v’

CONTROL| CONDIt
CONSTANT PENETRATION

-TION

WAVE FRQ TORCH VOLTADJUST

VOLTAGESETTING1
DISPLAY SWITCH key

A folyamat mindegyik mivelete a kdvetkezd leirassal rendelkezik:

OWATER (OSYNERG.
i
—__ VOLT.ADJUST?
INDIV. key

Miivelet Leiras
ELOFOLYATAS | Ennél a Iépésnél a véddgaz elkezd kifolyni a hegesztés megkezdése el6tt.
KEzDETI ALLAPOT | Ennél a lépésnél elkezdddik a hegesztés.
FO ALLAPOT Ez a hegesztési lépés.
KRA;E&-L%LTTE& Ennél a Iépésnél térténik meg a krater megmunkalasa.
UTOFOLYATAS | Ennél a Iépésnél a védégaz tovabb folyik a hegesztést kdvetsen.
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Napaka! Ce zelite uporabiti 5./ti L 1 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tukaj, uporabite

6. fejezet

zavihek »Osnovnox.
Napaka! Ce Zelite uporabiti .1} L 2 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj, uporabite

zavihek »Osnovno«.

6.6.2.2 Hegesztési paraméter beallitasa

Ez a fejezet a hegesztési paramétereknek (gaz kifuvasi id6, hegesztési aramerésség és fesziiltség) a

hegesztési folyamatnak megfelel6 beallitasat irja le.

CURRENT SETTING

DISPLAY SWITCH key

Parameter adjusting knob

WARNING 8
© Oa Ov / ; \
@) m/min. O+
O sec. O % o o A
ON ON
O Hz O JoBNo. | ' “ore INITIAL
Q CONTROL CONDE U
A -TION
o MAIN CONSTANTPENETRATION
m/min CONDITION SYNERG
Q YNERG
WATER -
INITIAL DISPLAY| Q ; Q ¢! VOLT.ADJUST
-
PRE CONDITION POST —INDY
FLOW onaicE CONpITION FLow WAVEFRQ  TorcH  voLtaowsT K&Y

VOLTAGE SETTING
DISPLAY SWITCH key

DISPLAY CHANGE key

1. Gazkifavasi id6 beallitasa
° Irzlggmj? meg a DISPLAY CHANGE gombot, majd valassza ki a "PRE FLOW" (vagy "POST FLOW")
-et.

e Forditsa el a
A bedllitott é

r?,aramét_er allitogombot a gazkifuvasi id6 beallitasahoz.
€k megjelenik a bal oldali digitélis kijelzén.
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Napaka! Ce zelite uporabiti 7. L 1 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj,
uporabite zavihek »Osnovno«.

Napaka! Ce Zelite uporabiti 5.t L 2 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tukaj, 6. fejezet

uporabite zavihek »Osnovno«.

2. Hegesztési aramerdsség beallitasa

° Nzom'ﬁa meg a DISPLAY CHANGE gombot, mzla;d valassza ki a "FO ALLAPOT" (vagy "KEZDETI
ALLAPOT" vagy "KRATER FELTOLTES ALLAPOT") LED-jét.

e Ellenérizze az "A" LED vilagitdsat (he%eszté aramerésség egysé%e). Ha a LED nem vilagit, akkor
nyomja meg a "CURRENT SETTING DISPLAY SWITCH" gombot a LED bekapcsolasahoz.

(A hegesztési aramerdsséget a huzalatméré alapjan is be lehet allitani. Ebben az esetben lasd a
"6.7.2.20 F24: Huzaladagolasi sebesség beallitasa" részt.)

e Forditsa el a paraméter allitogombot a hegesztési aramerdsség beallitasahoz.
A beallitott érték megjelenik a bal oldali digitalis kijelzén.

TIPS

* A hegesztési aramerdsség bekapcsolasa soran a huzaladagolasi sebesség
automatikusan beallitasra keriil az ellenérizendd aramerésségnek megfeleléen.
Nyomja meg a "CURRENT SETTING DISPLAY SWITCH" gombot a gomb
LED-jének kikapcsolasahoz ("m/perc": Be, "A": Ki), és a bal oldali digitalis
kijelz6n megjelené érték atlakpcsol a huzaladagolasi sebesség kijelzésére. A
"CURRENT SETTING DISPLAY SWITCH" gomb ismételt megnyomasa
bekapcsolja a gombon lévé LED-et ("m/perc”: Ki), és az egyik hegesztési
aramerdésség jelenik meg.

3. Beaillitja a hegesztési fesziiltséget.
e Ellendrizze a "V" LED vilagitasat éhe_f;_lgsztési feszi]lts%%\r/nér‘[ékegysége). Ha a LED nem vilagit,
akkor nyomja meg a "VOLTAGE SETTING DISPLAY ITCH" gombot a LED bekapcsolasahoz.

e Forditsa el a paraméter allitogombot a hegesztési feszlltség beallitasahoz.
A beadllitott érték megjelenik a jobb oldali digitalis kijelzén.

A SZINERGIA Gzemmoddban: a finombeallitas a hegesztési aramerésségnek megfeleléen
automatikusan beallitott hegesztési aramerdsségnek torténik meg.

Az EGYENI lizemmddban: a fesziiltség beallitdsa a hegesztési aramerdsségtél fiiggetleniil torténik.
Kapcsolja be az izemmodot a "VOLT. ADJUST"gombbal. (=¥ 6.6.5 Hegesztési l1zemmad
beallitasa)

A "VOLT. ADJUST" gombbal bedllitott izemmdd az ésszes allapotra (KEZDETI ALLAPOT/FO
ALLAPOT/KRATERFELTOLTESI ALLAPOT) érvényes.

4. Memoéria sziikség szerinti regisztracioja (= 6.5Hegesztési allapotok meméria
funkcidja)

6.6.3 Krater beallitasa

Ez a fejezet a kraterkezelést és a pisztolykapcsold hasznalatat irja le.

A krater beallitasara az alabbi zemmaodok allnak rendelkezésre. Az inicializacios allapotokhoz
valassza ki az KEZDETI ALLAPOT opciét.

Uzemmaéd Kezdeti allapot Leiras
KRATER i A hegesztési eljarasban az egyetlen lehetséges lépés a f6 hegesztés.
FELTOLTES (  6.6.3.1 Krater "KI")
A f6 hegesztést kbvetéen rendelkezésre all a "Krater" allapot (nincs
, . Nem érhetd el impulzus) hegesztési folyamata. ( 6.6.3.2 Krater "BE" (nincs kezdeti
KRATER-FELTOLT allapot))

ES BE

A fentieken tul a hegesztési mivelet rendelkezésre all a kezdeti

(Nincs impulzus) . ) )
Rendelkezésre all | allapotban a f6 hegesztés elétt. ( 6.6.3.3Krater "BE" (kezdeti

allapottal))
KRATER-FELTOLT Nem érhet el A f6 hegesztést kdvetSen rendelkezésre all a hegesztési miveletena
ES BE "Krater" allapot (impulzussal). ( 6.6.3.2 Krater "BE" (nincs kezdeti
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Napaka! Ce zelite uporabiti 7.1 L 1 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj, uporabite
. zavihek »Osnovnox.

6. fejezet Napaka! Ce Zelite uporabiti 7. L 2 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj, uporabite
zavihek »Osnovno«.

(impulzussal) allapot))

A fentieken tul a hegesztési mlvelet rendelkezésre all a kezdeti
Rendelkezésre all | allapotban a f6 hegesztés elétt. ( 6.6.3.3 Krater "BE" (kezdeti
allapottal))

fvhuzas - Rendelkezésre all az ivpont hegesztési mivelet. ( 6.6.4 v pontids)

A fent emlitett izemmadd a kévetkez6 sorrendben kapcsol at a a CRATER-FILL gomb minden egyes
megnyomasakor. "KRATER FELTOLTES KI" - "KRATER FELTOLTES BE (nincs impulzus)" -
"KRATER FELTOLTES BE (impulzussal)" - "lvpont".
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Napaka! Ce zelite uporabiti 7. L 1 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj,

“ uporabite zavihek »Osnovno«. .
Napaka! Ce zelite uporabiti 7./1i L 2 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tuka;j, 6. fejezet

uporabite zavihek »Osnovno«.

TIPS

* Az F45 bels6 funkcié hasznalata még a kraterfeltoltési izemmaédban is lehetévé
teszi a hegesztési eljarasnak a kezdeti allapotban a f6 hegesztés elétti, illetve a f6
hegesztést kovetd krater allapotban torténo végrehajtasat. (== 6.7.2.28

F45/F46/F47: Kiilonleges kratersorrend (érvényes, kezdeti standard idd beallitas,
krater standard idé beallitas))



Napaka! Ce zelite uporabiti 7.1 L 1 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj, uporabite
. zavihek »Osnovnox.

6. fejezet Napaka! Ce Zelite uporabiti 7. L 2 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj, uporabite
zavihek »Osnovno«.

6.6.3.1 Krater "KI"
Vélassza ki a "KRATER KI" opciét a CRATER-FILL gomb hasznalataval.

* A pisztolykapcsolé BE/KI miiveletével szinkronban a hegesztés elindul és megall.

ON
1 »> OFF
ON
. OFF
Torch switch — v
Pre-flow Post-flow
=> =

Gas flow L

No-load voltage
e g Anti-stick time

Output voltage

/‘ Slow-down speed

Wire feedingspeed

Weldingcurrent

Welding current

o —

Main welding
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Napaka! Ce zelite uporabiti 7. L 1 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj,

“ uporabite zavihek »Osnovno«. .
Napaka! Ce zelite uporabiti 7./1i L 2 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tuka;j, 6. fejezet

uporabite zavihek »Osnovno«.

6.6.3.2 Krater "BE" (nincs kezdeti allapot)

Valassza ki "KRATER FELTOLTES BE (nincs impulzus) " vagy "KRATER FELTOLTES BE
(impulzussal)" opciét a CRATER-FILL gombbal a KEZDETI ALLAPOT gomb LED-jének
kikapcsolasaval.

6-26

Végezze el kétszer a pisztolykapcsol6 be- és kikapcsolasat, majd végezze el a hegesztési miveletet. A
masodik bekapcsolaskor a hegesztési folyamatot a krater aramerdsség végziel.

A jel megmarad még akkor is, ha a pisztolykapcsolot kikapcsoljak hegesztés kozben. (A
pisztolykapcsolénak lenyomva és megtartva kell maradnia a KRATER folyamatok kézben.)
A "KRATER FELTOLTES BE (nincs impulzus)" kivalasztasa esetén

A WELDING METHOD gomb hasznalataval térténé beallitastdl figgetlenil a gép automatikusan
atkapcsol az impulzus nélkili médra a krater feltéltési eljaras elindulasakor.

A "KRATER FELTOLTES BE (impulzussal)" kivalasztasa esetén

Ha az "EGYENARAMU IMPULZUS" vagy "EGYENARAMU IMPULZUS" opciét valasztjak ki a
WELDING METHOD gombbal, akkor a gép automatikusan atkapcsol az impulzus hegesztési médra a

kraterfeltoltési eljaras kezdetekor.

ON ON

Torch switch OFF | OFF

Pr&{g w Pogiflow
Gas flow — L

L No-load voltage |
Anti‘m'btime
Output voltage I
/;Slew—elewn—speedi»
Wire feeding speed
Wefding current Cratar-fill current
Welding current
Main welding Crater-fill



6. fejezet

Napaka! Ce zelite uporabiti 5./ti L 1 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tukaj, uporabite

zavihek »Osnovno«.

zavihek »Osnovno«.

6.6.3.3 Krater "BE" (kezdeti allapottal)

Vélassza ki "KRATER FELTOLTES BE (nincs impulzus) " vagy "KRATER FELTOLTES BE

Napaka! Ce Zelite uporabiti 5./} L 2 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tukaj, uporabite

(impulzussal)" opciét a CRATER-FILL gombbal a KEZDETI ALLAPOT gomb LED-jének
bekapcsolasaval.

Végezze el kétszer a pisztolykapcsolo be- és kikapcsolasat, majd végezze el a hegesztési miiveletet. Az

elsd bekapcsolastol a kikapcsolasig tarté miivelet lehetévé teszi a kezdeti aramerdsséggel torténd
hegesztést, a masodik bekapcsolasi miivelet pedig lehetévé teszi a krater aramerésséggel torténd

hegesztést.

A jel megmarad még akkor is, ha a pisztolykapcsolét kikapcsoljak hegesztés kézben. (A

pisztolykapcsolénak lenyomva és nyomva tartva kell maradnia a KEZDETU és KRATER fazisok

kdzben.)

A "KRATER FELTOLTES BE (nincs impulzus)" kivalasztasa esetén

A WELDING METHOD gomb hasznalataval torténé beallitastdl figgetlentl a gép automatikusan

atkapcsol az impulzus nélkili médra a krater feltdltési eljaras elindulasakor.
A "KRATER FELTOLTES BE (impulzussal)" kivalasztasa esetéb

Ha az "EGYENARAMU IMPULZUS" vagy "EGYENARAMU IMPULZUS" opciét valasztjak ki a

WELDING METHOD gombbal, akkor a gép automatikusan atkapcsol az impulzus hegesztési médra a
kraterfeltoltési eljaras kezdetekor.

A kezdeti allapotban a hegesztési modszer azonos a f6 hegesztésével.

;7 ton 2 ;7 i&OFF 2

Torch switch

Gas flow

Outputvoltage

Wire feeding speed

Welding current

ON

OFF

ON

Prqﬂ@w

OFF

Poww

J No-load

oltage

v

B

Anti-ETEtime

—Stow=down speed

nitiatcarrent

Welding currer

t
m

=

D

S

Initial condition

Main welding

Crater-fill
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Napaka! Ce zelite uporabiti iL{i L 1 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj,
. uporabite zavihek »Osnovnoc. .
Napaka! Ce Zelite uporabiti 7.tH! L 2 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tukaj, 6. fejezet
uporabite zavihek »Osnovno«.

6.6.4 Ponthegesztés id6

Ez a rész a ponthegesztés részleteit és a pisztolykapcsold hasznalatat irja le.
Az "IVHELY" opciénak a CRATER-FILL gombbal t6rténd kivalasztasa lehetévé teszi a gép 6
Uzemmaodban torténd hasznalatat.

* A pisztolykapcsol6 ebben az tzemmddban a hegesztési mivelet soran bekapcsolva marad. A
ponthegesztés idejének elteltét kdvetéen a hegesztés automatikusan megall.

* A ponthegesztés ideje megjelenik a bal oldali digitalis kijelz6n a SPOT TIME gomb megnyomasakor, és
a paraméter allitbgombbal allithaté be.

* A pisztolykapcsoldnak az ponthegesztési id6 elétti kikapcsolasa onnan kezdve inditja el a letapadas
elleni kezelést.

ton W OFF

ON
Torch switch 1 o
Pre-:fl‘;w Post-flow
Gas flow T
No-load voltage Anti-SBefedme

Output voltage

/_ Slow-down speed
Wire feedingspeed———

Welding current

Welding current >

Arc spot time

TIPS
* Ponthegesztés esetén vasarolja meg a ponthegesztéshez val6 csucsot
(opcionalisan tartozék). A ponthegeszt6 csucs részleteivel kapcsolatban lasd a
pisztoly kezelési utasitasat.

6.6.5 Hegesztési feszultség beallitasa

Ez a fejezet a hegesztési feszlltség beallitasi modjat irja le. A hegesztési fesziiltség beallitasat a
SZINERGIKUS vagy EGYENI Gizemmodban lehet elvégezni.

TIPS

* Bizonyos allapotok, mint példaul a szinergikus allapot, nem felel meg a megfelel6
szintnek, ha a véddgaz keverési aranya nem a meghatarozott értékd. (=5 6.6.1
Hegesztési izemmaéd beallitasa)

* Még meghosszabbitott alapfém vagy pisztoly oldala feléli tapkabel vagy
pisztolykabel esetén is allitson be elézetesen nagyobb fesziiltséget, figyelembe
véve a feszilltségcsdkkenést.

* A bedllitas vagy hegesztés kézben megjelené fesziiltség a huzaladagol6 és a
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Napaka! Ce zelite uporabiti 5./ti L 1 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tukaj, uporabite

6. fejezet  NanESRSPUSISSoyssakazott Kimpns Kivezetés feszilstge fplansemiRlilio\al)apite

zavihek »Osnovno«.

6-29



Napaka! Ce zelite uporabiti iL{i L 1 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj,
. uporabite zavihek »Osnovnoc. .
Napaka! Ce Zelite uporabiti 7.tH! L 2 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tukaj, 6. fejezet
uporabite zavihek »Osnovno«.
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Napaka! Ce zelite uporabiti 5./ti L 1 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tukaj, uporabite
zavihek »Osnovno«.

6. fejezet Napaka! Ce Zelite uporabiti 5.} L 2 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj, uporabite
zavihek »Osnovno«.

m  SZINERGIKUS iizemméd

Nyomja meg az VOLT.ADJUST gombot. Ha a gomb LED-je vilagit, akkor ez azt jelenti, hogy a
SZINERGIA tGzemmodot alkalmazzak.

* A hegesztési feszlltség automatikusan beallitodik a hegesztési aramerésségnek megfelels értékekre.

* Az automatikusan beallitott fesziltséget a paraméter allitbgombbal lehet finombeallitani. (Hegesztési
feszultség pozitiv oldalon: magas, negativ oldalon: alacsony.)

m  EGYEDI iizemméd

Nyomja meg az VOLT.ADJUST gombot. Ha a gomb LED-je nem vilagit, akkor ez azt jelenti, hogy az
EGYENI Gzemmddot alkalmazzak.

* Nyomja meg az VOLT.ADJUST gombot. Ha a gomb LED-je nem vilagit, akkor ez azt jelenti, hogy az
EGYENI (izemmaddot alkalmazzak.

* A hegesztési feszlltséget a paraméter allitdgombbal lehet beallitani

6.6.6 Ivtulajdonsagok beallitasa

Ez a fejezet az iv tulajdonsagainak (ivallapotok) beallitasi eljarasat irja le. Ennek a funkcionak a
hasznalata lehetdveé teszi az iv allapotanak lagy vagy kemény helyzetre allitasat.

Nyomja meg az ARC CONTROL gombot. Ha a gomb LED-je vilagit, akkor ez azt jelenti, hogy az iv
szabalyzasa be van kapcsolva.

A bedllitas értéke a jobb oldali digitalis kijelzon jelenik meg, amelyet a paraméter allitbgombbal lehet
beallitani. (Pozitiv érték: 1agy iv, negativ érték: kemény iv)

TIPS
* Valésziniileg akkor lehet j6 hegesztési eredményt elérni, ha alacsony
aramerdsség mellett "keményre"”, magas aramerdsség mellett pedig "puhara”
allitjak be.
* Az alapfém vagy a pisztoly oldala fel6li hosszabbitékabel hasznalata esetén
valészini, hogy "keményre" allitva lehet j6 hegesztési eredménytelérni.

6.6.7 Behatolas szabalyzasanak beallitasa

Ez a fejezet a behatolas szabalyzasanak beallitasat irja le. Az allandé behatolasi funkcioé hasznalata
lehetbvé teszi, hogy automatikusan ugy allitsak be a huzaladagolasi sebességet, hogy allandé
hegesztési aramerdsséget lehessen biztositani még a huzaladagolasi hossz megvaltozasa esetén is.

Nyomja meg a CONSTANT PENETRATION gombot. Ha a gomb LED-je vilagit, akkor ez azt jelenti,
hogy a behatolas szabalyzasa be van kapcsolva.

Ez az alapfémen a behatolasi mélység és a varratszélesség ingadozasanak csokkenését
eredményezi. Kiiléndsen akkor hasznalja ennek a funkcidonak az engedélyezésével a hegeszt6
tapegységet, ha allandd behatolasi mélységl hegesztést akar.

TIPS

* A behatolas szabalyzasa akkor all rendelkezésre, ha az "Egyenaram” lehetdséget
valasztottak ki a "WELDING METHOD" gombbal.

* A behatolsszabalyzasi funkciércsak algkor all rendelkezésre, ha a "TOMOR .
LAGYACEL", "BEVONATOS LAGYACEL" vagy "TOMOR ROZSDAMENTES ACEL"
opciot valasztottak ki a WIRE MATERIALS gombbal.

* A behatolasszabalyzas csak a féhegesztés alatt miikodik, a kezdeti és krater
eljaras alatt nem. Ezen feliil a ezt a funkciét lehet hasznalni ponthegesztésnél is.
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Napaka! Ce zelite uporabiti iL{i L 1 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj,
. uporabite zavihek »Osnovnoc. .
Napaka! Ce Zelite uporabiti 7.tH! L 2 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tukaj, 6. fejezet
uporabite zavihek »Osnovno«.
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6. fejezet

Napaka! Ce zelite uporabiti 5./ti L 1 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tukaj, uporabite

zavihek »Osnovnox.
Napaka! Ce Zelite uporabiti .1} L 2 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj, uporabite
zavihek »Osnovno«.

6.7 Belso funkciok beallitasa

Ez a fejezet a belsd funkcidk bedllitdsanak részleteit irja le.

A bels6 funkciokat az tigyfél felhasznalasi kbrnyezetének megfeleléen lehet beallitani, hogy

kényelmesebben hasznalhassa a hegesztési tapegységet.
6.7.1  Beallitasi eljaras

Ez a rész a bels6 funkciok beallitasanak madjat irja le.
Bels6 funkcidé részletei (=¥ 6.7.2Belsé funkcidkkal kapcsolatos részletes informaciok)

TIPS

* A belsé funkcioét akkor aktivaljak, amikor a beallitasi értéket megvaltoztatjak. A
belsd funkcidk beallitott értékeinek megvaltoztatasdhoz gy6z6djon meg arrol,

hogy nincs tévedés a funkciészamban és a funkcié beallitasaban.

1. Nyomija le legalabb egy masodpercre az F (Funkcié) gombot.

= A funkcié szdma villogva megjelenik a bal oldali
digitalis kijelzdn.

= Az egP/es funkciészamok beallitasi értéke a jobb

I digitalis kijelzdn jelenik meg.

olda

h 4
WARNING 3
O
5 il I oA ov
) - ' O m/min. '-' O+
TIT || O ! Oy
p QO Hz (O JOB No.

2. Forditsa el a paraméter allitégombot a beallitand6 funkciészam megjelenitéséhez.

3. Nyomja meg Ujra az F (Funkcié) gombot.

= A jobb oldali digitalis kijelzett érték atvalt villogasra.

4. Forditsa el a paraméter allitdgombjat és valtoztassa meg a beallitott értéket.

= A beallitott érték megvaltozasakor aktivalodik.

= Az F (Funkci6) gomb megnyomasa lehetéve teszi,
hogy a kijelzG visszatérjen az 1. |épésbenleirt

allapotra.
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Napaka! Ce zelite uporabiti 7. L 1 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj,

" uporabite zavihek »Osnovno«.
Napaka! Ce Zelite uporabiti 7.{i L 2 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tukaj,

6. fejezet

uporabite zavihek »Osnovno«.

5. Nyomja le legalabb egy masodpercre az F (Funkcié) gombot.

= A bels6 funkcio beallitasa befejezédik és a kijelzd visszatér egy normal allapotra.

6.7.2

Bels6 funkcidkkal kapcsolatos részletes informacio

Ez a rész a belsd funkcidkkal kapcsolatos részletes informaciokat irja le a funkcidszam szerinti

sorrendben.

6.7.2.1

F1: Standard/Meghosszabbitott kabel izemmaod

Beallitja a meghosszabbitott kabelek hegesztésvezerlési allapotat a STANDARD tzemmodu
alkalmazasban. Ez a funkcio akkor all rendelkezésre, amikor a HALADAS| SEBESSEGET
"STANDARD" értékre, a HEGESZTESI MODSZERT pedig "EGYENARAM" értékre allitjak.

A kabeleknek az alapfém vagy a pisztoly fel6li végeinek meghosszabbitasa, illetve a tapkabelek, mint
példaul a pisztolykabel, tulzott mértéki frocskolést eredményezhet. Amikor ez térténik, akkor ennek a
funkcionak a bekapcsolasa (meghosszabbitott kabel Gzemmdd) javithatja az allapotot.

* "BE": Meghosszabbitott kabel izemmaod
Allitsa "BE" értékre 30 méternél hosszabb hosszabbitokabel esetén. a STANDARD gomb LED-je
villogni kezd a "BE" értékre allitas esetén.

e "K|": Standard izemmod

TIPS

* Ha a hegeszt6 tapegységet "MAGAS" iizemmodban hasznaljak, akkor ez a

funkcié "KI" értékre van allitva és nem lehet megvaltoztatni.

6.7.2.2

F4: Automatikus/Félautomatikus tizemmod

A hegeszt6 tapegységnek robottal vagy egy automata géppel torténé kombinalasa esetén allitsa be a

hegesztd tapegység bemenetét és kimenetét az alkalmazasnak megfeleléen.

A "0" —"2" beallitasaival kapcsolatban lasd az alabbi tablazatot. A "3" és "4" beallitasok az OTC altal
gyartott gépekhez hasznalhaté Gzemmaodok. A részletekért lasd a robot vezérléjének kezelési

kézikonyvét.

Paraméter

Bedllitas

0 (Félautomata)

1 (Automata gép 1)

2 (Automata gép 2)

Mikddés ledllitasanak
visszavonasa

A TM2 kiilsé sorkapcson
[év6, mikddést leallitd
kivezetések [3]-[4] révidre
zarasat kdvetéen kapcsolja
vissza a f6kapcsolét. (*4)

Zarja rovidre a TM+ kiilsé sorkapcson lévs, a miikbdést
leallitd kivezetéseket [3]-[4]. (*4)

Beragadt vezeték

eltavolitasi feszlltség (*1)

Nincs leadott feszlltség.

Feszultség adddik le kérilbeldl 0,2 masodpercen keresztil
a beragadas elleni eljaras befejezését kovetden.

és feszlltség beallitasa

Hegesztési aramerésség

Allitsa be az iranyitépanelen
vagy a taviranyiton

Beallitas kiils6
iranyitéfeszultséggel (*2)

Allitsa be az iranyitépanelen
vagy a taviranyiton
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Napaka! Ce zelite uporabiti 7.1 L 1 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj, uporabite
. zavihek »Osnovnox.

6. fejezet Napaka! Ce Zelite uporabiti 7. L 2 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj, uporabite
zavihek »Osnovno«.

Bedllitas

Paraméter
0 (Félautomata) 1 (Automata gép 1) 2 (Automata gép 2)

Allitsa be az iranyitdpanelen vagy az analdg taviranyité
antennajanak kivezetéseinek [5]-[6] révidre zarasaval

(CON2).
' A O®
Tekercselés Uzemgltgtfas |’re’1ny|topanellel G} ©)
vagy taviranyitoval. A®

<Analdg taviranyité antennaja> (*5)
A fenti abran az analég taviranyité antennajanak elilsé
nézete lathato, amely a hegesztd tapegyseég elején
talalhato.

Visszahuzasi funkcio (*3) | Letiltva Engedélyezve

A hiba okanak megszintetését kdvetden visszaall a
tapellatas.

Vagy szakitsa meg zarja révidre a TM3 kils6 sorkapocs
inaktivalt kivezetéseit [3]-[4]. (*4)

A hiba okanak
Hiba torlése megszintetését kovetéen
visszaall a tapellatas.

*1: Az "Automata" izemmaddban a hegesztés kioldasi fesziltsége korilbelll 0,2 masodpercig keril leadasra
a letapadas elleni eljarast kdvetéen. Ez a fesziiltség leadddik még akkor is, ha a huzal nem hegesztédik.

*2: Ha egy kils6 parancsfesziiltség adddik le, akkorazt a taviranyité antennajanak kivezetéseire ([1]-[3],
[11-[4]) kell kapcsolni a lenti abran lathaté modon.
A bemenet és a kimenet kdz6tti kapcesolat az "F5: Maximalis kilsé parancsfesziiltség" tablazatban
lathato. (55 6.7.2.3 F5: Maximalis kiilsé parancsfesziiltség)
Gy6z6djon meg arrol, hogy a parancsfesziiltséget legalabb 100 ms id6vel korabban betaplaljak az
inditdjelre.
Hasznaljon legalabb 0,5 mA teherbirasu hegeszt6 tapegységet.

/A CAUTION
» Kapcsoljon 0 — 15V fesziiltséget az E1 és E2 kivezetésekre.
A 15V érték tullépése a hegesztd tapegység vezérlé aramkorének
karosodasat eredményezheti.

E21 E1t
(Welding current)!(Welding current)
Analog remote control
receptacle (*5) é) §) i External power source!
@ 06 - ——  0to15V,1
® @ + * 0.5 mA or more capacity

*3: Az "Automata" izemmoddban a "3" (Visszahuzas) az F29 - F32 kiils6 bemend kivezetések funkcidira
osztjak ki.
A visszahuzasi funkcioval kapcsolatos tovabbi informaciokértlasd (=¥ 6.7.2.22 F29 to F32: Kiils6
bemend kivezetés beallitas)

*4: A kiils® sorkapocs részleteiért lasd (=¥ 4.5.2 Automata gép csatlakoztatasa )

*5: Az analdg taviranyitd vevéjének hasznalhat6 csatlakozdival kapcsolatban lasd: DPC25-6A/alkatrészszam
4730-009 specifikacio.
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Napaka! Ce zelite uporabiti 7. L 1 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj,

“ uporabite zavihek »Osnovno«. .
Napaka! Ce zelite uporabiti 7./1i L 2 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tuka;j, 6. fejezet

uporabite zavihek »Osnovno«.

6.7.2.3 F5: Maximalis kuls6 parancsfesziltség

Ha az F4 (Automata/Félautomata tzemmdd) bels6 funkcidt az "1" beallitassal egyutt hasznaljak, akkor
allitsa be a kiils6 parancsfesziltség bemenet maximalis értékét.
Valasszon a 10 V, 14 V vagy 15V lehet6ségek kozul.

A lenti tablazatban lathaté az aramer@sség és fesziiltség parancsfesziiltség és a hegesztési
aramer@sség és feszliltség kdzotti kapcsolat.

(Ezeket a tablazatokat hozzavetbleges hivatkozasként hasznalhatja.. A hegesztési aramerdsségnek és
fesziltségnek a hegesztési értékhez viszonyitott allapota a kilsé bemenettdl (parancsfesziiltség), a
huzalhossztdl vagy a kabelnek az alapfémen val6 elvezetésétdl, illetve a huzaladagolasi hossz
valtakozasatol fliiggben eltérhet a tablazatban lathatéd értékektél.

<Command voltage - Welding current characteristic> <Command voltage - Welding voltage characteristic>
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, 45

350 | .ooo] SRR IR L a0 -~ v e
< 300} ... A0V A 1BV 1 S 35
£ 250 | . -
€ 200 I
8 ! ! ! S 20 f
2 150 A AR Tt . 2 15
S 100 f. ... e 10 £
[ The minimum value ofthe voltage forthe 1 2 F
; S0 b welding except TIG welding is 20A. ! ; 5 F
0 ‘ ‘ ; 0:

5 10 15 0 5 10 15

External command voltage (V) External command voltage (V)

6.7.24 FG6: Felerésités ideje

Ha a kezdeti aramerdsség és a hegesztési aramerdsség kozottti kulonbség nagy, akkor a vezeték
kiéghet az allapotok megvaltozasakor. Ebben az esetben allitsa hosszabbra az id6tartamot a kezdeti
aramer6sségtdl kezdve a hegesztési aramerdsségig.

* Feler8sités idejének beallitasi tartomanya: 0,0 - 10,0 masodperc

6.7.25 F7: Legyengités ideje

Ha a hegesztési aramerdsség és a krater aramerdsség kozotti kulonbség nagy, akkor a huzal
beleragadhat a hegesztési olvadékba az allapotok megvaltozasakor (a huzal a lelassulasi
tehetetlenség miatt tovabb adagolddik). Ebben az esetben allitsa be hosszabbra a hegesztési
aramer@sségtél a krater aramerésségig tartd idétartamot (legyengités ideje).

* Legyengités idejének beallitasi tartomanya: 0,0 - 10,0 masodperc

6.7.2.6 F8: Hegesztési eredmény kijelzési ido

Beallitja a hegesztési aramerdsségnek és feszliltségnek a bal és jobb oldali digitalis kijelzén valg,
villogva torténd, a hegesztés végén esedékes megjelenitésének idétartamat. Beallitjaa villogd
megjelenités idejét.

A megjelenités idejének értéke az egy masodperces érték kdzvetlenlil a hegesztés befejezése elbtt.

* A hegesztési eredmény megjelenités beallitasi tartomanya: 0 - 60 masodperc
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Napaka! Ce zelite uporabiti 5./ti L 1 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tukaj, uporabite
zavihek »Osnovno«.

6. fejezet Napaka! Ce Zelite uporabiti 5.} L 2 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj, uporabite
zavihek »Osnovno«.

6.7.2.7 F9: Analdg taviranyité mutato

Beallitja az analdg taviranyitd mérélemezének beallitdsat az analog taviranyité hasznalata esetén.

Hegeszt6 tapegység névleges

. . x b Alkalmazhaté tartomany és méréstartomany
kimeno aramerdssége

350 A 350/200

500 A 500/350/200

* Az 500 A, 350 A és 200 mér8lemez kuldn rendelheté. Az analdg taviranyité valasztott lemezének
megfeleléen cserélje ki sziikség szerint a mérélemezt. (=¥ 6.8 Analdg taviranyité hasznalata
(opcionalis))

* A taviranyitd alacsony aramerésség melletti hasznalata esetén a méréstartomanyt allitsa 200 A értékre.

6.7.2.8 F10: Motor tulatam észlelése szint

Beallitja a tularam figyelmeztetési szintet a huzaladagolé motoron atfolyé aramhoz.

Ha a huzaladagol6 szakasz érintlezési ellenalldsa megnovekszik a huzal kopasa, a csucs hibaja vagy
mas miatt, akkor a motor arameréssége megndvekszik (ha az adagologoérgé nem csuszik). Ennek a
motor aramer&sségnek a megdfigyelése lehetéve teszi a tapvonal hibainak meghatarozasat.

Allitsa az észlelési szintet a motor névleges aramerésségénak 20 — 150 % értékére.

* A gyari alapértelmezett beallitas a 2,0 A 70%-a (folytonos).
Ha a motor felé folyé aramerésség meghaladja a beallitott értéket, akkor az “E-820” riasztas jelenik
meg; a hegesztd tapegység aramleadasa nem sz(inik meg.

* A felhasznalasi kérilményeknek megfeleléen, mint a pisztoly és a huzal, illetve az tgyfél elbiralasi
kérdlményei, allitsa be sajat belatasa szerint az észlelési szintet.

6.7.29 F11: Hegesztési allapot memédria finombeallitas

Amikor analdg taviranyitot (opcionalisan rendelhetd) hasznalnak, akkor elérhetévé valik a hegesztési
memoriaban tarolt hegesztési aramerdsség és hegesztési allapot finombeallitasa. Ez a funkcié akkor
mikodik, ha az F4 (Automata/Félautomata izemmaod) belsé funkciét "0" értékre allitottak.

* [KI]: letiltja a funkciot.

* [1] - [30]: engedélyezi a funkciot. Az analdg taviranyiton 1évé hegesztd dramerésség allitbgomb
elforditasa az aramerdsség, a feszlltséggomb elforditasa pedig a feszliltség finombeallitasat teszi
lehetévé.

— Beallitasi tartomany: 1 — 30 %

— Afeszlltség és aramer8sség gomb egytlittes kézépre forditasa a hegesztési allapotokat a
hegesztési memariaban taroltra allitja be. A fesziltséget és dramerésséget a skala kdzepére Allitja.
A hegesztési aramerdsség vagy feszlltség megndveléséhez az dramutato jarasaval ellentétes, a
csokkentéséhez azzal megegyez6 iranyba forditsa el a tarcsat.

Place these knobs in the center positions.

DaTAL i
wveaten 350 [Facozhcme
250 TR

350 Vd 31
a O LOW\ 4GH

s — Xy
INCHING SINERG. FINE ADJ.
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Napaka! Ce zelite uporabiti iL{i L 1 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj,
. uporabite zavihek »Osnovno«. .
Napaka! Ce Zelite uporabiti }i.{1{ L 2 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj, 6. fejezet
uporabite zavihek »Osnovno«.

e Az alabbi esetekben ezt a funkciét nem lehet hasznalni:

6.7.2.10

Nem regisztraltak hegesztési allapotokat a memariaba;

Nincs csatlakoztatva analog taviranyité (opcionalis) a hegeszt6 tapegységhez;

Az F44 belsé funkciét (Hegesztési allapot olvasasa taviranyitoval) "BE" (engedélyezett) allapotra
allitottak;

Az F45 belsd funkcidt (Kuldnleges kratersorrend) "BE" (engedélyezett) allapotra allitottak;

Az F48 belsé funkciot (Aramerdsség allitasa pisztolykapcsoléval) "BE" (engedélyezett) llapotra
allitottak; vagy

Az F51 belsé funkciét (Kulonleges krater megismétlése) "BE" (engedélyezett) allapotra allitottak;
vagy

Az F29 - F32 belsé funkcidk valamelyikét (Kilsé kivezetés beallitas) "4" (Start) vagy "5" (Hegesztési
allapot betdltése) allapotra allitottak.

Az F4 belsd funkciét (Automata/Félautomata Gzemmad) is "0" értékrdl (Félautomata Gzemmaod)
eltérd értékre allitottak.

F12: Vizhiitésii szivattyu uzemideje

Beallitja a vizh(tési szivattyunak a hegesztés végét kovetd lzemidejét.

Ha a vizh(tésl hegeszt6pisztolyt hasznalnak, akkor a hegesztés befejezésekor a vizhiitési szivattyu
mikodésbe 1ép a hegesztdpisztoly hitéséhez. A vizhitésl szivattyl miikodésének idejét ilyenkor be
lehet allitani:

* Vizh{tésh szivattyu mikodési idejének beallitasi tartomanya: 20 — 60 perc

* “BE”: Vizh(tés szivattyu folyamatosan bekapcsolva

6.7.2.11

F13: Turbé inditas

A hegesztd tdpegség turbo inditasi funkcidja a kondenzator kisltésére hasznalhaté amivel elérhetd a
hegesztés sima elinditasa.

» [BE]: engedélyezi a funkciot.
* [KI]: letiltja a funkciot.

TIPS
* Ha a vezeték égése tul erés a hegesztés kezdetén, akkor allitsa ezt a funkciét [KI]
értékre a turbé inditasi funkcié letiltasahoz.

6.7.212 F14/F15: Id6 és aramerdsség inditasi szabalyzas beallitasa

Beallitja az id6 és aramerfsség inditasi szabalyzasat a hegesztés inditasakor.

A hegesztési allapotoktdl és a beallitott aramerésség értékétél fliggéen a hegesztés inditasanak
hozzavetbleges idejét meghatarozza; ha a huzal megfelel6 égése nem kdvetkezik be az inditaskor,
akkor allitsa be az inditasszabalyzas idejét és aramerdsségét.

Intenzivebb égéshez ndvelje meg az idét és az aramerdsséget.
Kevésbé intenziv égéshez csokkentse le az id6t és az aramerdsséget.

* Azidét a-50 — 50% tartomanyban allithatja az F14 funkciéval (Inditasszabalyzas id6 beallitasa).

* Az aramerdsséget a -100 — 100 A tartomanyban allithatja az F15 funkcioval (Inditdsszabalyzas
aramerdsség beallitédsa).
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Napaka! Ce zelite uporabiti 5./ti L 1 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tukaj, uporabite
zavihek »Osnovno«.

6. fejezet Napaka! Ce Zelite uporabiti 5.} L 2 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj, uporabite
zavihek »Osnovno«.

Time

Turbo start current

Start current

Current

6.7.213 F16: Lelassitas sebességének beallitasa

A lelassitasi sebesség a huzal lassu adagolasanak sebessége a gép elinditasatol az iv 1étrejotteéig.
A lelassitas sebessége automatikusan beallitasra kerll egy megfelelé sebességre a hegesztési
modszertdl és a huzal atméréjétdl figgden, de lehetséges manualis beallitas is ezen a funkcién
keresztul.

A beallitasi tartomany +1.0 m/perc, de nem lehet lassabb, mint 0,4 m/perc. A "0," esetén a negativ
iranyba torténé allitas lecsokkenti a sebesseéget, a pozitiv iranyba torténé allitas pedig
meghosszabbitja.

Ha az inditasi teljesitmény gyenge, akkor cstkkentse a lelassitas sebességét egy negativ értékre (ami
csokkenti a huzal adagolasi sebességét).

Ha az inditasi teljesitmény nem gyenge, akkor allitsa a lelassitas sebességét egy pozitiv értékre (ami
ndveli a huzal adagolasi sebességét és lecsOkkenti az ivkezdés idejét).

6.7.2.14 F17/F18: Letapadas elleni id6 és feszultség beallitasa

Beadllitja a letapadas elleni id6t és fesziiltséget, amely a letrapadas elleni milvelet ideje és feszliltsége.
A letapadas elleni id6 és feszliltség optimalis beallitasa lehetévé teszi a kilonb6zé hatasok elérését:

* A hegesztés végén meg lehet akadalyozni a vezetéknek az alapfémhez tapadasat.
* A vezeték csucsat ugy lehet elhelyezni, hogy a kdvetkezd inditasnal stabil inditast érhessenekel.
A betapadas elleni eljaras ideje és feszlltsége a hegesztési médszernek (huzaltipusnak) és

huzalatmérének megfeleléen automatikusan beallitédik a megfeleld allapotra, és ezzel a funkcidval

lehet modositani a hegesztési paramétereken, ha a huzal a hegesztés végén letapad vagy ha az éges
tul intenziv.

* A letapadas elleni miivelet idejét £50 Iépésekben (egység: 0,01 masodperc) allithatja az F17 funkcién
keresztll. A "0," esetén a negativ iranyba torténd allitas lerdviditi az id6t, a pozitiv irdnyba torténd allitas
pedig meghosszabbitja.

* A letapadas elleni eljaras feszliltségét +9,9 V lIépésekben allithatja az F18 belsé fuinkcion keresztil. A
"0," esetén a negativ iranyba térténd allitas lecsokkenti a feszlltséget, a pozitiv iranyba torténd allitas
pedig megnoveli.
6.7.2.15 F19: Kapcsolasi riasztas beallitas
Ha riasztas torténik, akkor a hegesztési tapegyseég aramleadasa megszinik.
Bizonyos riasztasi kodok esetében még akkor is lehet folytatni a hegesztést, ha a riasztasi szintet

érzékelik, amely néha a riasztas megjelenitésének figyelmen kivil hagyasat okozza. A riasztas
beallitas kapcsolo funkcié hasznalata biztositja, hogy a hegesztési tapegység kimenete megszlinjon.

* [BE]: barmely riasztas észlelése megsziinteti a hegeszt6 tapegység kimenetét.
* [KI]: ariasztas észlelése nem sziinteti me a hegeszt6 tapegység kimenetét.
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Napaka! Ce zelite uporabiti iL{i L 1 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj,
. uporabite zavihek »Osnovno«. .
Napaka! Ce Zelite uporabiti 7.tH! L 2 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tukaj, 6. fejezet
uporabite zavihek »Osnovno«.

Azt jelenti, hogy a riasztasok torlése azonos a hibak esetében, beleértve a tapellatas visszaallitasat is.
(=" 9.1 Teendé&k hiba esetén)

6.7.2.16 F20: Alacsony bemend fesziiltség észlelési szint

Beallitja a primer oldal alacsony bemend fesziiltség észlelési szintet. Ha a bemend fesziiliség a
bedllitott értéknél kisebb, akkor egy hibakdd jelenik meg.
Az értéket a 260 — 400 V tartomanyba allitsa be.

TIPS
* Az alapértelmezett gyari beallitas 320 V. Viszont a hegeszt6 tapegység névieges
bemend fesziiltsége 340 — 460 V. Ha a fesziiltség ennél a tartomanynal
alacsonyabb, akkor az hatassal lehet a hegesztési teljesitményre.

6.7.2.17 F21: Hatéventilator maximalis teljesitmény
A hitéventilator ilyenkor maximalis fordulatszamon tzemeltethetd.

» [BE]: A hit6ventilator ilyenkor maximalis fordulatszamon Uzemeltethetd. Még [BE] értékre allitds esetén
is gy6z6djon meg arrdél, hogy ne lépje tul a meghatarozottmunkaciklust. (=5 2.1.4 Névleges
munkaciklus)

* [KI]: A hitéventilator szabalyzasi médban forog (energiatakarékos izemmaod) a hegeszté tapegységen
belll észlelt hémérséklet miatt.
Ez az lzemma&d az energiafogyasztas mérséklésében és a felesleges por beszivasanak elkerilésében
hasznos.

6.7.2.18 F22: Kapcsolasi uzemhang
Beallitja, hogy hallhat6 legyen-e a kapcsolasi hang.

» [BE]: Az irdnyitdpanel barmely gombjanak megnyomasa hangot ad ki.
* [KI]: Az irdnyitépanel gombjainak megnyomasa nem ad ki hangot.

6.7.2.19 F23: Készenléti izemmod kapcsolasi id6

Ha a hegesztd tapegyseéget egy meghatarozott idén keresztil nem mikodtetik, akkor készenléti
Uzemmodba kapcsolhaté at.

* [O]: letiltja a funkciot.

* [1] - [10]: engedélyezi a funkciét.
Beallitja a készenléti Gzemmdd atmeneti idejét az 1 — 10 tartomanyban. A készenléti izemmaod kézben
az energiafogyasztas lecsokken.

- Akészenléti Gzemmaodban a bal és jobb oldali
kijelzdk els6 szamjegye villog. Aziranyitopanel

WARNING g

Osszes tobbi megjelenitett értéke ki van kapcsolva. o o 4 o
P s gr P " . ’ . 4y A \%
- Akészenléti lzemmod kdzbeni barmilyen mivelet O mimin. O
visszaallitja az el6z6 allapotot. il Gsec ol o;/
sl ow L S5 G loehe.

6.7.2.20 F24: Huzaladagolasi sebesség beallitasa

A hegesztési aramerdsséget automatikusan be lehet allitani a huzaladagolasi sebességnek
megfelelden.

* [BE]: engedélyezi a funkciot.
— A hegesztési tapegységet automatikusan beallitédik a huzaladagolasi sebesség alapjan.

— Még a hegesztési lzemmodnak a GAS gombbal térténé megvaltoztatasa esetén sem lehet
automatikusan beallitani a hegesztési dramerésséget a huzaladagolasi sebesség alapjan.
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Napaka! Ce zelite uporabiti 5./ti L 1 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tukaj, uporabite
zavihek »Osnovno«.

6. fejezet Napaka! Ce Zelite uporabiti 5.} L 2 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj, uporabite
zavihek »Osnovno«.

— A CURRENT SETTING DISPLAY SWITCH gomb minden megnyomasakor a huzaladagolasi
sebesség és a hegesztési aramerdsség kijelzése atvalt. Atkapcsol a huzaladagolasi sebesség
megjelenitésére, és 0,1 m/perc Iépésekben allitja be a huzaladagolasi sebességet.

— A hegesztési aramer@sségre valo atkapcsolassal ellendrizheti, hogy a hegesztési aramerésség
automatikusan beallitoédik-e.

— A hegesztési tapegységnek az automatikus gép lzemmaodban valdé hasznalata esetén tekintse meg
az alabbi abrat a parancsfesziltség és a huzaladagolasi sebesség kozotti kapcsolatért (ha az F4
(AutomatikusFélautomatikus izemmad) belsd funkciét az 1. Automata gép lizemmadddal egyditt

hasznaljak).
<Command voltage - Welding current characteristic>

25
g E 14V
E 20 ; 10V
= — 5V
? 15/
q) L
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o
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0 5 10 15
External command voltage (V)
TIPS

* A huzaladagolasi sebesség a maximalis parancsfesziiltség mellett 22 m/perc. (A
hegesztési izemmaédtol fiiggéen a huzaladagolasi sebesség nem mindig éri el a
22 m/perc értéket.)

* A minimalis huzaladagolasi sebesség koriilbeliil 0,6 — 2,0 m/perc. (Ez a
hegesztési izemmaédtol fiigg.) Még alacsony bemend parancsfesziiltség mellett
sem lehetséges egy ez alatti értéket beallitani.

* [KI]: letiltja a funkciét.
— A huzaladagolasi sebesség automatikusan beallitasra kerlil a hegesztési aramerdsség alapjan.

— Még a hegesztési lzemmoddnak a GAS gombbal térténé megvaltoztatasa esetén sem lehet
automatikusan beallitani a hegesztési dramerésséget a huzaladagolasi sebesség alapjan.

— A CURRENT SETTING DISPLAY SWITCH gomb minden megnyomasakor a huzaladagolasi
sebesség és a hegesztési aramerdsség kijelzése atvalt. Atkapcsol a hegesztési aramerdsség
megjelenitésére, és beallitja 1 A Iépésekkel a hegesztési aramerdsséget.

— A hegesztési aramerfsség megjelenitésére valo atkapcsolassal ellendrizheti, hogy a huzaladagolasi
sebesség automatikusan beallitédik-e.

— A hegeszt6 tapegység automata gép izemmaodban torténd hasznalata esetén lasd a grafikont az"
6.7.2.3 F5: Maximalis kils6 parancsfesziiltség" részben. (Ha az F4 (Automata/Félautomata
Uzemmaod) belsd funkcidt hasznaljak az Automata gép 1. lzemmad beallitasara)

6.7.2.21 F25 - F28: Kiils6 kimenet kivezetés beallitas (fenntartva)

A kulsé kimenetek kivezetéseket (OUT-EXT1 — EXT4 a TM4 kiils6 kimené kivezetésen) mas gyartok
automata gépeihez hasznaljak.

6.7.2.22 F29 - F32: Kiilsé bemend kivezetés beallitas
A kuls6 bemend kivezetések funkcioit allitja be. (robot vagy automata gép hasznalata esetén)

* F29: bedllitja az IN-EXT1 ("5" — "9") funkciot a TM3 kiilsd sorkapcson.
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Napaka! Ce zelite uporabiti iL{i L 1 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj,
. uporabite zavihek »Osnovno«. .
Napaka! Ce Zelite uporabiti }i.{1{ L 2 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj, 6. fejezet
uporabite zavihek »Osnovno«.

* F30: bedllitja az IN-EXT2 ("6" — "9") funkciot a TM3 kulsé sorkapcson.
* F31: bedllitja az IN-EXT3 ("7" — "9") funkciot a TM3 kuilsé sorkapcson.
* F32: bedllitja az IN-EXT4 ("8" — "9") funkciot a TM3 kuilsé sorkapcson.

A kuils6 sorkapocs részleteiért lasd a (=5 4.5.2 Automata gép csatlakoztatasa) részt
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6. fejezet

Napaka! Ce zelite uporabiti 5./ti L 1 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tukaj, uporabite

zavihek »Osnovno«.

Napaka! Ce Zelite uporabiti 5./} L 2 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tukaj, uporabite

zavihek »Osnovno«.

Az F29 — F32 kioszthat6 funkcioi a kovetkezok:

Beallit Funkcio neve Magyarazat
0 - Nincs kiosztva funkcio.
1 Gazszelep Révidre zarja a gazszelepet nyit6 kivezetéseket. (*1)
2 Tekercselés Révidre zarja a tekercselést indito kivezetéseket.
) _ Ha tekercselési miveletet végeznek a kivezetések rovidre zarasat kovetden, akkor a
3 Visszahuzas Y ez . e . .
tekercselé motor forditott iranyban forog a huzal visszahuzasahoz. (*2)
4 Inditas Rovidre zarja a hegesztést indito kivezetéseket. (pisztolykapcsolo: BE)(*3)
5 Hegesztési allapot | A memdridban tarolt hegesztési allapotokat jelek kombinacidjaval lehet kiolvasni. (*4),
betdltése (*5)
A kivezetések rovidre zarasa lehetdvé teszi az egyenaramu hegesztési izemmadot.
6 DC/PULSE kapcsol6 Az aramkoérok kozotti aramkor megszakitasa lehetévé teszi az egyenaramu impulzus

hegesztést.. Az "Egyenaramu hullamimpulzus" elézetes kivalasztasa lehetévé teszi az
egyenaramu hullamimpulzus hegesztési izemmddot. (*6), (*7)

Hullamimpulzus/

Ha "Egyenaram impulzus" vagy "Egyenaram hullamimpulzus" opciét valasztottak ki,
akkor a kivezetések rovidre zarasa lehetéveé teszi az Egyenaram hullamimpulzus

7 Imoulzus kancsold hegesztési lzemmadot.
P P Az aramkorok k6zotti aramkor megszakitasa lehetévé teszi az egyenaramu impulzus
hegesztést.. (*6), (*7)
s A kivezetések rovidre zarasa lehetdve teszi a kdvetkez6 munkaszamra valtast. (*8),
8 Munkavaltas + (*10)
9 Munkavaltas - A kivezetések rovidre zarasa lehetévé teszi az el6z8 munkaszamra valtast. (*9), (*10)

*1: Ha a gazszelepet kinyitja a kiils6 bejévé kivezetés feldli jel, akkor a gazszelep nem zar le a hegesztés
befejez8désekor vagy az iddzitésnek (két perc) megfeleléen. A gaz elzarasahoz szakitsa meg a
kivezetéseket.

*2: A kllsé bemend kivezetések révidre zarasa a csévélési jel bekapcsolasa el6tt. A mikodés
megszakitasahoz kapcsolja ki a csévélési jelet, majd csatlakoztassa le a kiilsé bemend kivezetéseket.

*3: Az adagolé vevéjének a hegesztd tapegyseg elején lévé inditd kivezetése inaktivalodik.

*4: A kils6 bemend kivezetések kombinacidja lehetévé teszik a memdériaba regisztralt 1. — 16.
munkaszamok hegesztési allapotainak kiolvasasat. A megfelel6 munkaszamok az alabbi tablazatban
lathatok.

Munkaszam Funkcié (kiils6 bemend kivezetés)
(Regisztracios F29(IN-EXT1) F30(IN-EXT2) F31(IN-EXT3) F32(IN-EXT4)
1 Kl (nyitva) Kl (nyitva) Kl (nyitva) Kl (nyitva)
2 BE (zarva) Kl (nyitva) Kl (nyitva) Kl (nyitva)
3 Kl (nyitva) BE (zarva) Kl (nyitva) Kl (nyitva)
4 BE (zarva) BE (zarva) Kl (nyitva) Kl (nyitva)
5 Kl (nyitva) Kl (nyitva) BE (zarva) Kl (nyitva)
6 BE (zarva) Kl (nyitva) BE (zarva) Kl (nyitva)
7 Kl (nyitva) BE (zarva) BE (zarva) Kl (nyitva)
8 BE (zarva) BE (zarva) BE (zarva) Kl (nyitva)
9 Kl (nyitva) Kl (nyitva) Kl (nyitva) BE (zarva)

10 BE (zarva) Kl (nyitva) Kl (nyitva) BE (zarva)

11 Kl (nyitva) BE (zarva) Kl (nyitva) BE (zarva)

12 BE (zarva) BE (zarva) Kl (nyitva) BE (zarva)

13 Kl (nyitva) Kl (nyitva) BE (zarva) BE (zarva)
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Napaka! Ce zelite uporabiti 7. L 1 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj,
uporabite zavihek »Osnovno«.

Napaka! Ce Zelite uporabiti 5.t L 2 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tukaj, 6. fejezet
uporabite zavihek »Osnovno«.
14 BE (zarva) KI (nyitva) BE (zarva) BE (zarva)
15 KI (nyitva) BE (zarva) BE (zarva) BE (zarva)
16 BE (zarva) BE (zarva) BE (zarva) BE (zarva)

6-44

A "5" beadllitas nélkdli kils6 bemend kivezetés Kl jelnek minésil. Ennek megfeleléen a munkaszam "BE"
allapotat nem igénylé funkciéhoz (kilsé bemend kivezetés) be lehet allitani a tébbi funkciot.

1. példa) Az olvasas ki a hegesztési feltétel a munka sz.3;

Az F30 "5" értékre allitasa és az IN-EXT2 kilsé bemend kivezetés BE értékre allitasa engedélyezi a 3. sz-
munka kiolvasasat.

Az F29, F31, F32 és egyéb funkcidkat Iehet beallitani.

2. példa) Az olvasas ki a hegesztési feltétel a munka No.3;

Beallitas F30 "5", és fordult a jel a kiilsé bemeneti terminal-EXT2 ON lehetévé teszi, hogy olvassa el a JOB 3.
sz.

3. példa) A 3. sz. munka hegesztési allapotanak kiolvasasa;

Az F30 as F31 "5" értékre allitasa és a IN-EXT2/IN-EXT3 kiils6 bemend kivezetések két jelének BE értékre
allitasa lkehetdvé teszi a 7. sz. muka kiolvasasat. Az F29 és F32 funkciokhoz beallithatdk mas munkak.

*5: Még a hegesztési allapotoknak ezzel a funkcioval tértend kiolvasasat kdvetéen is meg lehet valtoztatni a
hegesztési allapotot az elsé panelen keresztll vagy a kiilsé bemené kivezetés "Egyenaram/Impulzus
kapcsoldjaval". Ebben az esetben a hegesztési allapot tjonnan kiolvasasra kertl, amikor annak a kiilsé
bemend kivezetés jele ujra megvaltozik, amelyikhez ezt a funkciot hozzarendelték.

*6: Még a hegesztési allapotoknak ezzel a funkcioval tértend kiolvasasat kdvetéen is meg lehet valtoztatni a
hegesztési modot az elsé panelen keresztil vagy a kilsé bemend kivezetés "Hegesztési allapot
betéltésével". Ebben az esetben a hegesztési allapot Ujonnan kiolvasasra keril, amikor annak a kuilsé
bemend kivezetés jele ujra megvaltozik, amelyikhez ezt a funkciot hozzarendelték.

*7: Az "Egyenaram impulzus kapcsold" funkcid és a "Hulldmimpulzus/impulzus kapcsold" funkcid
hasznalhato egyutt. A kilsé bemend kivezetés jeleinek kopmbinacidinak megfeleléen a hegesztési
modszer optimalizalddik. A hegesztési modszer és a jel kdzotti kapcesolat a kdvetkezé:

Kiils6 bemené kivezetés
Hegesztési médszer
Egyenaram/impulzus kapcsolo Hullamimpulzus/Impulzus kapcsol
Egyenaramu impulzus Kl (nyitva) Kl (nyitva)
Kl (nyitva)
Egyenaram BE (zarva)
BE (zarva)
Egyenaramu . .
hulldmimpulzus Kl (nyitva) BE (zarva)

*8: A munkaszam atvalt a kdvetkez6 szamra és az allapot kiolvasédik a munkavaltas izemmaddban létrejovo
300 msec idétartamu zarassal a kivezetések kozott.
Ha a munkaszam a legnagyobb szamra valt, akkor a legkisebb szamra valt.

*9: A munkaszam atvalt az el6z6 szamra és az allapot kiolvasddik a munkavaltas Gzemmaodban létrejové
300 msec id6tartamu zarassal a kivezetések kozott.
Ha a munkaszam a legkisebb szamra valt, akkor a legnagyobb szamra valt.

*10: Ha a hegesztési allapot nincs regisztralva a munkaszamra, akkor a regisztralt munkaszamra valt.
A hegesztés kézben nem valtozik meg az allapot.
A munkavaltasi tzemmad kioldasahoz engedje fel a kilsé bemend kivezetéseket. A digitalis kijelz6n két
masodperc elteltével megjelenik az aramerdsség és a feszliltség.



6. fejezet

Napaka! Ce zelite uporabiti 5./ti L 1 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tukaj, uporabite

zavihek »Osnovno«.

Napaka! Ce Zelite uporabiti 5./} L 2 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tukaj, uporabite

zavihek »Osnovno«.

Példa:
Az F29 beallitasi példaban: "5" ; F30: "0" ; F31: "5" ; és F32: "0", lasd kbvetkez6 abra:

More than 100 msec before SWwitch IN-EXT1 and 3
torch switch is turnedon.

\ 4

Do not change condition within 40 msec

within 40 msec.

4

switch is tu

\ 4

before and 100 msec after torch

rned off.

OPEN CLOSE
I N-EXT1 OPEN
(F9: T5)) -
CLOSE
L N-EXT3 OPEN OPEN
(F31: T5))
JOB No. 1 2 5 1
ON
Torch switch I E— OFF
P@OW pogg% oW
Gas flow L
No-load yekage >
Anti-sticktim
Output voltage /
Slo -%wn speed o
Wire feeding speed LL
Primary condition qurrent
ird condition current
Welding current | Secondar\[/%dition

current

Primary condition Secondary condition Third condition

* A pisztolykapcsold bekapcsolasa (inditdjel "BE") elétt 100 ms id&vel beallitjia az F29 — F32 "5"
hegesztési allapotot a munkaszam kiolvasasahoz.

Tobb jelek azonos idBben térténd atkapcsolasahoz végezze el a miiveletet 40 ms-n belll.

* A pisztolykapcsold kikapcsolasa (inditéjel "KI") elétti 40 ms-tol a végét kdvetd 100 ms-ig nem valtoztatja

meg az "5" beallitast.
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Napaka! Ce zelite uporabiti iL{i L 1 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj,
. uporabite zavihek »Osnovno«. .
Napaka! Ce Zelite uporabiti 7.tH! L 2 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tukaj, 6. fejezet
uporabite zavihek »Osnovno«.

6.7.2.23 F38: ivfesziiltség kdzvetlen érzékelés kapcsolas

Beadllitja a hegesztd tapegységnek az alapfém oldala fel8li kozvetlen fesziltségérzékeld kivezetést és
a huzaladagol6 fesziiltségérzékeld kivezetését.

A tapkabelnek az alapfém oldala fel6li meghosszabbitasa rendkivili frocskolést eredményezhet.
Ebben az esetben ennek a funkcionak feszlltségérzékeld kabellel (opcionalisan rendelhetd) torténd
bekapcsolasa javithatja az allapotot.

A feszliltségérzékel® kabel csatlakoztatasa (opcionalisanrendelhetd) (=¥ 4.6 Feszlltségérzékeld
kabel alapfém fel6li végének bekotése)

» [BE]: engedélyezi a funkciot.
Az ivfesziltséget az alapfém oldala fel8li kdzvetlen feszlltség kivezetés kézvetlen ivérzékeld
kivezetésén lehet érzékelni.

* [KI]: letiltja a funkciot.
TIPS

* A fesziiltségértékel6 kabelt (opcionalisan rendelhetd) akkor hasznalja, ha a
hosszabbitokabel teljes hossza legalabb 30 méter.

6.7.2.24 F39/F40: Aramerésség megjelenitésének beallitasa (Gerjesztés/Eltérés)

Allitsa be a beallitasi értéket (Gerjesztés/Eltérés), ha az aramerésségnek a bal oldali digitalis kijelzén
megjelend értéke eltér az aramerdsség tényleges értekétol.

A aramer8sségnek a digitalis kijelz6n megjelend értékét a kimenetek atlagértékét feldolgozo szoftver
nyeri ki; emiatt lehet, hogy nem azonos a mutaté és mas miszerek altal jelzett értékkel. Ha ez torténik,
akkor ennek a funkciénak a hasznalata lehetévé teszi az aramerdésség megjelenitett értékének
finombeallitasat.

* Az F39 esetén gerjesztést allitson be, az F40 esetében pedig eltérést.
A beallitott érték megvaltoztatasa csak a kijelzett értéket korrigalja; a kimend hegesztési aramerdsség
nem valtozik meg.

* A beadllitasi eljarassal kapcsolatos tovabbi részletekért vegye fel a kapcsolatot markakereskedésével.

NOTE
* Ne médositsa meggondolatlanul ennek a funkciénak a beallitasat.

6.7.2.25 FA41/F42: Fesziiltség megjelenités beallitasa (Gerjesztés/Eltérés)

Allitsa be a beallitasi értéket (Gerjesztés/Eltérés), ha a fesziiltségnek a jobb oldali digitalis kijelzén
megjelend értéke eltér az aramerdsség tényleges értekétél.

A fesziiltségnek a digitalis kijelz6n megjelend értékét a kimeneteket atlagértékét feldolgozo szoftver
nyeri ki; emiatt lehet, hogy nem azonos a mutato és mas miszerek altal jelzett értékkel. Ha ez torténik,
akkor ennek a funkcidénak a hasznalata lehetévé teszi a fesziiltség megjelenitett értékének
finombeallitasat.

* Az F41 esetén gerjesztést allitson be, az F42 esetében pedig eltérést.
A beallitott érték megvaltoztatasa csak a kijelzett értéket korrigalja; a kimend hegesztési feszulltség nem
valtozik meg.

* A beadllitasi eljarassal kapcsolatos tovabbi részletekért vegye fel a kapcsolatot markakereskedésével.

NOTE
* Ne médositsa meggondolatlanul ennek a funkciénak a beallitasat.
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Napaka! Ce zelite uporabiti 7.1 L 1 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj, uporabite
. zavihek »Osnovnox.

6. fejezet Napaka! Ce Zelite uporabiti 7. L 2 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj, uporabite
zavihek »Osnovno«.

6.7.2.26 F43: CAN azonosito

Ha tobb hegeszt6 tapegységet csatlakoztatnak egy PC megfigyeld rendszerre, akkor beallitjia a CAN
azonositoét.

6.7.2.27 FA44: Hegesztési allapotok olvasasa taviranyitéval

Beallitja, hogy a memariaban regisztralt hegesztési allapotot ki lehet-e olvasni az analdg taviranyitéval
(opcionalis) vagy nem. Ez a funkcié akkor miikédik, ha az F4 (Automata/Félautomata izemmod) belsé
funkciot "0" értékre allitottak.
» [BE]: kiolvassa a hegesztési allapotot az analég taviranyitéval (opcionalis).
— A hegesztési aramerfsségnek az analdg taviranyiton lévé allitbgombjanak a skala 1 — 10 értékére
torténd beallitasa az 1. —10. sz. munka allapotait olvassa ki.

— A hegesztési feszlltség allitbgomb hasznalataval a kiolvasott allapot hegesztési feszliltségének
finombeallitasa végezhetb el. (% beallitas)
A szazalékos érték beallitasa a hegesztési feszliltség beallitdgomb kdzepérél indul. A hegesztési
feszlltség megndveléséhez az dramutato jarasaval ellentétes, a csdkkentéséhez azzal megegyezé
irdnyba forditsa el a tarcsat.
A hegesztési feszlltség finombeallitasi tartomanya legfeljebb 20 %.

Példa:
A jobb oldali abran egy olyan példa lathatd, ahol a 3. sz. o DS 250) 0, (I
munkat olvastak ki és a hegesztési allapot a memariaban L & W 24 26 N\
tarolt allapot (nincs finombeallitas). Lo~ BeS R
] \
h 161 34
& 350 V‘ 37
Welding curr;m(A) O LOW\ /""GH

o Bpe— ¥ )
NCHING SINERG. FINE ADJ.

* [KI]: letiltja a funkciot.
* Az alabbi esetekben ezt a funkciét nem lehet hasznalni:
— Nem regisztraltak hegesztési allapotokat a memariaba;
— Nincs csatlakoztatva analdg taviranyitd (opcionalis) a hegeszté tapegységhez;
— A F11 belsé funkciét (Hegesztési memaria finombeallitasa) "1" — "30" (engedélyezett) értékre
allitottak;
— Az F45 bels6 funkciét (Kulénleges kratersorrend) "BE" (engedélyezett) allapotra allitottak;

— Az F48 belsd funkciodt (Aramerdsség allitasa pisztolykapcsoléval) "BE" (engedélyezett) allapotra
allitottak; vagy

— Az F51 bels6 funkciot (Kilénleges krater megismétlése) "BE" (engedélyezett) allapotra allitottak;
vagy

— Az F29 - F32 belsé funkcidk valamelyikét (Kilsé kivezetés beallitas) "4" (Start) vagy "5" (Hegesztési
allapot betdltése) allapotra allitottak.
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Napaka! Ce zelite uporabiti 7. L 1 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj,

“ uporabite zavihek »Osnovno«. .
Napaka! Ce zelite uporabiti 7./1i L 2 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tuka;j, 6. fejezet

uporabite zavihek »Osnovno«.

6.7.2.28 FA45/F46/F47: Kulonleges kratersorrend (érvényes, kezdeti standard idé
beallitas, krater standard id6 beallitas))

Tartalmazza a kezdeti allapotot és a krater allapotat a "Nincs krater" sorrendben.

* Az F45 funkcié [BE] értékre allitasa engedélyezi az F46/F47 altal bedllitott kezdeti hegesztést és
kraterjezelést még a "Nincs krater" hegesztési allapotban is.

* Ha ezt a funkciot engedélyezték, akkor a CRATER-FILL gomb "Nincs krater" gombija villog, lehetévé
téve az F46 és F47 belsd funkcidkat.

* Az F46 belsd funkcié a kezdeti hegesztés idejét allitja be a 0,0 — 10,0 masodperc tartomanyban. Az
értéket a 0,0 — 10,0 masodperc tartomanyba allitsa be.

* Az F46 belsé funkcié a kraterkezelés idejét allitja be a 0,0 — 10,0 masodperc tartomanyban. Az értéket a
0,0 — 10,0 masodperc tartomanyba allitsa be.

ON

Torch switch - OFF

Pre-flow Post-flow
Gas flow ’::> C:>

—a No-load voltage 1
Anti{stighs time
Output voltage g —
/Slow-dewn—speedi-

Wire feedingspeed———

Welding cu

—_— rrent
" rater=fittcurren
Initial current Crate current

Welding current

Main welding Craterfill
Initial condition
Set the time by F46 Set the time by F47
(0.0to 10.0 seconds) (0.0 to 10.0 seconds)

TIPS

* Ha az F45 belsé funkciét [BE], értékre allitjak, akkor az automatikus beallitas a
"Nincs krater" lesz, letiltva a tobbi hegesztési médot. (A CRATER-FILL gomb nem
miikodik.)

* A hegesztési mod a kraterkezelésnél azonos a féhegesztésével.

e Az alabbi esetekben ezt a funkciét nem lehet hasznalni:

— A F11 belsé funkciét (Hegesztési memaria finombeallitasa) "1" — "30" (engedélyezett) értékre
allitottak;

— Az F44 bels6 funkciodt (Hegesztési allapot olvasasa taviranyitoval) "BE" (engedélyezett) allapotra
allitottak;

— Az F48 belsd funkciodt (Aramerésség allitasa pisztolykapcsoléval) "BE" (engedélyezett) allapotra
allitottak; vagy

— Az F51 bels6 funkciot (Kilénleges krater megismétiése) "BE" (engedélyezett) allapotra allitottak;
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Napaka! Ce zelite uporabiti 5./t L 1 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj, uporabite
. vaqy 2avihek »Osnovnoc.
6. fejezet Va9Y Napakal Ce zelite uporabiti 7.1 L 2 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj, uporabite

— Az F2RAViRel 1RMOYINCiok (Kilsé bemenet kivezetés bedllitas) valamelyikét "5" értékre
(Terheléses hegesztési allapot) allitottak.
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Napaka! Ce zelite uporabiti iL{i L 1 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj,
. uporabite zavihek »Osnovnoc.

Napaka! Ce zelite uporabiti iL{i L 2 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj,
uporabite zavihek »Osnovno«.

6. fejezet

6.7.2.29 F48: Aramerdsség beallitasa pisztolykapcsoléval
Megnoveli vagy csokkenti a hegesztési aramerdsséget a pisztolykapcsold hasznalataval.

+ [BE]: A"KRATERFELTOLTES BE" bedllitas kivalasztasa engedélyezi a hegesztési &ramerésség
megnovelését vagy csokkentését a pisztolykapcsolonak a hegesztési allapot kdzbeni dupla kattintasaval

(kezdetei bemenet megtartasa kdzben)

Ha ezt a funkciét engedélyezik, akkor a CRATER-FILL gomb "KRATERFELTOLTES BE" LED-je villog.
Bedllitia az aramerésség ndvelésének és csokkentésének mértékét az F49 (Aramerdsség névelése és
csokkentése egy kattintassal) és F50 (Aramerésség névelése és csdkkentése dupla kattintassal)

funkcion keresztil.
* [KI]: letiltja a funkciot.

TIPS
* Ha az F45 bels funkciét [BE] értékre allitottak, akkor a "KRATERFELTOLTES

BE" beallitas automatikusan kivalasztodik, letiltva a tobbi hegesztési médot. (A
CRATER-FILL gomb nem miikodik.)

* Az dramerdsség novelése és csokkentése egyarant lehetséges az egyszeres és
kétszeres kattintassal.

* Az egyszeres vagy kétszeres kattintast 0,3 masodpercen beliil kell elvégezni.

* A kraterre valé atlépés idejekor nyomja meg legalabb 0,3 masodpercre a
pisztolykapcsoloét.

* A hegesztési mod a kraterkezelésnél azonos a féhegesztésével.

Példa:
A kraterbeallitas beallitasi példaiban:: BE; Kezdeti allapot: Kl; Hegesztési aramerdsség: 100 A; Krater
aramer6sség: 60 A; F48: "BE"; F49:"-10"; és F50: "20", a kdovetkezd abra all rendelkezésre:

e

| 1

! :

! T Shkewithin

Double \ ‘év';hi“ —>l—<— 0.3sec. |

sec.
Single (within 0.3 sec. P s ’
(within 0.3 sec.) x 2 times) Press 0.3 sec. or more

on A N T
Torch switch OFF —I —‘ '\\ —H ,\l -I —I I

110A
100 A 100 A 100 A
90 A 50A 90 A
60 A
Welding currerit
Main welding Crater-fill
o Az alabbi esetekben ezt a funkciot nem lehet hasznalni:

— Egy analdg taviranyitét (opcionalis) csatlakoztattak.
— A F11 belsé funkciét (Hegesztési memaria finombeallitasa) "1" — "30" (engedélyezett) értékre
allitottak;
— Az F44 bels6 funkcioét (Hegesztési allapot olvasasa taviranyitoval) "BE" (engedélyezett) allapotra
allitottak;
— Az F45 bels6 funkciét (Kulénleges kratersorrend) "BE" (engedélyezett) allapotra allitottak;
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Napaka! Ce zelite uporabiti 5./ti L 1 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tukaj, uporabite
zavihek »Osnovno«.

6. fejezet Napaka! Ce Zelite uporabiti 5.} L 2 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj, uporabite

zavihek »Osnovno«.

— Az F51 bels6 funkciot (Kilénleges krater megismétiése) "BE" (engedélyezett) allapotra allitottak;
vagy

— Az F29 - F32 belsd funkcidk valamelyikét (Kilsé kivezetés beallitas) "4" (Start) vagy "5" (Hegesztési
allapot betdltése) allapotra allitottak.

6.7.2.30 F49: Aramerésség megnovelése és csokkentése egy kattintassal

A hegesztési aramerdsségnek a pisztolykapcsold hasznalataval tortén6 noveléséhez vagy
csokkentéséhez allitsa be az aramerdsség novelését és csdkkentését egy kattintassal. Ez a funkcio
akkor all rendelkezésre, amikor az F48 bels6 funkciét (Aramerésség bedllitasa pisztolykapcsoléval)
[BE] értékre allitottak.

» Beadllitja az aramerésség egy kattintassal torténé ndvelésének és csokkentésének mértékét az -50 — 50
A tartomanyban.

6.7.2.31 F50: Aramerdsség novelése és csokkentése két kattintassal

A hegesztési aramerdsségnek a pisztolykapcsold hasznalataval torténé noveléséhez vagy
csokkentéséhez allitsa be az aramerdsség novelését és csokkentését két kattintassal. Ez a funkcid
akkor &ll rendelkezésre, amikor az F48 bels6 funkciét (Aramerésség beallitasa pisztolykapcsoléval)
[BE] értékre allitottak.

» Bedllitja az aramerdsség két kattintassal torténé ndvelésének és csdkkentésének mértékét az -50 — 50
A tartomanyban.

6.7.2.32 F51: Kiilonleges krater ismétlés

A "KRATERFELTOLTES BE (ISMETLES)" f6 hegesztésének sorrendjében (kezdeti inditas bemenet
tartas) a pisztolykapcsold hasznalataval tetszéleges szamu alkalommal be tudja kapcsolni a
hegesztést és kraterkezelést.

+ [BE]: A"KRATERFELTOLTES BE (ISMETLES)" beallitodik és atadja a kraterkezelést a
pisztolykapcsolonak a hegesztési sorrend kdzbeni egyszeres kattintasaval (kezdeti bemenet tartas). A
f6 hegesztésre tetszdleges szamu alkalommal vissza lehet térni, még a kraterkezelésre a
pisztolykapcsolo egyszeri kattintasaval valé attérést koveten is.
Ha ezt a funkciét engedélyezik, akkor a CRATER-FILL gomb "KRATERFELTOLTES BE (ISMETLES)"
LED-je villog.

* [KI]: letiltja a funkciot.
TIPS ) o
* Ha ezt a funkciot [BE] értékre allitottak, akkor a "KRATERFELTOLTES BE

(ISMETLES)" beallitas automatikusan kivalasztodik, letiltva a tobbi hegesztési
maédot. (A CRATER-FILL gomb nem miikédik.)

* Az egyszeres kattintast 0,3 masodpercen beliil kell elvégezni.

* A kraterre valé atlépés idejekor nyomja meg legalabb 0,3 masodpercre a
pisztolykapcsoloét.

* A hegesztési mod a kraterkezelésnél azonos a féhegesztésével.

6-51



Napaka! Ce zelite uporabiti iL{i L 1 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj,
. uporabite zavihek »Osnovno«.

Napaka! Ce zelite uporabiti iL{i L 2 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj,
uporabite zavihek »Osnovno«.

6. fejezet

Példa:
A kezdeti hegesztési aramerdsség beallitasi példakban: 80 A; F6 hegeszté aramerdsség: 100 A; és
krater aramerésség: 60 A, a kdvetkez6 abra all rendelkezésre:

Single (within 0.3 sec.) Press 0.3 sec. or more

v Y SR VS S
Torch switch OFF
100 A 100 A
80 A
100 A 60 A
Welding current 60 A 60 A
Initialconditi Main welding I mv1>

Main welding Main welding

e Az alabbi esetekben ezt a funkcidét nem lehet hasznalni:

A F11 bels6 funkciét (Hegesztési memdaria finombeallitasa) "1" —
allitottak;

Az F44 belsé funkcidt (Hegesztési allapot olvasasa taviranyitoval) "BE" (engedélyezett) allapotra
allitottak;

Az F45 belsd funkcidt (Kulonleges kratersorrend) "BE" (engedélyezett) allapotra allitottak;

"30" (engedélyezett) értékre

Az F48 bels6 funkciot (Aramerdsség allitasa pisztolykapcsoléval) "BE" (engedélyezett) llapotra
allitottak; vagy

Az F29 - F32 belsé funkcidk valamelyikét (Kilsé kivezetés beallitas) "4" (Start) vagy "5" (Hegesztési
allapot betdltése) allapotra allitottak.

6.7.2.33

Ez a funkcio lehetévé teszi az elmentendé adatnak az adatnaplé funkcié hasznalataval térténé
kivalasztasat.
Az elmenthet6 adatok mintai a lenti tablazatban lathatok.

F52: Adatnaplé funkcioé adattipusa

. L . L . L. Huzal Huzal
Hegesztési Hegesztési Hegesztési Hegesztési . .
. . . . e . e < adagolasi adagolasi
aramerosség aramerdsség fesziiltség fesziiltség . .
Beallitas sebesség sebesség
(Parancsérték) | (Eszlelt érték) | (Parancsérték) | (Eszlelt érték) | (Parancsérték) | (Eszlelt érték)
0 - - - - - -
1 - Tarolhato - Tarolhato - Tarolhato
2 Tarolhato - Tarolhato - Tarolhato -
3 Tarolhato Tarolhato - Tarolhato - -
4 Tarolhato Tarolhato - - - Tarolhato
5 - Tarolhato Tarolhato Tarolhato - -
6 - - Tarolhato Tarolhato - Tarolhato
7 - Tarolhato - - Tarolhato Tarolhato
8 - - - Tarolhato Tarolhato Tarolhato
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Napaka! Ce zelite uporabiti 7.1 L 1 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj, uporabite
. zavihek »Osnovnox.

6. fejezet Napaka! Ce Zelite uporabiti 7. L 2 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj, uporabite
zavihek »Osnovno«.

Az adatnaplézasi funkciéhoz; (=5 7.3 Adatmentés (Adat hasznositasa)).
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Napaka! Ce zelite uporabiti iL{i L 1 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj,
. uporabite zavihek »Osnovno«. .
Napaka! Ce Zelite uporabiti 7.tH! L 2 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tukaj, 6. fejezet
uporabite zavihek »Osnovno«.

6.7.2.34 F53: Adatnaplé funkcié mintavételezési sebesség

Kivalasztja az adatnaplozasi id6kdzt az adatnaplo funkcid hasznalataban.
A bedllitasi érték és az adat mintavételezés kozotti kapesolat az alabbi:

Beas'"ta Mintavételezési idékoz
1 10 ms
2 100 ms
3 1s

Az adatnaplozasi funkciohoz; (=5 7.3 Adatmentés (Adat hasznositasa)).

6.7.2.35 F54 Pinditasi eljaras

Ez a funkcio lehetévé teszi a huzaladagolasi sebességnek a normal adagolasi sebesség melletti
elinditasat a hegesztés befejezését kovets lelassitas nélkll. (amely lehetbvé teszi a kisebb atmeneti
ideji érintéses hegesztést)

* [BE]: A pisztolykapcsolénak a hegesztés befejezését kdvetd 0,5 masodpercen bellili megnyomasa
normal adagolasi sebességgel inditja el. (A huzaladagolasi sebesség ilyenkor nem haladja meg az 5
m/perc sebességet.)

* [KI]: letiltja a funkciot.

6.7.2.36 F55 — F59: Fenntartva

Mas gyartok automata gépeivel kapcsolatban hasznalatos.

6.7.2.37 F60: Impulzus csucsaramerdsség finombeallitasa
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Ez a funkcio lehetéveé teszi a standard impulzus csucsaramerdsség finombeallitasat. A beallitasi érték
beallitasaval finoman beallitott impulzus csicsaramerdsséget lehet elérni.

Ezen felll a hullamimpulzusos hegesztés MAGAS oldalanak impulzus allapotaban a finombeallitas a
standard impulzus aramerésség MAGAS oldalanal érheté el a beallitasi érték beallitasaval.

Példa hullamimpulzus hegesztés aramerdsség hullamformajara (= 6.7.2.42 F65: L alap aramer&sség
finombeallitasa)

A bedllitasi értéket a -150 — 150 A tartomanyba allitsa be.

<Egységimpulzus allapot finombeallitdsa>

Az egység impulzusallapotai (mint példaul az impulzus csucs aramerdsség, impulzus csucsidd és alap
aramer@sség) az impulzus hegesztésnél megfeleléen beallitdédik a hegesztési médszernek vagy
huzaladtmérének megfelelSen.

Az F60 — F65 bels6 funkciok lehetéve teszik az egység impulzus allapotainak megvaltoztatasat a
huzaltipusnak vagy hegesztési stilusnak megfeleléen.

« Erték megjelenitésének finombeallitas vagy abszolut érték megjelenitése egységimpulzus allapotban
Az F60 — F65 belsd funkcidk beallitasa soran a DISPLAY CHANGE gomb megnyomasa lehetévé teszi a
finombeallitas értékének és az abszolut értékek megjelenitése kozotti atvaltast. A DISPLAY CHANGE
gomb LED-je ad informaciét arrdl, hogy jelenleg melyik érték jelenik meg.

— Amikor a LED ki van kapcsolva: Megjelenik a finombeallitasi érték (A beallitott érték a bal oldali
digitalis kijelzén lathato))



Napaka! Ce zelite uporabiti 5./ti L 1 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tukaj, uporabite

. zavihek »Osnovnox.
6. fejezet Napaka! Ce Zelite uporabiti 7.t L 2 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj, uporabite

zavihek »Osnovno«.

Ha a LED vilagit: Megjelenik az abszolut érték (A standard értéktdl elallitott értékek a bal oldali
digitalis kijelzdn jelennek meg))
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Napaka! Ce zelite uporabiti iL{i L 1 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj,
. uporabite zavihek »Osnovno«. .
Napaka! Ce Zelite uporabiti }i.{1{ L 2 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj, 6. fejezet
uporabite zavihek »Osnovno«.

* Az optimalis finombeallitashoz:
Az egységimpulzus allapot finombeallitasahoz el6szdér az impulzus csucsidét allitsa be.
— Ha nagy cseppek és instabil iv (csppatvitel) keletkezik, akkor allitson be hosszabb impulzus
csucsidot.

— Allitson be révidebb impulzus csucsidét, ha a huzal hegye élessé valik és nagyon hosszu iv
keletkezik.

A tovabbi javitashoz allitsa be az impulzus csucsaramerésséget az impulzus csucsidé
beallitdsaval azonos Iépésekkel.

TIPS
* Maximalis impulzus cslcsaramerdsség, amely leadhaté a hegesztd tapegység
vagy ivterhelés tipusatdl (teherbirastol) fliggéen.

* Ha a finoman beallitott impulzus csucs aramerésség meghaladja a maximalis
impulzus csucsaramerdsséget, akkor az elére beallitott impulzus
csucsaramerdsség nem keriil leadasra.

6.7.2.38 F61: Impulzus csucsidoé finombeallitasa

Ez a funkcio lehetévé teszi a standard impulzus csucsidé finombeallitasat. A beallitasi érték
beallitasaval finoman beallitott impulzus csucsidét lehet elérni.

Ezen felll a hullamimpulzusos hegesztés MAGAS oldalanak impulzus allapotaban a finombeallitas a
standard impulzus csucsidé MAGAS oldalanal érhetd el a beallitasi érték beallitasaval.

Példa hullamimpulzus hegesztés aramerdsség hullamformajara (== 6.7.2.42 F65: L alap aramer&sség
finombeallitasa)

Az értéket a -1,5 — 1,5 ms tartomanyba allitsa be.

Egységimpulzus allapot finombeallitasa (=¥ 6.7.2.37 F60: Impulzus csicsaramerdsség
finombeallitasa, <Egységimpulzus allapot finombeallitasa>)

Példa hullamimpulzus hegesztés aramerdsség hullamformajara (= 6.7.2.42 F65: L alap aramer&sség
finombeallitasa)

6.7.2.39 F62: Alap aramerosség finombeallitasa

Ez a funkcio lehetéveé teszi a standard alap aramerésség finombeallitasat. A beallitasi érték
beallitasaval finoman beallitott alap dramerdsséget lehet elérni.

A bedllitasi értéket a -60 — 60 A tartomanyba allitsa be.

Egységimpulzus allapot finombeallitasa (=¥ 6.7.2.37 F60: Impulzus csicsaramerdsség
finombeallitasa, <Egységimpulzus allapot finombeallitasa>)

6.7.240 F63: L impulzus csucs aramerésség finombeallitas
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Ez a funkcio lehetéveé teszi a standard impulzus aramerdésségnek a hullamimpulzus hegesztés
impulzus allapotanak ALACSONY oldala melletti finombeallitasat. A beallitasi érték megadasaval
finombeallitott csicsaramerdsség érhetd el az ALACSONY oldalon.

A bedllitasi értéket a -150 — 150 A tartomanyba allitsa be.

Egységimpulzus allapot finombeallitasa (=5 6.7.2.37 F60: Impulzus csucsaramerdsség
finombeallitasa, <Egységimpulzus allapot finombeallitasa>)

Példa hullamimpulzus hegesztés aramerdsség hullamformajara (=" 6.7.2.42 F65: L alap aramer&sség
finombeallitasa)



Napaka! Ce zelite uporabiti 7.1 L 1 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj, uporabite
. zavihek »Osnovnox.

6. fejezet Napaka! Ce Zelite uporabiti 7. L 2 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj, uporabite
zavihek »Osnovno«.

6.7.2.41 F64: L impulzus csucsido finombeallitasa

Ez a funkcio lehetéveé teszi a standard impulzus csucsidének a hullamimpulzus hegesztés impulzus
allapotanak ALACSONY oldala melletti finombeallitasat. A beallitasi érték megadasaval finombeallitott
csucsidé érhetd el az ALACSONY oldalon.

Az értéket a -1,5 — 1,5 ms tartomanyba allitsa be.

Egységimpulzus allapot finombeallitasa (= 6.7.2.37 F60: Impulzus csucsaramerdsség
finombeallitasa, <Egységimpulzus allapot finombeallitasa>)

Példa hullamimpulzus hegesztés aramerésség hullamformajara (=¥ 6.7.2.42F65: L alap aramerdsség
finombeallitasa)

6.7.2.42 F65: L alap aramerdsség finombeallitasa

Ez a funkcio lehetévé teszi a standard impulzus alap aramerdsségnek a hullamimpulzus hegesztés
impulzus allapotanak ALACSONY oldala melletti finombeallitasat. A beallitasi érték megadasaval
finombeallitott alap aramerdsség érhetd el az ALACSONY oldalon.

A bedllitasi értéket a -60 — 60 A tartomanyba allitsa be.

Egységimpulzus allapot finombeallitasa (=¥ 6.7.2.37 F60: Impulzus csucsaramersség
finombeallitasa, <Egységimpulzus allapot finombeallitasa>)

<Példa hullamimpulzus hegesztés aramerdésség hullamformajara>

Pulse peak current at HIGH side Pulse peak current at LOW side
ulse condition at HIGHside
) =
=]
©
>
c
o
5
O
Base current at HIGH side Base current at LOW side Time

6.7.2.43 F66: Adagolasi amplitudéarany beallitasa

Ez a funkcioé beallitja a huzal adagolasi amplitudéaranyat (huzaladagolasi sebesség
amplitéduvaltozasa) a hullamimpulzus hegesztésben.

Ha a hullam frekvenciaja 5 Hz alatt van, akkor a huzaladagolasi sebesség beallitasra kerul. Az
adagolasi sebesség amplituddjanak finombeallitasaval optimalizalt hegesztési eredményeket lehet
elérni a megadott célhoz.

A beallitasi értéket a 0 — 100% tartomanyban allithatja be, ahol 50% a standard érték.

A bedllitott érték és a hegesztési eredmény kapcsolata a lenti tablazatban lathato:

Paraméter 0% (Minimalis érték) 100% (Maximalis érték)
Valtozas a huzalsebességben Nincs (allandé sebesség) A standard sebesség kétszerese
Valtozas az ivben Lecsokkentve Megnovelve
Véltozas a varratban Sima/Kicsi Tavoli/Nagy (*1)
Krater csdkkentése Kevésbé hatasos Hatasos
Alkalmazott haladasi sebesség Alacsonytdl magashoz Alacsony
Hézagtlrés Viszonylag kicsi Viszonylag nagy
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Napaka! Ce zelite uporabiti iL{i L 1 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj,
. uporabite zavihek »Osnovno«. .
Napaka! Ce Zelite uporabiti 7.tH! L 2 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tukaj, 6. fejezet
uporabite zavihek »Osnovno«.

*1: A lagyacél vagy rozsdamentes acél lehet, hogy nem valtozik meg az 50% (standard) allapotrol még
100% beallitas esetén sem, mivel az olvadt fém megdermedése el6tt elfolyik.

6.7.2.44 F67: Aramerdsség érték valtozasanak beallitasa (kezdeti allapot, krater
allapot)

Ha a “KRATER BE” ki van valasztva, akkor beallitia a kezdeti allapot &ramerésségének értékét a
hegesztési allapot aramerdsség ertékének szazaléka alapjan.

» [BE]: engedélyezi a funkciot.
Beallitja a kezdeti allapot kezdeti aramerésségét az F68 funkcidval, majd beallitja a krater allapot
aramerdsség értékét az F69 funkcioval.

* [KI]: letiltja a funkciot.

6.7.2.45 F68: Aramerésség értékének beallitasa (kezdeti allapot)

A kezdeti allapot aramerdsségének értéke a hegesztési allapot aramerdsség értékének szazaléka
alapjan allithaté be.

» Aramerdsség érték beallasi tartomany (kezdeti allapot): 10% —300%
6.7.2.46 F69: Aramer6sség értékének beallitasa (krater allapot)

A krater allapot aramerésség értéke a hegesztési allapot aramerésség értékének szazaléka alapjan
allithaté be.

» Aramerdsség értékének beallitasa (krater allapot): 10% — 300 %
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6. fejezet

Napaka! Ce zelite uporabiti 7.1 L 1 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj, uporabite
zavihek »Osnovnox.
Napaka! Ce Zelite uporabiti .1} L 2 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj, uporabite
zavihek »Osnovno«.

6.8 Analdg taviranyité hasznalata (opcionalis)

Ez a rész az analdg taviranyiton (opcionalis) talalhaté gombok és tarcsak funkcidit és ezek hasznalatat

irja le.

Mivel az analog taviranyitoval csatlakoztatott allapotaban lehet beallitast végezni, ezért ezt az allapotot
nem lehet beallitani a hegeszt6 tapegység iranyitdopanelén. (A kezdeti allapot és krater allapot az
iranyitépanelen allithaté be.)

DIGITAL For CO2MAGIMIG
wverrer 350 = ;
250

M

. O LO\@H SINERé. FINE
Weldingiourreni(A) - INCHING WfD‘J_ TURGRE ™

®

®®

Sza

Név Funkcié

Hegesztési aramerésség Hegesztési aramerésség beallitasa A beallitott érték a bal oldali digitalis kijelzén
allitogomb jelenik meg a hegesztd tapegység oldal feldl.

Bedllitja a hegesztési fesziltséget. A beallitott érték a jobb oldali digitalis kijelzén
jelenik meg a hegeszt6 tapegység oldal feldl.
¢ <SZINERGIKUS beallitas>
A hegesztési aramerésségnek megfelel6é optimalis hegesztési fesziiltség
automatikusan beallitasra kertl, és a finombeallitas elérhet6 a beallitott
hegesztési feszlltséghez.
Allitsa be kdzépre a hegesztési fesziiltség allitdgombijat ("e" jel), majd allitsa
be a feszlltséget a feszlltség standard pozicidjaba.
e <EGYEDI beallitas>
A hegesztési feszliltséget kulon be lehet allitani anélkil, hogy hatassal
lenne a hegesztési aramerésségre.

Hegesztési fesziiltség
allitogomb

Adagolja a huzalt. (5= 5.4Huzal csévelése)

A gomb lenyomasa kézben végrehajtodik a huzal adagolasa.

A huzaladagolasi sebességet a hegesztési aramerésség allitdgombbal lehet
beallitani a cséveél6 gomb lenyomasa kézben.

Csévélés gomb

Cserélje ki az analog taviranyité mérélemezét (- 6.7.2.7 F9: Analog
taviranyité mérélemez), ha az opcionalis analog taviranyitot hasznalja. Vegye
figyelembe, hogy az analdg taviranyité mérélemeze és a hasznalandé
Mérélemez (*1) mérdlemez a hegeszt6 tapegység névleges leadott aramatal fiigg. (A fenti abran
350 A példa lathato)

e 350 A: 350/200

* 500A: 500/350/200

A mérélemez kicseréléséhez forditsa el a csavart az éramutato jarasaval

Rogzitesavar ellentétes iranyba, majd tavolitsa el ezeket.

*1: Az alacsony aramerdsségi tartomanyt egy vékony vezetékkel allitsa be. A mérélemeznek a teljes 200 A
tartomanyban térténé hasznalata finombeallitast tesz lehetévé. A mérdlemezek hasznalatahoz allitsa be
az F9 belsé funkciot. (“6%7.2.7 F9: Analog taviranyitd mérélemez)

TIPS

* Az analég taviranyitonak a hegeszté tapegységhez torténd csatlakoztatasa vagy
eltavolitasa soran kapcsolja ki a hegeszté tapegység fékapcsolodjat.
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Napaka! Ce zelite uporabiti iL{i L 1 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj,
. uporabite zavihek »Osnovnoc. .
Napaka! Ce Zelite uporabiti 7.tH! L 2 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tukaj, 6. fejezet
uporabite zavihek »Osnovno«.

* Az analég taviranyité automatikusan felismerésre keriil az analég taviranyité
csatlakoztatasat és a hegesztd tapegység bekapcsolasat kovetéen.
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Chapter 7 Adminisztratori
funkciok

Ez a rész az adminisztrator altal hasznalt funkciokat irja le, mint példaul a hegesztési allapotok
védelme és inicializalasa.

7.1 Hegesztési allapotok védelme

Ez a fejezet a hegesztési allapotok védelmi funkciojat (jelszavas védelem) irja le. Ha a funkciét
engedélyezték, (lasd =¥ 5.5.2lranyitdpanel nem szandékos hasznalatanak megel6zése), akkor egy
jelszo szikséges a nem szandeékolt hasznalat megel6zésének kikapcsolasahoz.

A nem szandékos hasznalat megel6zésére szolgalé funkcio letiltja az alabbi miveleteket, hogy
megakadalyozza a hegesztési allapotok véletlen modositasat.

* Hegesztési allapotok bedllitasa (Beallitasok ellendrzése engedélyezve)
* Az lzemmdd kapcsoldgombjainak és a paraméter allitbgombjanak hasznalata

Az olyan funkciok nem lesznek letiltva, mint példaul a gaz ellenérzése, amelyek nincsenek hatassal a
hegesztési allapotokra. A fenti miivelet akkor lesz lehetséges, ha a nem szandékolt hasznalat
megel6ézési funkcidt kikapcsoljak.

NOTE
+ [rja le egy papirra a jelszot és tarolja biztonsagos helyen.
* A jelsz6 megvaltoztatasakor meg kell adni az érvényes jelszoét.

* Ha beallitottak egy jelszét és a nem szandékolt hasznalat megeldzési funkciot
engedélyezték, akkor a nem szandékolt hasznalat megel6zési funkcié nem lesz
letiltva még akkor sem, ha a fékapcsolét ki-, majd bekapcsoljak, vagy ha a
hegesztési allapotokat és a belsd funkcidkat inicializaljak.

* Ha ajelsz6 elveszik, akkor vegye fel a kapcsolatot markakereskedésével

711 A jelszé bedllitasa és modositasa

Ez a rész a jelszo bedllitasat és mddositasat irja le.
* Ajelsz6 beallitasa kdzben nem lehetséges a hegesztés.

* Jelszoként allitson be egy harom szamjegy( jelszét, amely nem lehet "000". A "000" megadasa nem allit
be jelszét. (Nincs megadva jelszd)

* Ajelsz6 Uzem kdzbeni médositasahoz nyomja meg a DISPLAY CHANGE gombot és allitsa a szamjegy
pozicidjat a szazas helyiértékhez.

* Ajelsz6 beallitasanak visszavonasahoz kapcsolja ki a fé6kapcsolot.
NOTE

* Elészor taldlja ki a kivant szamot és irja le egy papirra, majd allitsa be a
szamot a papiron lévo jelszé alapjan.



Napaka! Ce Zelite uporabiti 5./t! L 1 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tukaj, uporabite
zavihek »Osnovno«.

7. fejezet Napaka! Ce Zelite uporabiti 5.} L 2 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj, uporabite
zavihek »Osnovno«.

1. Kapcsolja ki a fékapcsolét.

2. Nyomja meg és tartsa lenyomva az F (Funkcié) gombot és ezzel egy id6ben nyomja meg
az Enter gombot és kapcsolja be a fékapcsolét.

e Tartsa lenyomva a gombot, amig a "Loc" izenet

megjelenik a bal oldalon lévé digitalis kijelzén.
(Egymas utan a "PAS", majd a "Loc" Gzenet jelenik
meg.) 0 fg +
Engedje el a gombot a "Loc" lzenet megjelenését _
kovetden.
e Ha ajelszét mar beallitottak, akkor a "Loc" lizenet v
villogni kezd. ARG ]
A jelsz6 megvaltoztatasahoz térdlje a jelszét a o O o . ov
"7.1.2 Nem szandékolt miivelet megel6zésének om/mm_‘\\—'_'—ﬂ_T O
letiltasa" rész 2. mlveletével, majd menjen a ,' = | osee -,’ ,',’ ,',' ,' Oy,
kovetkezd lépésre. (=5 7.1.2 Nem szandékolt — — — | OHe __I——- — — | Quosne
hasznalat megeldzésének letiltdsa)
e Ha még nem dllitottak be jelszot, akkor a "Loc"
Uzenet Jelenik meg. A kdvetkez6 1épés elkezdése
el6tt ellendrizze, hogy a"Loc" nem villog-e.
3. Forditsa el a paraméter allitdgombjat a szazas szamjegyek beallitasahoz.
e A szazas helyiérték szamjegye villogni kezd jobb
oldali digitalis kijelzén. Allitsa be a kivant
szamjegyet, majd nyomja meg a DISPLAY m
CHANGE gombot.
Ekkor a tizes helyiérték szamjegye kezd el villogni
a jobb oldali digitalis kijelzén. WA%N'NG 5 5
o g/min.\\\\_ﬂ_“-T ov
I' oz gs“' ‘l":’ I'I' :' 8;
i— O Hz —__l—;- - O 408 No.
v
0

DISPLAY
CHANGE

4. Allitsa be a tizes, majd az egyes helyiérték szamjegyét a 3. lépéssel azonos médon.

O O
ENTER

5. Nyomja meg az ENTER gombot.
= A bal és jobb oldali kijelz8k felvaltva villognak.

WARNING 3
© ! © OA ! [ORY
A {— SN———
[y Lomm o = m | o
T=o0C | o TS 2| 9%
L OHz L O JOB No.

6. Ellenérizze, hogy a jelszé6 megfelelé-e, majd nyomja meg az ENTER gombot.

= A jelszot bedllitottak.

TIPS



Napaka! Ce zelite uporabiti 7. L 1 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj,

" uporabite zavihek »Osnovno«.
Napaka! Ce Zelite uporabiti 7.{i L 2 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tukaj,

uporabite zavihek »Osnovno«.

7. fejezet

* Ajelszé beallitasat kovetéen, ha az ENTER gombot megnyomtak és legalabb
harom masodpercig lenyomva tartottak, akkor az ENTER gomb LED-je villog és a
nem szandékolt hasznalat megelézési funkcié engedélyezve van. A nem
szandékolt hasznalat megel6zési funkcié letiltdsahoz ujra meg kell adni ajelszét.

7.1.2 A nem szandékolt hasznalat megel6zési funkcio letiltasa

Ez a rész a nem szandékolt hasznalat megel6zési funkcio letiltasanak maodjat irja le.

* Ajelsz6 Uzem kdzbeni médositasahoz nyomja meg a DISPLAY CHANGE gombot és allitsa a szamjegy
pozicidjat a szazasokhoz.

* Ajelszo6 térlésének visszavonasahoz nyomja le és tartsa legalabb egy masodpercig lenyomva az F
(Funkcio) gombot.

C STEP )

1. Nyomja le és tartsa legalabb harom masodpercig lenyomva az ENTER gombot.

= A bal oldali digitalis kijelzdn villogni kezd a "Loc"
Uzenet. O g

13seC. )
(Egymas utan a PAS", majd a "Loc" (izenet jelenik
meg.)
WARNING 5
N o il o OA N ! ov
1 ommn S = ey | o

! , LIy
Te 1211 O ST NI | Ou
OHz 1 QJoBNo.

2. Forditsa el a paraméter allitégombot a jelszoként megadott szam szazas helyiértékén
lévé szamjegyének kivalasztasahoz.

e Aszazas szé_m'eg_Y(viI!o ni kezd jobb oldali digitalis
kijelzdn. Megjelenik a jelszdként bedllitott szam, és
ekkor nyomja meg a DISPLAY CHANGE gombot.
Ekkor a tizes szamjegye kezd el villogni a jobb
oldali digitélis kijelzén.

WARNING E
O . O OA . ov
\\\—'I_ll ) \\_'l_l
[ Omimn. [ = &7=] 04
T T | Ose T | Ow
(=2 Tow [EYY ) o
v

Q
[DISPLAY
[CHANGE

3. Valassza ki a tizes, majd az egyes helyiérték szamjegyét a 2. Iépéssel azonos médon.

4. Nyomja meg az ENTER gombot.

= Ha a szam megegyezik a beallitott jelszéval, akkor
a "goo"/ "d" Gzenet jelenik meg a bal és jobb oldali

Q Dl
kijelzén, és a zar feloldodik. _
= Ha a szam nem egyezik megl;(a beallitott jelszoval,
[

akkor a "bAd" Uzenet jelenik meg a bal oldali

digitalis kijelzOn és az allapot visszatér a 2. |épésre. [ warnin 5
OA ov
- /min.
[ S IS R O
3000 ok |0 Oy,
OHz O JOB No.




7. fejezet

Napaka! Ce Zelite uporabiti 5./t! L 1 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tukaj, uporabite
zavihek »Osnovno«.

zavihek »Osnovno«.

Napaka! Ce Zelite uporabiti 5./} L 2 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tukaj, uporabite

7.2 Hegesztési eredmény szabalyzasi funkcié

Ez a rész a hegesztési eredmény szabdlyzasi funkcidt irja le. A funkcid az alabbi elemek kezelését
teszi lehetévé.

Hegesztest | Medfigy | (o qeti | Beallitasi .
szabalyzé elés " . Magyarazat
p . érték tartomany
paraméter szama
P10 0 - Hegesztési pontok dsszesitett szama (6sszes alkalom)
Hegesztési pont P11 0 0-999 Hegesztési pontok célértéke (alkalmak szama)
szama
P12 0 0-5 Muvelet a hegesztési pontok célértékének elérésekor
P20 0,00 ) Heges;tgs soran 0sszesen elfogyasztott huzal
mennyisége (kg)
Huzalfogyasztas P21 0 0-999 Huzalfogyasztasi célérték (kg)
P22 0 0-5 Uzemidé a huzalfogyasztasi célérték elérésekor
P30 0 - Hegesztés teljes 6sszideje (perc)
Hegesztés P31 0 0-999 Hegesztés teljes 6sszidejének célértéke (perc)
Osszideje B
Uzemidé a hegesztés teljes dsszidejének célértékének
P32 0 0-5 "
elérésekor
Atlagtartomany megfigyelés maximalis fluktuacios értéke
P40 0 -
(A vagy V)
P41 100 0-100 Aktudlis tirés (+) (%)
P42 100 0-100 Aktudlis tarés (-) (%)
Hegesztésmedfigy
elé P43 100 0-100 Fesziltségtirés (+) (%)
P44 100 0-100 Feszlltségtlrés (-) (%)
P45 0 0-100 FIGYELMEZTETES elbiralasi idé (masodperc)
P46 0 0-2 Uzemidd FIGYELMEZTETES észlelésekor

Szabalyzasi tartalom részletei (=5 7.2.2 Hegesztést szabalyzé elem részletei)
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Napaka! Ce zelite uporabiti 7. L 1 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj,

" uporabite zavihek »Osnovno«.
Napaka! Ce Zelite uporabiti 7.{i L 2 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tukaj,

7. fejezet
uporabite zavihek »Osnovno«.

7.21 Hegesztési eredményt szabalyzé6 funkcié

Ez a rész a hegesztési eredményt szabalyz6 funkciot irja le.

1. Nyomija le és tartsa legalabb egy masodpercig lenyomva a WELD MONITOR gombot.
= A WELD MONITOR LED-je vilagitani kezd.

A
= A megfigyelés szama megjelenik a bal oldali ‘?VELD
digitalis kijelzdn.
=>A megfi[gye_lés szamahoz me.?adott.ada),térték
megjelenik a jobb oldali digitalis kijelzén.
WARNING
\\I\\O 2 0a_ ov
L | oo™ i~ | O
1! it | o% It | O%
L - OHz O JOB No.
2. Valassza ki a kivant megfigyelés szamat a paraméter allitégombbal és a WELD
MONITOR gombbal.
A stor Allite fordits fiaveld
S S L A e M U o
valtoztatja meg (Példa: "P10" -> "P20" ->"P30" -> +
IIP4OII) v
e A WELD MONITOR gomb révid idejii megnyomasa
a medgfigyelés szamanak egyes helyiértékén [évé WARNING  J3
szamjegyet valtoztatia meg (Példa: "P10" -> "P11" O 4 9 o ov
> I|P12ll) _l ,_-I :, :, 7 8:;:"" '-, 8i
= Amikor a bal oldali digjtalis kijelz6n kivalasztott a e B L e
megfelel6 megdfigyelés szamat, akkor a jobb oldali = -
digitalis kijelz6 elkezd villogni.
3. Forditsa el a paraméter allitégombjat és valtoztassa meg a beallitott értéket.
= A bedllitott érték megjelenik a jobb oldali digitalis
kijelzén.
= Egy masik megfigyelés szdmanak kivalasztasahoz
nyomja meg rovid idére a WELD MONITOR
gombot, majd allitsa az egyes helyiértéknek a bal WARNING ]
oldali digitalis kijelzén lathaté szamjegyét a "0" .0 0O . , ov
értékre, és végezze el a 2. |épést. |\\ = .", ._, h om/min.\l\\— - 3.
=F ) 7 'OSeC._ - 'ono
bl l 1ok

4. Nyomija le és tartsa legalabb egy masodpercig lenyomva a WELD MONITOR gombot.

= A megvaltoztatott adatok értékei elmentésre keriilnek, és a WOLD MONITOR gomb LED-je

vilagitani kezd.

= Amikor a kivant célértéket elérte, vagy amikor a FIGYELMEZTETES észlelésre keriil, akkor

riasztas jelenik meg a bal vagy jobb oldali digitalis kijelzén. (

. . (=
részletei)

7.2.2 Hegesztést szabalyzo tételek részletei

Ez a rész a hegesztést szabalyzo tételek részleteit irja le.

e
__. 7.2.2Hegesztést szabalyzo tg%/elek



Napaka! Ce Zelite uporabiti 5./t! L 1 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tukaj, uporabite
zavihek »Osnovno«.

7. fejezet Napaka! Ce Zelite uporabiti 5.} L 2 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj, uporabite

zavihek »Osnovno«.

7.2.21 Hegesztési pont szama

A hegesztési pontok szamat a beallitott értéktartomany hatarozza meg.

P10 (Hegesztési pontok dsszesitett szama)

Egy ciklusnak (egy hegesztési pont) aramnak a hegesztdpisztoly ON kapcsoldjaval torténd
bekapcsolasatol hegesztépisztoly OFF kapcsoldjaval torténd kikapcsolasaig tartd idészak szamit, és a
ciklusok ezek kerlilnek 6sszeadasra.

A mennyiség beallithato tartomanya 0 és 999 kézo6tt van. A szamolt mennyiség a "P12" beallitott értéke
szerinti. (Ha a folyamatos hasznalatot engedélyezték, akkor az érték 999 elérésekor torlédik és O-ra
allitodik be.)

P11 (Hegesztési pontok célértéke)

Allitsa be a hegesztési pontok célértékét a 0 és 999 kdzotti tartomanyban. Amikor a "P10" szamlalé
értéke eléri a hegesztési pontoknak az itt megadott értékét, akkor egy riasztas jelenik meg, amely a cél
elérését jelzi. (= 7.2.2.5 Riasztas megjelenése a cél elérésekor)

P12 (Mlvelet a hegesztési pontok célértékének elérésekor)
Valassza ki a miiveletet a 0 — 5 tartomanybdl, ami a "P11" célérték elérésekor hajtdédik végre. A cél
elérésekor végrehajtandé beallitott értékek és miiveletek az alabbiak.

Beallitott érték

Miivelet
0 1 2 3 4 5

A célszamlalo torlédik a cél elérésekor (*1) Igen Nem Igen Nem Nem Nem

Engedél | Engedél | Engedél | Engedél
yezve yezve yezve yezve

A mikodés folytatodik a célérték elérésekor (*2) Letiltva | Letiltva

A szamlalo értéke torlédik a fékapcsolo

bekapcsolasakor Igen Igen Nem Nem Igen Nem

*1: Amikor megjelenik egy riasztas, akkor az iranyitdopanel egy gombjanak megnyomasa térdlheti a cél
szamlalojat is.

*2: Ha a "Letiltve" opciot valasztjak ki és a célértéket elérték, akkor a hegesztés nem kezdhetd el, amig nem
nyomjak meg az iranyitopanel valamelyik gombjat.

7.2.2.2 Huzalfogyasztas

A huzalfogyasztast a bedllitasi tartomany szabalyozza.

P20 (Hegesztés soran dsszesen elfogyasztott huzal mennyisége)
A huzalfogyasztas (kg) a hegesztés mérésére és szamolaséra hasznalhato.

A szamlalo értékének beallitasi tartomanya 0 és 999 kg kézott van. A szamlalo értéke a "P22"
beallitasnak megfeleléen torlédik.

(Ha a folyamatos m{ikddés engedélyezve van, akkor az érték 999 elérésekor torlédik, és visszaall 0
értékre.)

TIPS
* A hozzavetdleges huzalfogyasztast a huzaladagolé iranyité funkciéjabol

nyerik ki.
A lenti tablazatban lathaté a huzal egységmennyisége (g/m), amely a huzal
anyaganak fajlagos siirliségébél (g/cm?®) szamitédik ki. A huzalfogyasztas az
egységmennyiség és a huzaladagolas hegesztés kézbeni mennyiségébél
szamitodik ki. Emiatt a huzal 6sszetevditdl fliggden eltérés lesz a tényleges
fogyasztas és a szamitott érték kozott.

* Ha a huzalfogyasztas 100 kg vagy ennél kevesebb, akkor a tizedespont utani
érték is megjelenik.




Napaka! Ce zelite uporabiti iL{i L 1 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj,
. uporabite zavihek »Osnovno«. .
Napaka! Ce Zelite uporabiti }i.{1{ L 2 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj, 7. fejezet
uporabite zavihek »Osnovno«.

* A tekercselés vagy a huzal lassulasa kézbeni huzalfogyasztds nem
szamitodik ki.
* A lenti tablazatban nem szerepl6 kulénleges huzalok nem keriilnek

szamitasra.
Egységmennyiség (g/m)
Vezeték atméréje (mm)
Toémor lagyacél Rozsdamentes acél Bevonatos
0,6 2,2 - -
0,8 3,9 4,0 -
0,9 5,0 5,1 42
1,0 6,2 6,3 -
1,2 8,9 9,0 7,4
1,4 12,1 - 10,1
1,6 15,8 15,9 13,2

P21 (Huzalfogyasztas célérték)

Valassza ki a huzalfogyasztas célértékét a 0 — 999 kg tartomanyban.

Amikor a "P20" szamlalo értéke eléri a huzalfogyasztas itt megadott értékét, akkor egy riasztas jelenik
meg, amely a célérték elérésétjelzi. (=¥ 7.2.2.5 Riasztas megjelenése a cél elérésekor)

P22 (Mlvelet a huzalfogyasztasi célérték elérésekor)
Valassza ki a lenti 0 — 5 miiveletek kozul, amelyek a "P21" célértékének elérésekor hajtodnak végre.

A célérték elérésekor végrehajtando beallitott értékek és miveletek azonosak a "P12" funkcidhoz
tartozokkal. "P12 (Mdvelet a hegesztési pontok szamanak célértékének elérésekor)" (=5 7.2.2.1
Hegesztési pontok szama)

7.2.2.3 Hegesztés dsszideje

A hegesztési 6sszid6t a beallitott értéktartomany hatarozza meg.

P30 (Teljes 6sszesitett hegesztési idd)

Minden, az aramnak a hegeszt6pisztoly ON kapcsoléjaval torténé bekapcsolasatdl a hegesztépisztoly
OFF kapcsoldjaval torténé kikapcsolasaig tartd idészak szamit, és ezek a ciklusok kerilnek
Osszeadasra teljes Osszesitett hegesztési idéként.

A szamlalo értékének beallitasi tartomanya 0 és 999 perc koz6tt van. A szamlalé értéke a "P32"
beallitasnak megfeleléen torlédik. (Ha a folyamatos miikddés engedélyezve van, akkor az érték 999
elérésekor torlédik, és visszaall 0 értékre.)

P31 (Teljes hegesztési id6 célérték)

Valassza ki a teljes hegesztési id6 célértékét a 0 és 999 perc kdzotti tartomanyban.

Ha a "P30" szamlalo értéke eléri az itt megadott teljes hegesztési id6t, akkor egy riasztas jelenik meg,
amely a cél elérését jelzi. (=¥ 7.2.2.5 Riasztas megjelenése a cél elérésekor)

P 32 (Mlvelet a teljes hegesztési 6sszidd célértékének elérésekor)

Valasszon a 0 — 5 miveletek kdzill, amely a "P31" id6 meghatarozott célértekének elérésekor
végrehajtodik.

A célérték elérésekor végrehajtando beallitott értékek és miveletek azonosak a "P12" funkcidhoz
tartozékkal. "P12 (Mivelet a hegesztési pontok szamanak célértékének elérésekor)" (= 7.2.2.1
Hegesztési pontok szama)




Napaka! Ce zelite uporabiti 7.1 L 1 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj, uporabite
. zavihek »Osnovnox.

7. fejezet Napaka! Ce Zelite uporabiti .1} L 2 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj, uporabite
zavihek »Osnovno«.

7.2.2.4 Hegesztésmegfigyeld

Megfigyelésre kertil a hegesztés kdzbeni atlagos aramer@sség és feszlltség. Ha meghaladja az itt
meghatarozott tartomanyt, akkor egy riasztas jelenik meg és a kimené aram megszakad.

» P40 (Atlagos tartomany megfigyelés maximalis fluktuacios értéke)
Ha a (masodpercenkénti) atlagos aramerdsség vagy feszlltség a "P41" — "P44" alatt meghatarozott
megengedett tlréstartomanyon kivilre esik, akkor egy riasztas jelenik meg, ami az alabbiakat jelzi. (
¥ 7.2.2.6 Megjelené riasztas a FIGYELMEZTETES észlelésekor (Hegesztésmegfigyelés "P45"

IIP46“))
Ha az aramer@sség a tartomanyon : Eltérés (A) a beallitott érték és a hegesztési aramerdsség atlagos
kivilre esik értéke kozott

Ha a fesziltség a tartomanyonkivilre  : Eltérés (V) a beallitott érték és a hegesztési fesziiltség atlagértéke

esik kozott
Ha az aramer@sség és a fesziiltség : Valamelyik érték kiilénbsége, amely a masiknal nagyobb mértékben
egyarant a tartomanyon kivlre esik esik a tartomany kivilre

* P41 (Aramerésség tlirés (+))
P42 (Aramerdsség tiirés (-))
P43 (Feszlltség tlirés (+))
P44 (Feszlltség tlirés (-))

Valassza ki a megengedett tliréstartomanyt a beallitott hegesztési aramerésséghez és fesziltséghez
viszonyitott 0 — 100% tartomanybal.

Példa: "P41" — "P44" beallitasok, amikor a hegesztési aramerésség beallitott értéke 200 A, a hegesztési
feszlltségé pedig 20 V.

P41 (Aramer&sség tlirés (+)) "10"% értékre allitva (=220 A)
P42 (Aramer&sséqg tlirés (-)) "20"% értékre allitva (=160 A)
P43 (Fesziltség tlrés (+)) "20"% értékre allitva (=24 V)
P44 (Fesziltség tarés (-)) "10"% értékre allitva (=18 V)

A fenti példaban a hegesztési aramerésség megengedett tiirése 160 — 220 A, a hegesztési feszlltség pedig 18
-24V.

» P45 (FIGYELMEZTETES elbiralasi id&)
Valassza ki a 0 — 100 masodperc értéktartomanybdl az esemény hibaként térténd elbiralasanak idejét,
amikor a hegesztés kdzbeni atlagos (masodpercenkénti) aramerésség vagy feszilltség a megengedett
tlréstartomanyon kivilre esik.
Ha a tartomanyon kivdli allapot az itt megadott értéknél hosszabb lesz, akkor egy riasztas jelenik meg.
(=¥ 7.2.2.6 Megjelend riasztas a FIGYELMEZTETES észlelésekor (Hegesztésmegfigyelés "P45"
"P46"))

Ha "0" értéket allitanak be, akkor a FIGYELMEZTETES észlelése nem hajtodik végre.
» P46 (Mivelet FIGYELMEZTETES észlelésekor)

Valassza ki a 0 — 2 lehet8ségek kozil a FI'GYELMEZTETES észlelésekor végrehajtandé miveletet.
A beallitott értékek és a FIGYELMEZTETES észlelésekor végrehajtandd miveletek az alabbiak.

Beallitott

rték Miivelet

0 Csak riasztas megjelenitése A hegesztés folytathatd. (Folyamatos lizemeltetés lehetséges)

A hegesztés folyamatosan végezheté.
1 A hegesztés befejezését kdvetéen a kdvetkezd hegesztés nem kezdheté el, amig nem nyomjak
meg az iranyitdpanel valamelyik gombjat. (A folyamatos hasznalat nem lehetséges)

A hegesztés azonnal megall.
2 A kovetkez6 hegesztés nem kezdhetd el, amig nem nyomjak meg az irdnyitdpanel valamelyik
gombjat. (A folyamatos hasznalat nem lehetséges)




Napaka! Ce Zelite uporabiti 5. L 1 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj,

Napaka! Ce Zelite uporabiti 5.t L 2 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tukaj,

uporabite zavihek »Osnovno«. 7 fejezet

uporabite zavnhek »Osnovno«.

7.2.2.5 Riasztas megjelenitése célérték elérésekor

Amikor a hegesztési pontok szama, a huzalfogyasztas vagy a teljes hegesztési idd valamelyike eléri a
megadott célértéket, akkor a megfelels vezérlés szama elkezd villogni.

= A jobb oldali példaban a "P20" vezérlési szam a bal
oldali, a "910" megadott érték pedig a jobb oldalikijelzén
villog.

= AKkijelz6 akkor all vissza az eredeti allapotba, amikoraz
iranyitopanel valamelyik gombjat megnyomjak

Ha a folyamatos lGzemeltetést eng%edelyezk acél
elérésekor végrehajtandd miveletek beallitasaikozott,

akkor egy riasztas jelenik meg a hegesztés minden
egyes befejezésekor, amig meg nem nyomjak az
iranyitopanel valamelyik gombjat.

WARNING @
O 1 O 1
||—l| OA \\—l|—l| Ov
_| _u Ommin [ = gy | O
—l' _ Osec'—l'_l [ O %
- OHz L1 (OuosNo.

<Példa> Amikor a huzalfogyasztas elérte a
célértéket

7.2.2.6 Riasztas megjelenitése a FIGYELMEZTETES észlelésekor (Hegesztés

megfigyelés "P45" "P46")

Ha az atlagos aramerdsség vagy atlagos fesziltség a megadott tartomanyra kivdilre kertil, akkor az
atlagos érték és a megadott érték kilonbsége elkezd villogni.

* Ajobb oldali példan egy aramerdsség hiba talalhato. A
bal oldali digitalis kijelzén a "P40" vezérlési szam, a jobb
oldali digitalis kijelzén pedig az atlagérték és a megadott
"30" érték villog, mikézben az "A" LED vilagit.

* Ajobb oldali példan egy fesziiltség hiba lathato. A bal
oldali digitalis kijelzén a "P40" vezérlési szam, a jobb
oldali digitalis kijelzén pedig az atlagérték és amegadott
"1,5" érték villog, mikdzben az "A" LED vilagit.
Feszlltséghiba esetén az atlagos feszliltség és a
megadott feszlltség kuldnbsége egy szamértéknyi
helyen jelenik meg.

* Akijelz6 akkor all vissza az eredeti allapotba, amikor az
irdnyitopanel valamelyik gombjat megnyomjak.

* Ha a"P46" beadllitdsban a folyamatos lizemeltetést
letiltottak ("1" vagy "2" opcidét valasztottak ki), akkor a
kovetkez6 hegesztés nem kezdhetd el, amig nem
nyomjak meg az iranyitopanel valamelyik gombjat.

WARNING 3
o "o ,
S ||—]|A8A§1/mm\\\\— | I Oov
|1uu:. o N W N T
YN o —l' 00 O %
L OoHz L O JOB No.

<Példa> Mikdzben hegesztés folyik 200 A +10%
tlrés értékre (=220 A) beallitott aramerdsséggel, a
hegesztés kdzben az atlagos aramerdsség 230 A
értékre emelkedik, és a FIGYELMEZTETES "P45"
alatt megadott elbiralasi ideje eltelik.

WARNING E N

O O
N f— 0 nA1/m|n " ngl
Loom oo 1C | O
TIm T | o= T 0| O
1 O Hz L. O JOB No.

<Példa> Mikdézben hegesztés folyik 10 V +0% tlirés
értékre (=15 VA) beallitott feszlltséggel, a
hegesztés kdzben az atlagos feszlltség 16,5 V
értékre emelkedik, és a FIGYELMEZTETES "P45"
alatt megadott elbiralasi ideje eltelik.



Napaka! Ce Zelite uporabiti 5./t! L 1 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tukaj, uporabite
zavihek »Osnovno«.

7. fejezet Napaka! Ce Zelite uporabiti 5.} L 2 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj, uporabite
zavihek »Osnovno«.

7.3 Adatmentés (Adathasznositas)

Ez a fejezet az adatok, mint példaul a hegesztési allapotok mentését és a mentett adatok importalasat
irja le.

A kovetkezd tartalmakat lehet lementeni .csv fajlokként egy USB taroldeszkozre, illetve importalni a
hegeszt6 tapegységbe.

S:]a Adat Mentés Importalas
1 | Hegesztési allapot Engedélyezve Engedélyezve
2 | Bels6 funkcié beallitas Engedélyezve Engedélyezve
3 | EgyszerUsitett adatnaplo Engedélyezve Letiltva
4 | Hibanaplo Engedélyezve Letiltva

A mentett adatokat a kdvetkez8 alkalmazasokhoz lehet hasznalni.

* Ugyanannak a beallitdsnak az atmasolasa egy masik hegeszt6 tapegységre
* Kimend hullamforma elemzése hiba esetén

* Hibael6zmények kezelése

/A CAUTION

* A mentett adatok (elektronikus informacidok) médosulhatnak vagy
elveszhetnek statikus elektromossag, lités vagy javitasi miiveletek hatasara.
. A fontos informaciokat kinyomtatott dokumentumként is meg kell 6rizni.
Vegye figyelembe, hogy az OTC nem teheté felel6ssé az elektronikus
informacié moédosulasaért vagy elvesztéséért.

TIPS

* Az USB taroléeszk6z esetén hasznalja az 1.0 verziét. Az 1.1 és 2.0 verzidk
visszamenoélegesen kompatibilisek.

* Az USB taroléeszkozt FAT32 formatumuként kell megformazni.

* A kovetkez6é USB taroléeszkozok kompatibilitasat ellenérizték.
Tipusszam: SFU22048E3BF2SA-W-D0-111-STD (swissbit)
Tipusszam: SFU22048E1BP2TO-W-D0-111-STD (swissbit)

* Létezik egy szoftver, amellyel egyszeriien megjelenitheték a hullamformak és
modosithatok a hegesztési allapotok. Ezt a honlapunkral toltheti le.
URL.: http://lwww.daihen.co.jp/yosetsu/other/download.html

7.3.1 Hegesztési allapotok és bels6 funkcidk beallitasa

A kovetkezd tartalmakat lehet tarolni a "DAIHEN_OTC_WELDING_PRAMETER.CSV" fajlban.
* A hegesztési allapotnak a memdériaban rogzitett 6sszes adata.

* A bels6 funkciok értékei az adatmentés pillanataban

Az iranyitdpanelen beallitott aktualis hegesztési allapotok nem keriilnek elmentésre. (Sziikség esetén
régzitse ezeket elézetesen a memoriaban.)

A memodriaban rogzitett hegesztési allapot adatok ugy jelennek meg, hogy a munkaszamok
(regisztracios szamok) egy fliggbleges oszlopban jelenjenek meg, a paraméterek értékei pedig
vizszintes vonalként.
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Napaka! Ce zelite uporabiti 7. L 1 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj,
uporabite zavihek »Osnovno«.

Napaka! Ce Zelite uporabiti 5.t L 2 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tukaj, 7. fejezet
uporabite zavihek »Osnovno«.
Parameter of condition No.1 \
Parameter value
] E F G
WELDING:
phnum  spot tim prf tim pre_iset pre vset  pre uni vsewld iset w
30 1 100 185 150
30 1 100 185 0 200
30 1 100 185 0 150
30 1 100 185 0 150
1 100 185 0
"-"is shown for unused condition numbers.
Oszlop Elem Leiras Merteél;egys Oszlop Elem Leiras Mert:l;egys
A job_num Munkaszam | ~22° 195 AN wmode H | Tolyamatinforméci (*2)
1-100 61
B spot_tim Iv_hu.zas 0.1(s) AB wmode, L Folyame}tlnformam (*2)
ideje 62
C . ,. C e gx AC Kezdeti adagolasi
prf_tim El6folyatasi id6 0,1 (s) pre_feed sebesség 0,1 (m/perc)
Kezdeti AD Hegesztés
D pre_iset Arameréssé 1(A) wlid_feed adagolasi 0,1 (m/perc)
9 sebesség
E pre_vset Ke%det’l 0,1(V) AL cre_feed Krater adagolag 0,1 (m/perc)
fesziltség sebesség
Kezdeti . .
F pre_uni_vset fesziiltség 1(2) AF | ant tim adj | -et@padaselleni | 6y o
A - id6 beallitasa
(szinergikus)
Hegesztési AG Letapadas elleni
G wlid_iset . 9 e 1(A) ant_vset_adj feszlltség 0,1(V)
aramerdsség e
beallitasa
H wid_vset Hegesztési 0,1 (V) AH | gigwn_adj Lelassitas | o 4 (/perc)
- fesziiltség ’ —ad) beallitasa 1 (m/p
Hegesztési I
I | wid_uni_vset | feszilltség 1) AT 1 4p slp_tim FelerGsités 0.1(s)
! ) ideje
(szinergikus)
J cre_iset | Krater 1(A) AT | dwn_slp_tim | Ledyengités 0.1(s)
aramerdsség ideje
K cre_vset Krater feszliltség 0,1 (V) AK pre_tim Kezdeti id6 0,1 (s)
cre_uni vset | Kraterfesziltség| 4 ) AL cre_tim Krater id6 0.1(s)
(szinergikus)
[préselés]
M aff_tim Utéfolyatas ideje | 0,1 (s) AM | KubireAutoAdj |  automatikus | 0/1(OFF/ON)
korrekcidja
N arc_char fvtulajdonsagok 1(z) AN Kubwe/éutoSav Mentés [préselés] -
O wave_frq | Hulldmfrekvencia|  0,1(Hz) AO KubireP1p | Froccsenésszabal 1)
yzas P1P
P arc_char2 IViulajdonsagok - AP KubireP2P Froccsenésszabal 1(%)

(fenntartva)




Napaka! Ce Zelite uporabiti 5./t! L 1 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tukaj, uporabite
zavihek »Osnovno«.

7. fejezet Napaka! Ce Zelite uporabiti 5./} L 2 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tukaj, uporabite
zavihek »Osnovno«.
Oszlop Elem Leiras Mertzlgegys Oszlop Elem Leiras Mert:l;egys
yzas P2P
[Préselés]
Q észlelés AQ
pre_sens_slp érzékenység - Perlset (fenntartva) -
(fenntartva)
R pre_sens_cnst - - AR PrelsetPer (fenntartva) -
Impulzus csucs
S pls_pki_adj aramer@sség 1(A) AS CrelsetPer (fenntartva) -
finombeallitas
Impulzus HegE:ZLOS%%ZtOW
T pls_pkt_adi csticsidé 0,1 (ms) AT TsCricklset éram‘;réssé 0/1(OFF/ON)
finombeallitas Srosseg
beallitas
Alap Egyszeres
u pls_bsi adj | aramerdsség 1 (A) AU | CrilsetStep1 | kattintas beallitasi 1 (A)
finombeallitas érték
L impulzus csucs s
AV4 . . i . AV . Dupla kattintas
Ipls_pki_adj f?gimﬁgc;s”si;gs 1(A) CrilsetStep2 beallitasi értek 1(A)
L impulzus csucs Hegesztési
w Ipls_pkt_adj idd 0,1 (ms) AW 1 WModeTbINo |, c9es=te (*3)
) s tablazat szama
finombeallitas
X L alap AX . Ellenérz66ss
Ipls_bsi_adj aramer@sség 1(A) chksum Ellen6rz86sszeg
) A zeg adat
finombeallitas
Hullamimpulzus
Y |wave feed_adj| betaplalasi 1 AY - - ;
amplitudé
z ctr Sorrend (1) AZ - - -
informacio

*1: Kratersorrend és egyéb rogzitett informacio.

*2: Huzalatméré, anyag, védbgaz és egyéb rogzitett feldolgozasi informacio.

*3: Rogzitésre kerlilnek a hegesztési paramétertablazattal kapcsolatos informaciok.

A belsd funkcié bedllitasi adatok a munkaszamok (regisztraciés szamok) alatt jelennek meg.
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Napaka! Ce zelite uporabiti iL{i L 1 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj,
. uporabite zavihek »Osnovno«. .
Napaka! Ce Zelite uporabiti }i.{1{ L 2 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj, 7. fejezet
uporabite zavihek »Osnovno«.

* Nem lehetséges kiilon elmenteni a memériaban rogzitett hegesztési allapot
adatokat és a belsé funkcié beallitasi adatot. Mindkét adat mindig kiirédik a
"DAIHEN_OTC_WELDING_PARAMETER.CSV" fajlba.

* A hegeszt6 tapegység mentett adatainak importalasakor a fentiek koéziil
mindkettd vagy az egyik adat importalasra keriil.
"ALL": Memériaban régzitett hegesztési allapot adat + Belsd funkcié beallitasi
adat
"1": Memoériaban rogzitett hegesztési allapot adat
"2": Bels6 funkcié beallitasi adat

7.3.2 Egyszeriisitett adatnaplozasi funkcid

A hegesztési allapotot egy szamitogépen lehet ellenbrizni a hegesztés kdzbeni adatok
mintavételezésével és ezeknek USB taroldegységre torténd lementésével. Az alabbi adatok kozil
egyszerre csak harmat lehet mintavételezni.

* Hegesztési aramerésség * Hegesztési feszliltség * Huzaladagolasi sebesség

* Huzaladagolasi sebesség e+ Hegesztési fesziltség * Huzaladagolasi sebesség

Az adattipusokat és mintavételezési sebességet az F52/F53 belsé funkcidban (adatnaplozasi funkcio)
kell meghatarozni.

(=" 6.7 Bels6 funkcidk beallitasa)

Az egyszerUsitett adatnaplé a "DAIHEN_OTC_Welbee\DAT\DATO00001" mappa alatt jon létre.
Hegesztésenként egy .csv fajl jon létre.

Ha a DAIHEN_OTC_Welbee\DAT\DAT00001 mappa mar létezik, akkor a "DAT00002" mappa a
"DAIHEN_OTC_Welbee\DAT" mappa alatt jon Iétre, és a mappa neve tartalmazni fog az egyes
adatnapldk esetében egy sorszamot.

Példa: Az adat a lenti médon kerul régzitésre, ha az F52 bels6 funkciot "1" értékre (hegesztési
aramer@sség, hegesztési feszliltség és adagolasi sebesség észlelt értékei), az F53 funkciét pedig "2"
(100 ms) értékre allitottak be.

\
A B C D E
1 Time [msec] _  Welding current [A] Wpidfeg PRrERiRN Feeding rate [m/min] _
Start of welding 2 0 42 53.8 15
3 — 100 97 253 21
4 200 139 12.3 21
5 300 146 1.7 21
6 o 400 132 13.1 21
7 = 500 106 15.6 21
8 9 600 107 16.5 21
9 @ 700 113 165 21
10 @ 800 117 14.9 21
11 L 900 125 14.2 21
1000 115 15.3 21
1100 125 146 21
1200 155 123 _

TIPS

* A rogzitésre hasznalhaté id6 hossza a mintavételezési sebességtél fiigg. Ha a
mintavételezési sebességet 100 ms értékre allitottak be, akkor koriilbeliil 6t
oéranyi adatot lehet régziteni. Ha az adatok meghaladjak a taphely kapacitasat,
akkor ezek a legrégebbitdl kezdve téoriédnek. Vegye figyelembe azt is, hogy az
adatok kizarélag a hegesztés alatt keriilnek rogzitésre, és amikor nincs
aramleadas, akkor nincs rogzités.
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7. fejezet

7-14

Napaka! Ce Zelite uporabiti 5./t! L 1 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tukaj, uporabite
zavihek »Osnovno«.

Napaka! Ce Zelite uporabiti 5./} L 2 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tukaj, uporabite
zavihek »Osnovno«.

* Az egyszerisitett adatnaplot nem lehet lementeni. A fékapcsolé kikapcsolasakor
ez torlodik.
Az egyszeriisitett adatnaplét akkor is lehet exportalni, ha egy hibakéd jelenik meg
(hibakéd kimenet) a bal vagy jobb oldali digitalis kijelzén. Ebben az esetben
mentse el az adatokat a fokapcsolo kikapcsolasa elétt.



Napaka! Ce zelite uporabiti iL{i L 1 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj,
. uporabite zavihek »Osnovno«. .
Napaka! Ce Zelite uporabiti 7.1! L 2 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tukaj, 7. fejezet
uporabite zavihek »Osnovno«.

7.3.3 Hibanaplé funkcidé
A legutolsé tiz hibakddot lehet rogziteni. (Az eléfordulas ideje és datuma nem kerll rogzitésre.)

A hibanapl6 adatai a "DAIHEN_OTC_WELDING_ABN.CSV" fajlba kertiilnek kiirasra. A tablazat bal
széIs6 eleme a legutolsd hibanaplot tartalmazza, és az adatok balrdl jobbra haladva egyre régebbiek.

7.3.4 Mentés mivelete

Ez a rész az adatok, mint példaul a hegesztési allapotok mentésének miveletét irja le.
Az adatokat egy USB taroldéeszkdzre lehet elmenteni.

TIPS
* Az USB taroléeszkdzt FAT32 formatumuként kell megformazni. Ha FAT16 vagy
NTFS formatumra formaztak, akkor formazza ajra FAT32 formatumra.

1. Kapcsolja be a fékapcsolot.

2. Helyezze be az USB taroléeszkozt az iranyitopanel USB csatlakozéjaba.

)

Ay
©)

A

4. Forditsa el az 6ramutaté jaracsal ellentétes iranyba az "USB" iizenetnek a bal oldali
digitalis kijelzén tortén6é megjelenitéséhez.

3. Nyomja meg a LOAD gombot.
= A LOAD gomb LED-je vilagitani kezd.

5. Valassza ki a mentendé adatot.
e Forditsa el tovabb a paraméter allitogombjat az
6ramutaté jarasaval megegyezd iranyba amenteni
kivant adatoknak a jobb oldali digitalis kijelzén m
torténd megjelenitéséhez.
= A kijelz6n az Gzenetek "ALL" -> "1" ->"2" - > "3" ->

"4" sorrendben valtakoznak. WARNING  [5
= Az "ALL" azt jelenti hogy az 6sszes, mentéshez © © oa ov
rendelkezésre allo adat ("1" — "4") kivalasztasra "Nl © m/min. = | O
kerdil. | o = | O%
O Hz O JOB No.

= Me(?jelenl’tett szamok reszletei (- 7.3 Adatmentés
(Adathasznositas))
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Napaka! Ce zelite uporabiti 7.1 L 1 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj, uporabite
. zavihek »Osnovnox.

7. fejezet Napaka! Ce Zelite uporabiti .1} L 2 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj, uporabite
zavihek »Osnovno«.

6. Nyomja meg a LOAD gombot.
= Az ENTER gomb LED-je elkezd villogni.

7. Nyomja meg az ENTER gombot.

= Elkezdddik az adatmentés. A mentés kdzben
megvaltozik a jobb oldali kijelzén megjelenitett Q L)
tartalom.

= A mentés befejezésekor az "End" Gizenet jelenik
meg a jobb oldali digitalis kijelzén.

WARNING 3
© oa ov
- /min. -
g T B I Y I IR
02 | o Lz | Ow
OHz O JOB No.

7.3.5 Mentési adatok importalasa
Ez a fejezet a mentett adatok importalasanak maédjat irja le.

NOTE
* A mentett adatok feliilirjak a hegeszt6 tapegységben tarolt adatokat. Errdl
gy6zdédjon meg a feliiliras el6tt.

1. Kapcsolja be a fékapcsolot.
2. Helyezze be az USB taroléeszkozt az iranyitopanel USB csatlakozéjaba.

3. Nyomja meg a SAVE gombot.
= A SAVE gomb LED-je vilagitani kezd.

SAVE

VAV
20

4. Forditsa el az 6ramutaté jaracsal ellentétes iranyba az "USB" iizenetnek a bal oldali
digitalis kijelzén torténé megjelenitéséhez.
5. Valassza ki az importalandé adatokat.
e Forditsa el tovabb az éramgtaté,i'é)résénak,
megfeleld iranyba a paraméter allitbgombjat az
importalandé adatoknak a jobb oldali digitalis m
kijelzén torténd megjelenitéséhez.
= A kijelz6n lathato értékek az "ALL" -> "1" -> "2"

sorrendben valtakoznak. WARNING 5
= Az "ALL" azt jelenti, hogy az importalasra © © ona _ ov
rendelkezésre allo 6sszes adat ("1" - "2") LI O m/min. = | O
kivalasztodik. 11 | o = | O%
OHz O JOB No.
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Napaka! Ce zelite uporabiti 7. L 1 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj,

" uporabite zavihek »Osnovno«.
Napaka! Ce Zelite uporabiti 7.{i L 2 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tukaj,

= I}/Ifgjelenitett szamok részletei (- 7.3 Adatmentés

at hasznositasa))

6. Nyomja meg a SAVE gombot.
= Az ENTER gomb LED-je elkezd villogni.

7. Nyomja meg az ENTER gombot.

= Elkezdddik a mentett adatok importalasa. A mentés
kdzben megvaltozik a jobb oldali kijelzén

megjelenitett tartalom.

= Az importalas befejezésekor az "End" lizenet
jelenik meg a jobb oldali digitalis kijelzén.

7. fejezet
uporabite zavihek »Osnovno«.
0
}615(3590)
O_Hge)
WARNING 5

O O oA ov

- /min. -
e I B I Y I I
20200 o 12| O%

OHz O JOB No.

7.4 Hegesztési allapotok és bels6 funkciok inicializalasa

Ez a rész a hegesztési allapotok és a bels6 funkciok inicializalasanak maédjat irja le.
Ha inicializaljak, akkor a memariaban lévé hegesztési allapotok a belsd allapotok értékei visszatérnek

az alapértelmezett (kezdeti) beallitasra.

1. Kapcsolja ki a fékapcsolét.

2. Nyomja meg és tartsa lenyomva egyszerre az F (Funkcié) és a GAS CHECK gombot,

majd forditsa el a fékapcsolét.

e Tartsa lenyomva a két gombot, amig az "End"
Uzenet megjelenik a bal/jobb oldalon Iévé digitalis
kijelzén.

= Elkezd6dik az inicializacio.

o +
%
WARNING 5
o oA ov
- om/mln - O+
[ I < I i <
e _ %
OHz O JOB No.
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Napaka! Ce Zelite uporabiti 5./t! L 1 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tukaj, uporabite

. zavihek »Osnovnox.
7. fejezet Napaka! Ce zelite uporabiti 5.{t{ L 2 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj, uporabite

zavihek »Osnovno«.

3. Ellenérizze, hogy az "End" iizenet megjelenik-e a bal vagy jobb oldali digitalis kijelzén,

majd forditsa el a fékapcsolét.
= A f6kapcsold LED lampdja kikapcsol. Az allapot nomral allapotra all vissza a f6kapcsol6
bekapcsolasakor.
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Napaka! Ce zelite uporabiti iL{i L 1 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj,
. uporabite zavihek »Osnovno«.

Napaka! Ce zelite uporabiti iL{i L 2 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj,
uporabite zavihek »Osnovno«.

7. fejezet

7.5 Szoftververzio ellenorzése

Ez a fejezet azt irja le, hogy hogyan ellenérizheti a hegeszt6 tapegységbe beépitett szoftver verziojat.
A szoftververzié az alabbi moédon allithato be.

P#it #it# Ver. #it# #HtH #H#  #Hit#

Product Main version Extended version

Minor version

1. Kapcsolja ki a fékapcsolét.

2. Nyomja meg és tartsa lenyomva az F (Funkcié) gombot, majd kapcsolja be a
fékapcsolot.

= A termék szama megjelenik a bal és jobb oldali digitélis kijelzén.

= A kijelz6 minden egyes alkalommal atvalt az F (Funkcié) gomb megnyomasakor.
(A megjelenitett 5. vagy késébbi elem a gyartdi beallitast szolgalja. A felhasznalénak ezt nem
szukséges ellendriznie.)

Megjelenitett Megjelenitett tartalom
elem Bal oldali digitalis kijelzo Jobb oldali digitalis kijelz6
1 Termékszam Termékszam
2 F6 verzio ot
3 Alverzié Alverzio
4 "o Bévitett verzid
5 vagy késébbi Verzié beallitashoz

3. Az ellenérzést kdvetden kapcsolja ki a fékapcsolét.

= A f6kapcsold LED lampdja kikapcsol. Az allapot nomral allapotra all vissza a fékapcsold

bekapcsolasakor.
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Napaka! Ce Zelite uporabiti 5./t! L 1 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tukaj, uporabite

. zavihek »Osnovnox.
7. fejezet Napaka! Ce zelite uporabiti 5.{t{ L 2 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj, uporabite

zavihek »Osnovno«.
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Chapter 8 Karbantartas és
vizsgalat

Ez a rész a hegesztd tapegyseg napi és rendszeres vizsgalatat irja le.

8.1 Karbantartassal és vizsgalattal kapcsolatos
ovintézkedések

Ez a rész a karbantartassal és vizsgalattal kapcsolatos évintézkedéseket irja le.

Az aramutés vagy égés miatti sérulések elkertlése érdekében Ugyeljen az alabbi utasitasok
betartasara:

/N\ WARNING
A * Ne érintse meg a hegesztd tapegység bemend és kimend kivezetéseit, illetve
a fesziiltség alatt 1évo belsd elektromos alkatrészeket.

* Hasznalat el6tt végezze el a rendszeres karbantartast és ha vannak, akkor
javitsa meg a hibas alkatrészeket.

* A karbantartast, vizsgalatot és javitast szakképzett, vagy a hegeszté
tapegységeket ismerdé személynek kell elvégeznie.

* A karbantartas és vizsgalat megkezdése elé6tt sziintesse meg az
arambetaplalast a hegeszt6 tapegységhez kapcsolt dobozban Iévé levalaszté
kapcsoléval, majd varjon legalabb harom percet.

A kondenzatorok feltéltve maradhatnak még az aramtaplalas levalasztasat
kovetden is. A munka megkezdése elétt gy6z6djon meg arrél, hogy nincs
feltoltott fesziltség.

* A karbantartas és vizsgalat kozben tegyen megfelel6 lIépéseket az
arambetaplalas bekapcsolasanak megelézésére.
Kiilonleges figyelemmel kell eljarni, mivel a hegeszté tapegységnek a
nagyfrekvencias inverteres megoldas miatt szamos alkatrésze kapcsolodik a
bemend oldalra.

* A por eltavolitasahoz rendszeresen fuvassa le szaraz siiritett levegével a
hegeszté tapegység alkatrészeit.
A tapegység belsejében 6sszegylilé por a szigetelés leromlasat okozhatja,
amely aramiitést vagy tiizet eredményezhet.

/\ CAUTION
* A karbantartas és vizsgalat el6tt varja meg, amig lecsdkken a hegeszt6

tapegység belso6 részének hémérséklete.

A 6 aramkor alkatrészei, mint példaul az egyenaramu reaktor és a csillapité
ellendllas, forroak kdzvetleniil a hasznalatot kovetéen.

Ezek véletlen megérintése égési sériilést okozhat.

A forgd alkatrészek altali becsip&dés vagy beszorulas elkerllése érdekében tartsa be az alabbi
utasitasokat:



Napaka! Ce zelite uporabiti 7.1 L 1 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj, uporabite
. zavihek »Osnovnox.

8. fejezet Napaka! Ce Zelite uporabiti 7. L 2 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj, uporabite
zavihek »Osnovno«.

4 /\ WARNING
* A burkolatok karbantartas, vizsgalat vagy javitas céljabdl torténd
~ eltavolitasat szakképzett, vagy a hegeszto tapegységeket ismerd személynek
kell végeznie. Helyezzen el akadalyt a hegeszté tapegység koriil vagy tegyen
mas, megfeleld Iépéseket annak megel6zésére, hogy mas személyek ne
juthassanak be a kozeli teriiletekre.

* Tartsa tavol kezét, ujjait, hajat és ruhazatat a forgé hiitéventilatortol és a
hiitéventilator koriili nyitott alkatrészektol;

A sérulésnek és a hegeszt6 tapegység meghibasodasanak, illetve az adatvesztésnek a megel6zése
eérdekében kdvesse a lenti utasitasokat:

/\ CAUTION

* Az ebben a funkciéban eltarolt hegesztési allapotokat (elektronikus adatok)
befolyasolhatja a statikus elektromossag, lités, javitasi munkak, stb., és
megtorténhet, hogy a tarolt tartalom megvaltozik vagy elveszik. A fontos
informacidkat kinyomtatott dokumentumként is meg kell érizni.
Vegye figyelembe, hogy az OTC nem teheté felel6ssé az elektronikus
informacié moédosulasaért vagy elvesztéséért.

* A hegeszt6 tapegység tisztitasakor a hiitéventilatort ne tegye ki kozvetleniil
s(ritett leveg6 hatasanak.
Egyéb esetben por keriilhet be a hiitéventilatorba. Ezen felul a hiitéventilator
a siiritett leveg6 miatt magas fordulatszamon foroghat, ami a csapagy
kopasat eredményezi.

* Ha porszivét haszndl a hegeszté tapegységre tapadt por eltavolitasahoz,
akkor ne porszivézza ki a hiitéventilator forgo része és a kiilsé haz kozotti
részt.

Ebben az esetben eltavolithatja a hiitdventilator csapagyanak kenéanyagat
is, amely meghibasodast vagy a hiitéventilator révidebb élettartamat
eredményezheti.



Napaka! Ce zelite uporabiti iL{i L 1 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj,
. uporabite zavihek »Osnovno«. .
Napaka! Ce Zelite uporabiti }i.{1{ L 2 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj, 8. fejezet
uporabite zavihek »Osnovno«.

8.2 Napi vizsgalat

Ez a rész a hegesztd tapegység napi vizsgalatat irja le. Végezze el a tablazatban Iévé alabbi elemek
napi vizsgalatat.

A hegesztl tapegység els6 és hatso lemezét polikarbonat migyantabdl készitették. A polikarbonat
migyanta sérlulése miatti aramutés vagy tliz megelézése érdekében tartsa be az alabbi utasitasokat.

/\ WARNING

* A napi vizsgalat elvégzése elétt lasd a "8.1 Karbantartassal és vizsgalattal
kapcsolatos ovintézkedések" részt

* Ha szennyezddés van a miianyag alkatrészeken, akkor martson vizbe,
alkoholba vagy semleges mosoészerbe egy puha rongyot, csavarja ki, és
torodlje le a port.

Ne hasznaljon szerves oldoszereket vagy vegytisztitészert. Ha igy jar el, az
repedést vagy torést okozhat és leronthatja az anyag erésségét.

* Ha rendellenesség van a miianyag alkatrészeken, példaul az els6é vagy hatsé
lemezen, akkor azonnal hagyja abba a hasznalatot és vegye fel a kapcsolatot
a markakereskedéssel.

Napi vizsgalati tétel Tartalom

* Ellendrizze, hogy a hegeszt6 tapegység hatuljan 1évé testeléskivezetés
Testel6kabel allapota megfeleléen testelve van-e. (Ha nincs testelve, akkor aramutés,
lzemzavar vagy meghibasodas kovetkezhet be.)

. . * Ellendrizze, hogy a kabelek csatlakozasanal nincsrendellenes
Kabelek allapota

) Sor . . héképzbdés.
(Primer tapkabel az Gzem oldala felé,
kabelek az alapfém és a * Ellenérizze, hogy a kabelcsatlakozasok nem lazak.
hegesztdpisztoly oldala fele, +  Ellendrizze, hogy nincs probléma a kabelek és az alapfém kozotti
hegeszt6pisztoly kabele, szigetelésben.

feszliltségészlel6 kabel, stb.) . . . . o
* Ellendrizze, hogy a kabelek nincsenek-e elvagva vagy megsérilve.

A hegeszt6 tapegység kiilsé * Ellendrizze, hogy nincs rendellenesség, mint példaul repedés ahegeszté
megjelenése tapegység miianyag alkatrészeinél.

A hegeszt6 tapegység altal generalt |  Ellendrizze, hogy a hegeszt6 tapegységen bellil nem érzékelhetéfémes
zaj, vibracio vagy szag hang, rendellenes vibracié vagy égett szag.

* Ellendrizze, hogy a hiitéventilator a tapkapcsolé bekapcsolasakor siman
forog-e. (Nem lehet fémes hang, rendellenes vibracio vagy égett szag.)
Amikor a hiitéventilator forog, akkor levegé tavozik a hegeszté tapegység
els6 és hatso részén 1évl nyilasokbdl.

A hitéventilator allapota

Iranyitopanel és hegesztépisztoly e Ellendrizze, hogy az iranyitopanelen lévé kulcsok és ahegesztbpisztoly
kapcsoléjanak allapota kapcsoldja megfeleléen mikddik-e.

Uzem oldala fel6li primer

¢ Ellenérizze, hogy nincs nagy ingadozas a primer tapfesziltségben.
tapfesziiltség allapota lzz€, hogy ni gy ingadozas a pri pfesziiltség




Napaka! Ce zelite uporabiti 5./ti L 1 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tukaj, uporabite

zavihek »Osnovno«.

8. fejezet Napaka! Ce Zelite uporabiti 5.} L 2 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj, uporabite

zavihek »Osnovno«.

8.3 ldoszakos vizsgalat

Ez a rész a hegesztd tapegység ld6szakos vizsgalatat irja le. Ellenérizze a lenti tablazatban lévo
elemeket harom (3) és hat (6) honap kézotti gyakorisaggal.

/A WARNING

* A karbantartas és vizsgalat elvégzése el6tt olvassa el az utasitasokat a "8.1
Karbantartas és vizsgalat el6tti 6vintézkedések" és a"8.2 Napi vizsgalat"

részben.

Napi vizsgalati tétel

Vizsgalati munka

Testel6kabel

Minden kabel

(Primer tapkabel az Gizem oldala felé,
kabelek az alapfém és a hegesztépisztoly
oldala felé, hegeszt6pisztoly kabele,
feszliltségészleld kabel, stb.)

8.2 Napi vizsgalat Lasd ugyanennek az elemnek a leirasat a "8.2 Napi
vizsgalat" részben.

Hegesztépisztoly

Ellenérizze, hogy nincs karosodas, sériilés vagy mas rendellenesség a
hegesztépisztoly kopd alkatrészeiben. A kopo alkatrészek rendellenessége
megakadalyozhatja a huzal sima bevezetését.

Hegeszt6 tapegység belsejének
tisztitasa

Fujjon be szaraz levegét az ellilsé nyilas (szell6z6nyilas) felél ahatsé
nyilas felé a hegeszt6 tapegységen bellli por eltavolitasahoz.

A tranzisztor és az egyeniranyité hdcseréléjen 6sszegyillé por
megakadalyozza a hd leadasat, amely karos hatassal van a tranzisztorra.
Ezen felll a jelado tekercselésén 6sszegylil6 por leronthatja a szigetelést
is.

8-4




Napaka! Ce zelite uporabiti iL{i L 1 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj,
. uporabite zavihek »Osnovno«. .
Napaka! Ce Zelite uporabiti 7.tH! L 2 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tukaj, 8. fejezet
uporabite zavihek »Osnovno«.

Napi vizsgalati tétel Vizsgalati munka

Hegeszt6 tapegység belsejének
tisztitasa
(Ha rendellenes hiba kdd jelent meg)

* A hdGcseréld tekercselésén vagy bordajan 6sszegylilé porelégtelen
héleadast eredményezhet.
Tavolitsa el a bal oldali panelt és ventilatorkeretet és ellenérizze a belsé
részt por szempontjabodl. Ha sok port talal, akkor fuvassa ki sUritett
levegdvel a hécserélé bordajat és tekercseit a benne 1évé por
eltavolitasahoz.

Fan frame<
Connector ‘§ > 2
A = Heat sink
Fan A5

8.4

Rendszeresen kicserélendo alkatrészek

Ez a fejezet a rendszeresen kicserélendd alkatrészeket irja le.

Nyomtatott aramkori lap PCB7 (= 10.1 Alkatrészek listaja)

A hegesztd tapegységen belill Iévé PCB7 nyomtatott aramkoéri lap egy nagyfesziltségl elektrolizis
kondenzatorral rendelkezik.

A nagyfeszultségi elektrolizis kondenzator stabil egyenaramot juttat az inverter aramkorére, de a
teljesitménye az évek soran leromlik.

Ha a PCB7 nyomtatott &ramkdri lapot hosszu idén keresztil hasznaljak és nem cserélik ki, akkor az a
hegeszt6 tapegység teljesitményének leromlasat, illetve a nagyfesziltségi elektrolizis kondenzator és
mas alkatrészek karosodasat eredményezi.

A PCB7 nyomtatott aramkoéri lapot javasolt 6tévente kicserélni.

A PCB7 nyomtatott aramkoéri lap cseréjével kapcsolatban vegye fel a kapcsolatot markakereskedésével.

/\ CAUTION

* Még akkor is vegye fel a kapcsolatot markakereskedésével, ha a lapot a
felhasznalé cseréli ki.

* Amikor behelyezi a csatlakozé6t a nyomtatott aramkori lapba, akkor
ellendrizze, hogy a nyomtatott aramkori lapra nyomtatott szam azonos-e a
csatlakozon lathaté szammal, majd helyezze be erésen a végét.

* Ne forditsa el a hegeszté tapegység fokapcsoldjat, ha a nyomtatott aramkori
lap csatlakozéja nincs csatlakoztatva.

Egyéb

A ventilator, a relé és a tapegység meghatarozott élettartammal rendelkezik; ezeket javasolt kérulbeldl
Ot évente kicserélni.

Ha a ventilatort, a relét vagy a tapegységet ki kell cserélni, akkor vegye fel a kapcsolatot
markakereskedésével.




Napaka! Ce zelite uporabiti 5./ti L 1 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tukaj, uporabite
zavihek »Osnovno«.

8. fejezet Napaka! Ce Zelite uporabiti 5.} L 2 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj, uporabite
zavihek »Osnovno«.

8.5 Szigetelés ellenallasanak mérése és atutési
feszultség ellendrzése

Ha sziikségesseé valik a szigetelés ellenallasanak mérése és az atitési feszliltség ellenérzése, akkor
vegye fel a kapcsolatot markakereskedésével.

/\ WARNING

* A felhasznalénak TILOS elvégeznie az atiitése fesziiltség ellenérzését. Ha az
atuteési fesziiltség ellenérzése sziikségessé valik, akkor vegye fel a
kapcsolatot markakereskedésével.

* A szigetelés ellenallasanak mérését szakképzett vagy a hegesztégépet
ismeré személynek vagy személyeknek kell elvégeznie. Ezen feliil a
hegesztégépet le kell keriteni és mas megoldasokat kell alkalmazni, hogy
mas emberek ne juthassanak be a kozeli teriiletekre.

/A CAUTION

* A szigetelés ellenallasanak az iigyfél altali elvégzése sériilést vagy a
berendezés karosodasat eredményezheti. A szigetelés ellenallasanak
mérésére kérje fel markakereskedését.

* A szigetelés ellenadllasanak mérésekor és atlitési feszliltség ellenbrzésekor kbvesse a lenti Iépéseket.
Tekintse meg a vazlatrajzot, az alkatrészek elrendezését és a karbantartasi alkatrészlistat.

— Valassza le a bemen§ tapkabelt és a foldel6kabelt a levalasztd kapcsoléval, majd zarja révidre a
bejové kivezetést.

— Zarja rovidre a kimend kivezetés pozitiv (+) és negativ ( - ) oldalait.

— Valassza le a foldelésrél a haz 6sszes foldel6kabelét (80. sz. vonal, dsszesen hat pozicié), majd
szigetelje le ezeket szigetelészalaggal.

— ADR1, 2 és 4 esetén zarja révidre a valtdaramu oldalt és a pozitiv (+) kimend oldalt, illetve a
valtéaramu oldalt és a negativ ( - ) kimen6 oldalt.

— Zarjarovidre a TR1 (C1) és (E1C2), a TR1 (E1C2) és (E2), illetve TR3 (C2) és (E2)kivezetéseket.
— Alkalmazzon NF anyagot.
— A szigetelés ellendllasanak mérését kdvetden allitsa vissza a fentieket az eredeti allapotba.

/A CAUTION

* A szigetelés ellenallasanak mérését kovetéen el kell tavolitani a rovidrezaré
kabeleket és a hegeszté tapegységet vissza kell allitani az eredeti allapotba.
Ha a fesziiltséget az eredeti allapotba valé visszaallitas nélkiil kapcsoljak ra,
akkor a hegeszt6 tapegység ki fog égni.



Chapter 9 Hibaelharitas

Ez a rész a hegesztd tapegység gyakori hibaelharitasi miveleteit irja le.

A problémak okait a kdvetkez6k szerint lehet kategorizalni:

* Gépészeti problémak (pl. a huzaladagolé meghajtasaval kapcsolatos problémak)

* Elektromos és vezérlési problémak

*  Mikddési problémak

Egy probléma a kiilénb6z6 okok egylttes eléfordulasanak okaként komplikaltta valhat. Ha probléma

tortént a hegeszt6 tapegységgel, akkor meg kell hatarozni ennek az okat és megfeleld ellenlépéseket
kell tenni.

A meghibasodasokkal kapcsolatos kérdésekkel keresse meg markakereskedését.

91 Teendok hiba esetén

Ez a rész a rendellenességek okat irja le, és hogy hogyan oldhatja meg meg ezeket, amikor az
iranyitépanel "WARNING" (Figyelem) és "Temperature WARNING" (Tulmelegedés) LED-jei villognak
vagy vilagitanak.

Ha valamilyen hiba kdvetkezik be a hegeszt6 tapegységben, akkor az iranyitépanelen a kdvetkezd

lathato:
*  A"WARNING" (Figyelem) és a "Temperature WARNING" (Tulmelegedés) LED-ek vilagitanak vagy
villognak

* Egy hibakdd villog a bal vagy jobb oldali digitalis mérémiiszeren.

A hibakdd tipusatol fliggéen a hegeszt6 tapegység leall vagy nem all le. A lenti tablazatban lathato (*1)
és (*2) jelentései a kdvetkezbk:

* *1: Ha ez a meghibasodas kovetkezik be, akkor a hegesztd tapegység nem ad le aramot.

* *2: A hegeszt6 tapegység még ennek a meghibasodasnak a bekdvetkezte esetén is lead aramot. Az
aramleadas megsziintetéséhez allitsa az F19 belsé funkciot "ON" értékre. (=¥ 6.7.1 Beallitasi eljaras)

Az F19 belsd funkcidval kapcsolatos részletek (=¥ 6.7.2.15F19: Kapcsolasi riasztas beallitas)

Ellenérizze a megjelenitett hibakddot és végezze el a lenti tablazat szerinti megfelels Iépéseket.
(Ha a hegeszt6 tapegységet az OTC altal gyartott robotokkal kombinaljak, akkor lasd a robot
vezeérléjének kezelési kézikonyvét.)

/A WARNING

* A hegeszté tapegység vizsgalata el6tt olvassa el a "8.1 Karbantartasra és
vizsgalatra vonatkozé évintézkedések" részt.

/\ CAUTION
* Ha az ebben a tablazatban nem lathaté hibakéd jelenik meg, akkor irja le egy
papirra, kapcsolja ki a fékapcsolo6t és vegye fel a kapcsolatot
markakereskedésével.
Ne kapcsolja be a tapegységet, mivel ez a hegesztd tapegység sulyos
meghibasodasat jelezheti.

NOTE
* Ha vizhiitéses hegesztés soran figyelmeztetés kdvetkezik be, akkor miikédésbe
Iép a vizhiités szivattyuja.



Napaka! Ce Zelite uporabiti 5./} L 1 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj, uporabite

zavihek »Osnovno«.

9. fejezet Napaka! Ce Zelite uporabiti 5./} L 2 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tukaj, uporabite
zavihek »Osnovno«.
Hibakod Hiba oka Beavatkozas és a hiba megsziintetése
E- | 000 |Nincs terhelés a STOP Hatarozza meg a kilsé csatlakozasra szolgalé TM3 sorkapocs STOP
kivezetések kozott (*1) kivezetései kdzotti terheléshiany okat.
A hibakdd kijelzésének megsziintetésének médja az F4 belséfunkcid
beallitasatol fligg. ( 6.7.2.2 F4: Automatikus/Félautomatikus
izemmad)
E- | 010 | A hegeszt8pisztoly Ellen6rizze, hogy a pisztoly kapcsoléja nincs-e bekapcsolva (nincs
kapcsoludja be volt megnyomva).
L‘,?kpcso"’f‘: tag“'lfor S Ha az F29 — F32 belsd funkciokat "4" (aktiv) értékre allitottak, akkor
Skapcsoldt bekapesoltak (*1) ellenérizze a kiilsé csatlakoztatasra szolgalé sorkapcsok csatlakozasait
is. ( 6.7.2.22F29 — F32: Kulsd bemen6 kivezetés beallitas)
A fenti helyzet megsziintetésekor a hibakéd eltlnik.
E- | 020 | A fékapcsold Ellen6rizze, hogy a WIRE INCH gomb (vagy az adagolé gomb)nincs
bekapcsolasakor a megnyomva.
huzaladagolas aktiv volt. (*1) Ha az F29 — F32 belsd funkciokat "2" (adagolas) értékre allitottak, akkor
ellenérizze a kiils6 csatlakoztatasra szolgalé sorkapcsok csatlakozasait
is. ( 6.7.2.22F29 — F32: Kulsd bemen6 kivezetés beallitas)
A fenti helyzet megsziintetésekor a hibakéd eltlnik.
E- | 030 | A szoftvernek USB Ellen6rizze, hgy az USB taroléegység allapota normalis-e és hogy
— | taroléegységrol torténd megfeleléen csatlakozik-e az USB egységhez, majd probalja meg ujra
037 |telepitése sikertelen volt (*1) feltelepiteni.
A hibakdd eltlinik, amikor a fékapcsolét kikapcsoljak.
E- 100 | Iranyitasi taphiba (*1) Ha a kabeleket kihizzak a hegeszt6 tapegységbél, akkor ellendrizze,
hogy nincs-e valamilyen rendellenesség (pl. rovidzarlat) a kabelekben.
A hibakdd eltlinik, amikor a fékapcsolét kikapcsoljak.
E- 150 | A primer oldal bemend Ellen6rizze, hogy a bemené fesziiltség a primer oldalon 340 — 460V
fesziiltsége meghaladja a kozoétt van-e.
megengedett tartomanyt (*1) A hibaked eltdinik, amikor a fékapcsolét kikapcsoljak.
E- 160 | A primer oldal bemend Ellen6rizze, hogy a bemend fesziiltség a primer oldalon 340 — 460V
fesziltsége a megengedett kozo6tt van-e.
tartomany ala esett (*2) Ellendrizze az F20 bels6 funkcio bedllitott értékét. ( 6.7.2.16 F20:
Alacsony bemend fesziltség észlelési szint)
A hibakdd eltlinik, amikor a fékapcsolét kikapcsoljak.
E- | 210 | Az iv feszliltsége nem volt Ellenbrizze, hogy a tapkabelek, mint példaul az alapfém és a pisztoly
észlelhet6 (*1) feléli kabelek, illetve a fesziltségértékel® kabel nincs-e lecsatlakoztatva.
A hibakdd eltlinik, amikor a fékapcsolét kikapcsoljak.
E- | 301 | A hdmérséklet a hegesztd Hagyja érintetlentl (bekapcsolt f6kapcsoloval) és mikddtesse a
— | tapegységen belll hltéventilatort legalabb 10 percen keresztll, majd kapcsolja ki a
303 | meghaladta a megengedett fékapcsolot.
tartomanyt (*1) A fentieket kdvetéen tisztitsa ki a port a hegeszt6 tapegység belsejébdl.
( 8.3 Rendszeres vizsgalat)
A hibakdd eltlinik, amikor a fékapcsolét kikapcsoljak.
A helyreallitast kdvetden tgyeljen arra, hogy ne lépje tul a névleges
munkaciklust.
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Napaka! Ce zelite uporabiti 7. L 1 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj,

Napaka! Ce zelite uporabiti 7. L 2 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tukaj,

uporabite zavihek »Osnovno«. 9 fejezet

uporabite zavihek »Osnovno«.

Hibakod Hiba oka Beavatkozas és a hiba megsziintetése
E- | 310 | HGtéventilator forgasaval Tisztitsa ki a port a hegeszt6 tapegyseég belsejebdl ( 8.3 Rendszeres
311 | kapcsolatos probléma (*2) vizsgalat)
313 (A hitéventilator a por vagy az idegen anyag miatt lehet, hogy nem
megfeleléen fog mikddni.)
Ha a probléma tovabbra is fennall, akkor lehet, hogy a hiitéventilator
romlott el. Vegye fel a kapcsolatot markakereskedésével.
A hibakdd eltlinik, amikor megnyomjak az iranyitdopanelvalamelyik
gombijat.
E- | 510 | Vizh(td szivattyu Ellenérizze a viz szivargasat a hitéviz tdml6jébdl, majd gyézddjonmeg
meghibasodasa (*1) arrol, hogy elegendd mennyiségl hiitéviz all rendelkezésre.
LéghUtéses hegesztépisztoly hasznalata esetén ellenérizze, hogy a
TORCH gombnak az iranyitépanelen Iévé LED-je ki van-e kapcsolva.
E- 615 | Biztonsagi memoria adatainak A hibakdd eltlinik, amikor megnyomjak az iranyitdopanelvalamelyik
hibaja (*2) gombijat.
Ekkor inicializalni lehet a megadott vagy regisztralt hegesztési
allapotokat és a belsé funkciok beallitasait. A hiba torlését kovetéen
ellenérizze, hogy nincs probléma az adatokban.
E- 700 | Talaram ker(lt észlelésre a Ellenérizze, hogy a pisztoly végén lévd hegy nem ér hozza az
hegeszt6 tapegység kimend alapfémhez.
oldalan (*1) Ellendrizze, hogy a tapkabelek, mint példaul az alapfém oldala ésa
pisztoly oldala feléli kabelek nem révidzarlatosak.
A hibakdd eltlinik, amikor a fékapcsolét kikapcsoljak.
E- | 710 | A primer oldal bemend Ellendrizze, hogy nincs probléma a primer oldal bemenéfeszliltségében
fesziltségének W fazisa nincs és a kabel vezetékezésében.
csatlakoztatva (*1) A hibakod eltdinik, amikor a fékapcsolét kikapcsoljak.
E- | 800 | A huzaladagolé motorjanak Ellendrizze, hogy nincs lecsatlakozas, révidzarlat vagy mas
801 | fordulataranya nem kerult rendellenesség a huzaladagolot csatlakoztato kabelekben.
eszlelésre (1) Ellenérizze, hogy nincs probléma ahuzaldagoldban.
A hibakéd eltlinik, amikor a fékapcsolétkikapcsoljak.
E- 810 | A vezérl6 aramkor
hémérséklete meghaladta a
megengedett tartomanyt (*1)
Ellendrizze, hogy a vezetékek nem ragadtak be és hogy nincs mas
E- | 820 | A huzaladagolé motorban az rendellenesség a hegesztbpisztolyban vagy a huzaladagoléban.
aramer6sseg meghaladta a A hibakod eltinik, amikor a f6kapcsol6t kikapcsoljak.
figyelmeztetési szintet (*2)
Az "E-820" kijelzés eltlinik, amikor az iranyitdkulcs valamelyik gombjat
E- 830 | A huzaladagol6é motorban az megnyomjak.
aramerésség meghaladta a
FIGYELMEZTETES észlelési
szintet (*1)
E- | 951 | Egy buszon dupla azonositd Kapcsolja ki az 6sszes CAN buszon csatlakozé hegesztd tapegység

talalhaté (*1)

fékapcsolojat, majd kapcsolja be a f6kapcsoldkat és ellendrizze az F43
bels6 funkcid beallitasat. ( 6.7.2.26 F43: CAN azonosito)

A hibakdéd eltlinik, amikor a f6kapcsolot kikapcsoljak.
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9. fejezet

Napaka! Ce zelite uporabiti 5./ti L 1 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tukaj, uporabite

zavihek »Osnovno«.

Napaka! Ce Zelite uporabiti 5./} L 2 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tukaj, uporabite

zavihek »Osnovno«.

9.2 Hibaelharitas

Ez a fejezet a hibakddokon kivili gyakori problémakat, ezek okat és megoldasi médszereiket irja le.

A javitasi szolgaltatas igénylése el6tt ekintse meg az alabbi tablazatot.

/A\ WARNING

* A hegesztd tapegység vizsgalata el6tt olvassa el a "8.1 Karbantartasra és
vizsgalatra vonatkozé 6vintézkedések" részt.

S:‘a Probléma Lehetséges ok Elharitas
. - A hegesztd tapegységben NE KAPCSOLJA BE a f6kapcsolét. Vegye fel a
1 | Atapkapesolo atkapcsolt. szivargas kovetkezett be. kapcsolatot markakereskedésével.
A fékapcsolo LED kapcsoldja
5 |nem kapcsol be még a
fékapcsolo elforditdsakor
sem. A primer tapegység nincs Kapcsoljon 340 — 460 V feszliltséget a primer
Semmi sem jelenik meg a bal megtaplalva. tapegysegre.
3 és jobb oldali digitalis kijelzén,
még a fékapcsold
elforditasakor sem.
Hagyja érintetlentil (bekapcsolt fékapcsoloval)
A "Hémérséklet és mikdodtesse a hiitéventilatort legalabb 10
FIGYELMEZTETES" LED . | percen keresztll, majd kapcsolja ki a
i - A A védb aramkor hdmérsekleti | fskapcsolot
4 | bekapcsol és egy hibakod . . s p :
S P X hiba miatt aktivalodott. . . . .
jelenik meg a fGkapcsold A fentieket kdvetden tisztitsa ki a port a
elforditasakor. hegeszt6 tapegység belsejébdl. (8.3
Rendszeres vizsgalat)
A’gazhenger szelepe le van Nyissa ki a gazszelepet.
zarva
A gazhenger nyomasa Cserélje ki a gazhengert.
elégtelen.
o i . L R Ellenérizze, hogy az F29 — F32 bels6 funkcidk
5 | Aveddgaz nem aramlik. stfész‘é.Ziemﬁgi,teﬁfiiﬂlﬁisa beallitisa megfeleld-e. (  6.7.2.22F29
gielelo- | F32: Kiilss bemené kivezetés beallitas)
A kills6 bemend kabeleket EIIenon"zze, hogy nincs rendellen('ass'eg a kulsé
. bemend sorkapocshoz csatlakozé kabelekben.
lecsatlakoztattak vagy . . L s
A Ha ilyet talal, akkor javitsa meg vagy cserélje ki
révidzarlatosak. .
a kabeleket.
A belsé bemenetek beallitasa Ellt?n’opzze, hogy a; F29 — F32 bels6 funkciok
és kezelése nem meafeleld beallitasa megfelelé-e. ( 6.7.2.22F29 —
gieelo- | F32: Kiilsé bemens kivezetés beallitas)
6 A védbégaz aramlasa nem
sziinik meg. A killsé bemend kabelekete Ellenérizze, hogy nincs rendellenesség a kiilsé
lecsatlakoztattak va bemend sorkapocshoz csatlakozé kabelekben.
A 9y Ha ilyet talal, akkor javitsa meg vagy cserélje ki
révidzarlatosak. .
a kabeleket.
7 Nem jon létre elektromos iv A hegesztdpisztoly kabelének Régzitse szilardan a hegesztdpisztoly kébelét.

még megfeleléen bedllitott

csatlakozasa laza.




Napaka! Ce zelite uporabiti 7. L 1 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj,
. uporabite zavihek »Osnovno«. .
Napaka! Ce Zelite uporabiti }i.{1{ L 2 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj, 9. fejezet
uporabite zavihek »Osnovno«.

S:‘a Probléma Lehetséges ok Elharitas
hegesztési allapotok mellett L B . L 3
sem. A hegeszt6pisztoly kapcsoldja | Ellenérizze, hogy a hegesztdpisztoly kapcsoldja
(Uresjarati fesziiltség nélkiil) elromlott. megfeleléen mikddik-e.
Automatikus gép iizemmédot EIIenonzge, hogy az F4 belsg funkcio beallitasa
valasztottak ki megfelel6-e. ( 6.7.2.2 F4:
’ Automatikus/Félautomatikus izemmad)
Az dramerésséq és fesziiltséa | Eqy analog taviranyitot Ha egy analég taviranyitot (opcionalis)
8 | bedlithon nom Ihetsees. (ogycionélisg) coatlakoztatiak, | CSatlakoztatiak, akkor a taviranyito beallitasa
ges. P ) kap prioritast.
A PCB2 (P30086R00) nyomtatott aramkori
A dekddold elromlott. lapot ki kell cserélni. Vegye fel a kapcsolatot

markakereskedésével.

Az izemmaod nem valtozik
meg még a CRATER-FILL

9 | gomb megnyomasakor sem.
(A LED pozicidja nem valtozik
meg.)

Az F4, F48 vagy F51 belsé

funkciot "ON" értékre allitjak. Maddositsa "OFF" értékre a beallitast.

A nem szandékolt hasznalat
megelézési funkcio
engedélyezve van, aminek a | Nyomja meg és tartsa legalabb harom

A hegesztési allapotokat nem
lehet beallitani az
irdnyitopanelen.

o . célja az iranyitépanel masodpercig lenyomva az ENTER gombot az
10 | A hegesztési lzemmod nem o .y NPy s .
e A meghibasodasanak irdnyitopanel nem szandékolt hasznalat
valtozik meg még az P o o
megeldzése. megeldzési funkcio letiltasahoz.

irdnyitopanelen lévd

kapcsolastdl sem (Nem szandékolt hasznalat

megelbzési funkcio)

A hegesztési izemmaod Ellenérizze a huzalatméré, a huzalanyag és a
beallitasa nem megfeleld. véddgaz beallitasat.

A huzal hibas vagy hiba van a Ellendrizze, hogy nincs probléma a huzglbr—,’m
. vagy a huzaladagoléban. ( 5.2 Ellen6rzés

huzaladagolasban. h tés elétt

11 | Az iv instabil. egeszies elott)

A fesziltségérzékel6 kabel Ellenérizze, hogy a feszlltségérzékel6 kabel
csatlakozasa nem megfeleld. | csatlakoztatdsa megfelel6-e.

Zaj van a fesziltségérzékel6

kabelben. Allitsa nagyobb értékre az iv jellemzéit.

Allitsa be megfeleléen a huzaladagol6
nyomaogorgdjét. (A beadllitdshoz lasd a
huzaladagolé kezelési kézikbnyveét.)

A huzaladagolo

A huzal nem adagolddik (nem nyomdgorgdie levalt.

12 jelenik meg hibakod).
Rendellenesség van a Ellenérizze, hogy rendellenesség a
huzaladagol6 kabeleiben. huzaladagol6 kabeleiben.
Proiamavan avasozzal | STz hosy e it
43 | Kifit kréterek vannak a 9 9 gyag :
hegesztett anyagban. .
A hegesztépisztoly hegye Cserélie ki a hegyet.
elkopott.
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Napaka! Ce Zelite uporabiti 5./} L 1 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj, uporabite

zavihek »Osnovno«.

9. fejezet Napaka! Ce Zelite uporabiti 5./} L 2 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tukaj, uporabite
zavihek »Osnovno«.
S:‘a Probléma Lehetséges ok Elharitas

A WCR jel folyamatos
kimenete jelenik meg a robot
kijelzéjén.

A hegeszt6 tapegység WCR

A PCB1 (P30099P00) nyomtatott aramkdri

14 | (A WCR jelet a robottal valo reléie elromlott lapon lévé WCR relét ki kell cserélni.
kommunikaciéhoz hasznaljak ) ’ Vegye fel a kapcsolatot markakereskedésével.
a hegesztéaram jelenlétének
ellendrzésére.)

15 | Ajelszo elveszett. - Vegye fel a kapcsolatot markakereskedésével.
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Napaka! Ce zelite uporabiti 7. L 1 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj,

uporabite zavihek »Osnovnoc.

Napaka! Ce zelite uporabiti 7. L 2 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tukaj,

uporabite zavihek »Osnovno«.

9. fejezet






Chapter 10 Referenciaanyagok

Ez a fejezet a hegesztd tapegység alkatrészeinek, illetve a hegesztési allapot beallitasanak
referenciaanyagainak listajat tartalmazza.

10.1 Alkatrészek listaja

Ez a rész a hegesztd tapegyseg alkatrészeinek listajat irja le.

* Egy megrendelés megtételekor adja meg markakereskedésének a sziikséges informaciokat: a hegeszté
tapegység tipusszama, a kicserélend alkatrész neve és az alkatrész szama (vagy specifikaciok, ha az
alkatrésznek nincs szama).

Az alkatrészek biztositasanak ideje a hegeszt§ tapegység legyartasat kdvetéen legalabb hét évnyi
idétartam. Ez megvaltozhat akkor, ha az alkatrészeket mas vallalat gyartja, mert ebben az esetben lehet
hogy nem szerezheték be.

* Atablazatban Iév6 kédok a vazlatrajzban és alkatrész elrendezési listaban szereplé szadmoknak felelnek

meg.
Kéd Alskzaét::z Termék neve Miiszaki adatok M:ggyi Megjegyzések
NF 100-1568 | Aramkorvédelem CA3-X0-19-177-41D-C 1
PL1 100-0171 | Jelz6lampa N46010A7KW-01 ROHS 1
DR1 4531-716 | DR/ SCR komplex modul DFA100BA160 1
DR2-6,8 4531-119 | Diéda modul DSEI 2X101-06A 6
DR7 4531-505 | Didda S2L60 1
DR9 4531-710 |Didda D1N60 1
TR1-4 100-2215 | IGBT modul CM200DU-12NFH 4
SCR1 4530-412 | Tirisztor SG25AA20 1
CT1 4810-030 | Transzformator W-W03029 1
CT2 100-0956 | Hall-érzékel6 CS-40GEH 1
T1 P30124B00 | Inverter P30124B00 1
T2 W-W03674 | Kiegészit6 transzformator W-W03674 1
LF1 100-2233 | EMI SZURO TAC-30-683 1
L1 P30086L00 | Bemend reaktor P30086L00 1
L2 P30124C00 | Egyenaramu reaktor P30124C00 1
L3 4739-497 |Vasmag E04RA400270150 1
L4,5 4739-543 | Vasmag E04RA310190100 4
L6 100-0620 |Vasmag SN-20 OR23.5%9.5x12.6 2
L7 4739-497 |Vasmag E04RA400270150 1
L8,9 100-0618 |Vasmag HM2AT4815 2
L10 4739-497 |Vasmag E04RA400270150 1
L11 4739-497 |Vasmag E04RA400270150 2
THP2 100-1824 | Termosztat US-602SXTTAS 140°C 1
FM1,2 100-1429 |FAN 9WV1224P1H003 2
FM4 100-1825 |FAN 9G1224E1D07 1
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Napaka! Ce zelite uporabiti 7. L 1 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj,

uporabite zavihek »Osnovno«.

Napaka! Ce zelite uporabiti 7. L 2 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tukaj, 10. fejezet
uporabite zavihek »Osnovno«.
Kéd Alsk;t:asz Termék neve Miiszaki adatok M:ggyi Megjegyzések
CR1 4341-139 | Relé G2R-1-T DC24V 1
SH 4403-132 | Mér6 sontellendllas SH 600 A/60 mV 1
R1-4 6100-052 | Aramldket csillapitd TND14V-911KBOLLAAO 4
R5-10 100-0234 | Karbon ellenallas RD20S 1 KQJ 6
R11,12 100-1430 | Fémfilm ellenallas RPM200Z 5Q 2
R16 4509-916 | Cement ellenallas T20SH 2.2QJ 1
R17 4509-704 | Karbon ellenallas RD1/4W 1KQJ 1
R18 100-0662 | Termisztor EC2F103A2-40113 1
R19a, b 100-1432 | Tekercselés ellenallas FHN50 471J/RO 2
R20,21 100-0234 | Karbon ellenallas RD20S 1KQJ 2
R22 100-1571 | Tekercselés ellenallas CS1P 100QJ 1
R23 4509-918 | Cement ellenallas 40SH 200QJ 1
R24 4509-704 | Karbon ellenallas RD1/4W 1KQJ 1
R25,26 4509-905 | Cement ellenallas MHR20A513J1 2
C5,6 100-1434 | Film kondenzator FHC(180)2000v682J 2
Cc7 100-0227 | Film kondenzator 0,47 pF 50V 1
Cc8 100-0177 | Elektrolizis kondenzator LWA2N601MSEAZO 1
C9 100-1712 | Film kondenzator FHC(180)2000V103J 1
Cc10 100-0227 | Film kondenzator 0,47 pyF 50V 1
C11,12 4517-401 Keramia kondenzator CS17-F2GA103MYGSA 2
CON1 100-1435 | Tartaly DPC25-10BP 1
CONZ2 4730-010 | Tartaly DPC25-6BP 1
CON3 4730-192 | Tartaly VLP-03V 1
TM5 4739-141 Kivezetés T-3 (Fekete) 1
™6 100-2234 | Kivezetés a)G15HS'1 2-04P-17-100AC | 4
Kimenet
DCV1 K5791B00 | Tapegység K5791B00 1 \e/gyenéram 24
Kimenet
DCV2 K5791C00 | Tapegység K5791C00 1 egyenaram 48
PCB1 P30099P00 | Nyomtatott &ramkori lap P30099P00 1 (*1)
4341-206 |Relé G6A-274P DC24V 1 PCB1 esetén
PCB2 P30086R00 | Nyomtatott aramkori lap P30086R00 1
100-1421 Dekddold EVEGA1F2524B 1 PCB2 esetén
PCB3 P30133Q00 | Nyomtatott aramkori lap P30133Q00 1
PCB4 P30087Q00 | Nyomtatott aramkoéri lap P30087Q00 1
PCB5 P30086V00 | Nyomtatott &ramkori lap P30086V00 1
PCB6 P30086V00 | Nyomtatott &ramkori lap P30086V00 1
PCB7 P30133M00 | Nyomtatott aramkori lap P30133M00 1
PCB8 P30086T00 | Nyomtatott aramkori lap P30086T00 1
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Napaka! Ce zelite uporabiti 5./ti L 1 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tukaj, uporabite
zavihek »Osnovno«.

10. fejezet Napaka! Ce Zelite uporabiti 5./} L 2 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tukaj, uporabite
zavihek »Osnovno«.
Kod Alskzaét::z Termék neve Miiszaki adatok M:ggyl Megjegyzések
PCB9 P30087T00 | Nyomtatott aramkori lap P30087T00 1
PCB10 P30086S00 | Nyomtatott aramkoéri lap P30086S00 1
Felsé oldali
(1) P30086G01 | Burkolat P30086G01 1 burkolat
) P30086G02 | Burkolat P30086G02 1 |Als6oldali
burkolat
(3) P30136W02 | Iranyitépanel lap P30136W02 1
P30086G01
(4) W-W03636 | Sapka W-W03636 1 esetén
(5) 4734-007 | Aljzat DIX BE 50-70 2
DCP73BH HAROM FAZIS
(6) 100-1436 | Fogantyu burkolata H ) 1 NF esetén
(FOGANTYUBURKOLAT)
(7) 4739-476 | Sapka W-W02814 2 CON1,2 esetén
®) 4735-038 | Fogantyu K-100 22RSB 1 | paraméter
9) 4735-039 |Sapka K-100 22CSBL 1 allitogomb
4739-475 | Gumitalp C-30-RK-3220 4
4739-599 | Tokéletes zar JPG-16B 1

*1: Egy P30099P00 nyomtatott aramkaéri lap megrendelésekor adja meg a kijelzépanelen (a bemend
sorkapocs alatt), a hegeszt6 tapegység hatso részén lathatd szoftververzié szamat.

10.2 Referenciarajz

Ez arész

a hegeszt6 tapegység vazlatrajzat és az alkatrészek elrendezési rajzat tartalmazza.
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Napaka! Ce zelite uporabiti /i L 1 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj,
. uporabite zavihek »Osnovno«. .
Napaka! Ce Zelite uporabiti 71! L 2 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tukaj, 10. fejezet
uporabite zavihek »Osnovno«.

10.2.1 Vazlatrajz
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Zelite uporabiti 7.{Ii L 1 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tukaj, uporabite
Zelite uporabiti FLiH L 2 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj, uporabite
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Napaka! Ce zelite uporabiti 7.1 L 1 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tukaj,
uporabite zavihek »Osnovno«.

Napakal! Ce zelite uporabiti 7.1 L 2 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj, 10. fejezet
uporabite zavihek »Osnovno«. P30087Q00 P30099P00
P30133M00 R19a, b

TR1to 4,R18
(Back ofP30133M00)

DR2t0 5,8

When the cover
1S opened

P30086R00

Upper : DCV1 (Back of operation p:

P30087T00

(5) SH P30086T00

DR6 cs

L1 T1 L2 R16, DR7 SCR1, R17,C7



Napaka! Ce zelite uporabiti /.11 L 1 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj, uporabite

. zavihek »Osnovno«.
10.fejezet Napaka! Ce Zelite uporabiti %.{H{ L 2 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj, uporabite

zavihek »Osnovno«.

10.2.2 Alkatrészek elrendezésének rajza






Napaka! Ce zelite uporabiti iL{i L 1 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj,
. uporabite zavihek »Osnovno«. .
Napaka! Ce Zelite uporabiti }i.{1{ L 2 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj, 10. fejezet
uporabite zavihek »Osnovno«.

10.3 Anyagok a hegesztési allapotok beallitasahoz
Ez a rész a hegesztési allapotok referenciaadatait tartalmazza.

10.3.1 Utmutaté a hegesztési allapotok megvaltoztatasahoz

Ez a rész olyan problémakra ad példakat, amelyek nem megfelelé hegesztési allapotok beallitasakor
fordulhatnak elé.

Probléma Hibajelenség

* Az iv hosszuva valik.
A huzaladagolasi hossz tul nagy. |* A varrat szélessége nagy lesz.

* Avédébgaz elgyengll.

A huzaladagolas hossza tal révid |* Az iv hossza révid lesz.
lesz. ¢ Frocskolés jon létre.

¢ Az iv hosszuva valik.
A hegesztési fesziiltség tul nagy. |* A varrat szélessége nagy lesz.

¢ A behatolas és a varrat tul kicsi lesz.

A hegesztés fesziiltsége tul * Avezeték hozzéér az alapfémhez és frocskolés jon létre.
alacsony. «  Avarrat szélessége tul kicsi lesz.

A hegesztési aramerésség tul * Avarrat szélessége nagy lesz.

nagy. * Abehatolas és a varrat nagy lesz.

. * Avarrat szélessége tul kicsi lesz.
A haladasi sebesség tul nagy. o
* Abehatolas és a varrat tul kicsi lesz.

10.3.2 Példak a hegesztési allapot beallitasokra

Ez a fejezet a gyakori hegesztési allapot beallitasok példait tartalmazza.
Az értékek referenciaként szolgalnak. Ezeket a tényleges hegesztési zonanak és a hegesztés

10321 Példa a CO: hegesztési allapotokra

Példa fliggbleges kitoltés hegesztési allapotokra

\ ) B

Lemez . Haladasi CO. gaz
vastagsa | Talp hossza | Huzal atméréje | Aramerdsség Fesziiltség sebessé aramlasi
ga L (mm) (mm @) (A) (V) g mennyiség
(cmlperc)
t (mm) (L/perc)
1,2 25-3,0 0,9,1,0 70 -100 18-19 50 - 60 10-15
1,6 25-3,0 09-1,2 90 — 120 18 -20 50 -60 10-15
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Napaka! Ce zelite uporabiti 5./ti L 1 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tukaj, uporabite
zavihek »Osnovno«.

10. fejezet Napaka! Ce Zelite uporabiti 5./} L 2 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tukaj, uporabite
zavihek »Osnovnoc.
Lemez . Haladasi CO; gaz
vastagsa | Talp hossza | Huzal atmérdje | Aramerdsség Fesziiltség sebesség aramlasi
ga L (mm) (mm @) (A) (V) (cmiperc) mennyiség
t (mm) (L/perc)
2,0 3,0-35 09-1,2 100 - 130 19-20 50 - 60 15-20
2,3 3,0-35 09-1,2 120 - 140 19 - 21 50 -60 15-20
3,2 3,0-4,0 09-1,2 130-170 19 - 21 45 -55 15-20
4,5 40-45 1,2 190 — 230 22-24 45-55 15-20
6,0 5,0-6,0 1,2 250 - 280 26 -29 40-50 15-20
9,0 6,0-7,0 1,2 280 - 300 29-32 35-40 15-20
12,0 7,0-8,0 1,2 300 - 340 32-34 30-35 20-25
Példa also kitdltés hegesztési allapotokra
I
\
Lemez . Haladasi CO; gaz
vastagsa | Talp hossza | Huzal atmérdje | Aramerdsség Fesziltség sebesség aramlasi
ga L (mm) (mm @) (A) (V) (cmiperc) mennyiség
t (mm) (L/perc)
1,2 25-3,0 0,9,1,0 70 -100 18-19 50 -60 10-15
1,6 25-3,0 09-1,2 90— 120 18 -20 50 -60 10-15
2,0 3,0-35 09-1,2 100 - 130 19-20 50 -60 15-20
2,3 3,0-35 09-1,2 120 - 140 19 - 21 50 -60 15-20
3,2 3,0-4,0 09-1,2 130-170 20-22 45 -55 15-20
4,5 40-45 1,2 200 - 250 23-26 45-55 15-20
6,0 5,0-6,0 1,2 280 - 300 29-32 40-50 15-20
9,0 6,0-8,0 1,2 300 - 350 32-34 40-45 15-20
12,0 10,0-12,0 1,2 320 - 350 33-36 25-35 20-25

Példa | alaku tompavarrat (tartdlemez nélkili) hegesztési allapotokra
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Napaka! Ce zelite uporabiti 7. L 1 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj,

uporabite zavihek »Osnovno«.

Napaka! Ce Zelite uporabiti 5.t L 2 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tukaj, 10. fejezet
uporabite zavihek »Osnovno«.
Lemez Huzal Haladasi €O gaz
vastagsa | Alap nyilasa ce s s Aramerésség | Fesziiltség . aramlasi Rétegek
atmérdje sebesség " .
ga g (mm) (mm ©) (A) (V) (cmiperc) mennyiség szama
t (mm) (L/perc)
1,2 0 0,9,1,0 70-80 17-18 45-55 10 1
1,6 0 0,9,1,0 80-100 18-19 45-55 10-15 1
2,0 0-05 0,9,1,0 100 - 110 19-20 50 - 55 10-15 1
2,3 0,5-1,0 09-1.2 110-130 19-20 50 - 55 10-15 1
3,2 1,0-1,2 09-1.2 130 - 150 19-21 40-50 10-15 1
4,5 1,2-15 1,2 150 - 170 21-23 40 -50 10-15 1
Els6:1
6,0 1,2-15 1,2 220 - 260 24 - 26 40-50 15-20 Hatso: 2
1
Els6:1
9,0 1,2-15 1,2 320 - 340 32-34 45-55 15-20 Hatso: | 2
1
Példa egyszeres és dupla letoréses hegesztési allapotokra
CO:2gaz
Lemez, . Talp | Talp | Y23 | Aramerss | Fesziiltsé | Haladési | aramlasi ,
vastagsa Letorés . .. atmeérd;j . . e Rétegek
. nyilasa | feliilete ség g sebesség | mennyisé .
ga alakja e szama
g (mm) | h(mm) (A) (V) |(cmiperc)| g
t (mm) (mm @)
(L/perc)
300-350 | 32-35 30-40 20-25 Els6
1,2
300-350 | 32-35 45-50 20-25 Hatso
12 0= 0-0,5 4-6 2
| 380-420 | 36-39 35-40 20-25 Els6
1,6
11 \ 380-420 | 36-39 45-50 20-25 Hatso
h
| i { 300-350 | 32-35 25-30 20-25 Els6
1,2
sHe 300-350 | 32-35 30-35 20-25 Hatso
16 0-0,5 4-6 2
380-420 | 36-39 30-35 20-25 Els6
1,6
380-420 | 36-39 35-40 20-25 Hatso
300-350 | 32-35 30-35 20-25 Els6
1,2
60 = 300-350 | 32-35 30-35 20-25 Hatso
16 | 0 4-6 2
X 380-420 | 36-39 | 35-40 | 20-25 | Elsé
t 1,6
380-420 | 36-39 35-40 20-25 Hatso
T 400-450 | 36-42 25-30 20-25 Els6
1,6 2
; 400-450 | 36-42 25-30 20-25 Hatso
19 0 5-7
6 400-420 | 36-39 45-50 20-25 Elsé/ .
400-420 | 36-39 | 35-40 | 20-25 Hatso
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Napaka! Ce zelite uporabiti 5./ti L 1 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tukaj, uporabite
zavihek »Osnovno«.

10. fejezet Napaka! Ce Zelite uporabiti 5./} L 2 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tukaj, uporabite
zavihek »Osnovno«.
400-420 | 36-39 40-45 20-25 | 1 ,,
25 0 5-7 1,6 l_E|',5t‘°/,
420-450 | 39-42 | 30-35 | 20-25 | 2 |MaL0
Példa tompa illesztés hegesztési allapotokra
A Aim position B
10457 25~35°
<m—t—g ? )
Lemez Huzal Arameréssé Fesziiltsé Haladasi i Lo CO:gaz
vastagsaga atméroje (A) g V) g sebesség Célpozicié aramlasi
t (mm) (mm @) (cm/perc) mennyiség
(L/perc)
1,2 0,8-1,0 80 - 100 18-19 45-55 A 10-15
1,6 0,8-1,2 100 - 120 18-20 45-55 A 10-15
2,0 1,0-1,2 100 -130 18 -20 45 -55 A vagy B 15-20
2,3 1,0-1,2 120 - 140 19-21 45-50 B 15-20
3,2 1,0-1,2 130 - 160 19 -22 45-50 B 15-20
4,5 1,2 150 — 200 21-24 40-45 B 15-20
10322 Példa folyasztoszeres CO: hegesztési allapotokra
Példa vizszintes kitoltés hegesztési allapotokra
\ ) L
L
Talp hossza Huzal atmérdje Aramerésség Fesziiltség Haladasi sebesség
L (mm) (mm @) (A) (V) (cm/perc)
1,2 250 27 50
4 1,4 330 29 100
1,6 350 31 105
1,2 270 29 50
5 1,4 330 30 90
1,6 370 33 90
1,2 270 29 45
6
1,4 330 31 80
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Napaka! Ce zelite uporabiti iL{i L 1 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj,
. uporabite zavihek »Osnovno«.

Napaka! Ce zelite uporabiti iL{i L 2 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj,
uporabite zavihek »Osnovno«.

10. fejezet

Talp hossza Huzal atmérdje Aramerésség Fesziiltség Haladasi sebesség
L (mm) (mm ®) (A) (V) (cm/perc)
1,6 380 34 80
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Napaka! Ce zelite uporabiti 5./ti L 1 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tukaj, uporabite
zavihek »Osnovno«.

10. fejezet Napaka! Ce Zelite uporabiti 5./} L 2 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tukaj, uporabite
zavihek »Osnovnoc.
Talp hossza Huzal atméréje Aramerésség Fesziiltség Haladasi sebesség
L (mm) (mm @) (A) (V) (cm/perc)
1,2 280 30 40
7 1,4 350 32 50
1,6 380 34 65
1,2 300 31 30
8 1,4 350 33 45
1,6 380 34 52
1,2 320 32 30
9 1,4 350 34 40
1,6 380 34 40
10323 Péld MAG rovid ives hegesztésre
Anyag: Lagyaceél
Gaz: Ar + COzgazkeverék (10 — 15 L/perc)
t (mm) (mm @) (cm/perc)
1,0 0,8-1,0 0 50 - 55 13-15 40 - 55
1,2 0,8-1,0 0 60-70 14 - 16 30-50
Tompa 1,6 0,8-1,0 0 100 - 110 16 -17 40-60
illesztés 2,3 09-12 0-1,0 110 - 120 17 - 18 30 -40
3,2 09-1,2 1,0-1,5 120 — 140 17 -19 25-30
4,0 09-1,2 1,56-2,0 150 - 170 18 - 21 25-40
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Napaka! Ce zelite uporabiti iL{i L 1 za besedilo, za katerega Zelite, da se pojavi tukaj,
. uporabite zavihek »Osnovnoc. .
Napaka! Ce Zelite uporabiti 7.tH! L 2 za besedilo, za katerega zelite, da se pojavi tukaj, 10. fejezet
uporabite zavihek »Osnovno«.
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